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ПРЕДИСЛОВИЕ. 


В УП-УШ классах вы будете закреплять полученные ранее 
знания, умения и навыки, осваивать новые операции. Очень важ- 
но научиться работать самостоятельно, с большой ответствен- 
ностью относиться к порученному делу. 

Навыки, полученные вами, необходимы при выполнении за- 
казов на занятиях производительным трудом. На этих занятиях 
вы будете изготавливать различные изделия. Многие из них вы 
уже умеете делать, другие только научитесь изготавливать. Для 
школ, детских садов требуются инструменты и приспособления, 
лопатки, грабли, гимнастические палки, ручки для инвентаря, 
мольберты, простейшая мебель. Столярные изделия требуются 
предприятиям и учреждениям. Нужно помнить, что все изделия, 
изготовленные вами на занятиях производительным трудом, 
должны быть качественными, соответствовать образцам; работу 
нужно выполнять в установленный срок. Старайтесь работать 
быстро, но аккуратно. И никогда не забывайте о правилах без- 
опасности труда, санитарной гигиены. Во всем этом залог ус- 
пеха. 


чы 


г 


УЙ класс. 


1. ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ В СТОЛЯРНОЙ 
МАСТЕРСКОЙ. 


С правилами поведения в мастерской вы уже знакомы. Но 
давайте перед началом работы еще раз повторим некоторые по- 
ложения этих правил. 


ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ. 


Заниматься вы будете на классном участке, на своих рабо- 
чих местах — верстаках и на станочном оборудовании. 

Во время занятий на классном участке вы должны вни- 
мательно слушать и запоминать объяснения учителя, следить за 
ответами товарищей, изучать новый материал, составлять пла- 
ны работы и технологические карты, читать чертежи, вести 
дневник и тетрадь по труду. После проработки темы вам надо 
будет рассказать учителю, как и каким инструментом выпол- 
нять работу, описать последовательность операций, показать от- 
дельные приемы, т. е. на этом участке вы изучаете технико-тех- 
нологические сведения и готовитесь к практической работе. 

Вот несколько советов, которые помогут вам правильно ра- 
ботать с учебным пособием: 

1. Регулярно повторяйте ранее пройденный матернал. 

2 Выслушав объяснения учителя, внимательно прочитайте 
т и изучите рисунки и чертежи. И только после 
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аурат к педагогу, если что-то не- 


аков вы будете отрабатывать приемы 
работы, обра 1 ре весину различными инструментами, 
оединять детали в изделия, учиться ся всевозмож- 


ными приспособлениями. При этом очень важно правильно орга- 
низовать свою работу, исключить все ненужные потери времени, 
экономно использовать матерналы. 

К работе на механическом участке надо относиться 
ответственно. Необходимо строго соблюдать инструкции о пра- 
вилах работы на сверлильном, заточном, токарном станках. 

За время обучения вы освоите многие операции, выполня- 
емые на этом оборудовании, узнаете особенности устройства и 
эксплуатации станков. Это необходимо для вашей дальнейшей 
работы в сфере материального производства. 


Запомните! 


Учебник надо беречь, аккуратно с ним обращаться. Ведь 
по нему вы будете готовиться к выпускным экзаменам. Новую 
книгу лучше всего сразу же обернуть самоклеящейся прозрач- 

ленкой и слегка прогладить утюгом. Это защитит учеб- 
- т жизнь. 


ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ И ПРАВИЛА 
БЕЗОПАСНОСТИ ТРУДА. 


“ 


е7 З работы в мастерской. Правила организации 
труда. поведения в маетерекой ‘можно разделить на три части: 
то собходимо, сделать до начала работы, 2-я — как надо 
выполнения задания, 3-я — как правильно 
такой последовательности и будем их изу- 


щей © ма": ь 
І учить НОВЫЙ матернал и правила безопасности труда. 


риспособления. 
атерналы, заготовки и инструменты на рабо- 


ь образцовый порядок на рабочем месте. 


2. Поддерживат 
справными и правильно заточенны- 


3. Пользоваться только и 
нструментами и отлаженными приспособлениями. 


мии 
к материалам, инструментам, обору- 


4. Бережно относиться 


дованию- Е 
Вот еще несколько рекомендаций по организации труда: не 


загромождайте рабочее место; кладите ближе к себе те инстру- 
менты, которыми приходится пользоваться чаще; контрольно- 
измерительные инструменты размещайте отдельно; регулярно 
очищайте рабочее место от опилок и стружки; смазывайте тру- 
щиеся детали станков машинным маслом; не работайте на лот- 
ке верстака, пользуйтесь подкладной доской. 


По окончании работы нужно: 


1. Убрать материалы, заготовки, изделия, инструменты в 
специально отведенные для них места. 

2. Осторожно смести с рабочего места опилки и стружки. 

3. Собрать с пола обрезки и положить их в ящик. 

4. Сдать рабочее место дежурному. 

Правила безопасности труда в мастерской. Перед началом 
любой работы вы должны ознакомиться с правилами безопасно- 
да и строго соблюдать их. Учитель будет постоянно пов- 
_вами инструкции, рассказывать о новых требованиях. 
олжны очень хорошо помнить основные положения. Вот 


1. Учащиеся обязаны знать, строго и точно выполнять все 
правила и инструкции по безопасности труда и санитарной ги- 
тиене. 

2. Нельзя допускать загромождения рабочих мест и прохо: 
дов заготовками, деталями и отходами. 

рументы нужно хранить в шкафах, в специал 
П ящиках. 

Б можно только исправными и правильно зато- 
ентами, пользоваться ими по прямому назна- 


ЬНЫХ 


ссок, отверток, пил должны быть изго: 
пород древесины, гладко зачи- 
бочей частью инструмента. 

ни поломаиных зубьев, пра: 


Строгальный инструмент должен иметь гладкие колодки с 
закругленными углами, остро заточенные и прочно крепящиеся 
ножи. 

5. Нельзя поднимать доски и бруски выше уровня крышки 
верстака. 

6. Шри работах, связанных с образованием пыли н опилок, 
необходимо применять защитные очки. 


Вопросы. 

1. Чем занимаются на классном участке мастерской? 

2. Как нужно обращаться с учебником? 

3. Что необходимо сделать до начала практической работы? 

4. Какие правила нужно выполнять во время работы? 

5. Что нужно сделать, закончив работу? 

6. Какие правила безопасности необходимо выполнять в мастерской? 


2 УГЛОВОЕ КОНЦЕВОЕ СОЕДИНЕНИЕ БРУСКОВ 
| НА УС. 


СПОСОБЫ СОЕДИНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ. 


Существует много способов соединения деталей. С некото- 
рыми из них вы уже хорошо знакомы. Например, детали рамки, 
состоящей из четырех брусков, соединяют между собой шипами 
и проушинами. Это соединение УК-1 — угловое концевое соеди- 
нение на шип открытый сквозной одинарный. Соединить детали 
между собой можно и другими способами: угловым концевым 


Рис, 1, Соединение ма ус со встав- 
= вым плоским сквозным шипом, 


Рис. 2. Соединение 
рева, 


на ус вполде- 


/л00ина 


ЗУ 


5х 
УХ 


ЕХ 


Стенло (фанера) 


Рис. 8. Соединение на ус и шип от- | Рис. 4. Брусок с фальцем. 
крытый сквозной одинарный, | 


соединением на ус со вставным плоским сквозным шипом — 
УКЭ (рис. 1), не основным соединением на ус вполдерева 
(бис 2), не основным соединением на ус и шип.открытый сквоз- 
° ной одинарный (рис. 3). 


ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ СТРОГАНИЯ ФАЛЬЦА И ШПУНТА. 


Рамки, в которые вставляют картины или портреты под 
_ стеклом, изготавливают с углублениями в кромках (рис. 4). 
Это углубление называется фальцем. Если рамка сделана с 
_ф 9, стекло не выступает над плоскостями брусков, на- 

где но, а само изделие получается красивым. 

‘брусках выстругивают фальцгобелем (рис. 5) 
‚м (рис. 6). Это, как и рубанок, строгальные 
ок у них расположен не сверху колодки, а 


беля ожно выстрогать фальц лишь оп- 
јальца определяется шириной 


< 


ИЕ 


сколько ступеней имеет подошва (в нашем случае два вари 
та). Изготавливаются фальцгобели с различными размерами но- 
жа, поэтому под определенный фальц надо подбирать соответ- 
ствующий инструмент. Детали при выбирании фальца фальцго- 
белем не размечают. 
Зензубелем можно выстрогать фальц любого размера, так 
как у этого инструмента нет ограничителей. Зензубелем рабо- 
тать намного труднее, чем фальцгобелем, так как перед строга- 
нием надо размечать брусок рейсмусом, то есть определить раз- 
меры фальца. Кроме того, выбирать фальц зензубелем следует 
° очень аккуратно, постоянно контролируя работу, чтобы не ис- 


— портить изделия. 


Иногда в деталях требуется выстрогать канавку — шпунт. 
полняют эту операцию с помощью специального инструмен- 


а бли 
Зензубель, 


Ж. 


т. 


Винты ойни от 


`. 
Ч 
Колодка 
Хаправлениая планка 


Рис, 7. Деревянный шпунтубель, 


Колобка == ивы Направляющая 
" планка 


А 


(Я Л Вонтот с накатной 


Прижим ножа 


Рис, 8, Металлический шпунтубель, 


та —шпунтубеля, Глубину и ширину шпунта можно регули- 
° роваль, А устройство инструмента позволяет выбирать шпунт на 


ели бывают деревянные и металлические. У дере- 
рис, 7), все основные части сделаны из де- 
ского шпунтубеля (рис. 8)— из металла. 
/итубеля ножи различной ширины. 

бель и шпунтубель подготавливают к ра- 


2. При строгании колодка инструмента должна находиться 
вертикально. Ее положение контролируют по угольнику. 

3. При обработке брусков с дефектами и сучками следует 
соблюдать особую осторожность. 


Задания. 


1. Разберите и соберите фальцгобель. 

2. Разберите и соберите зензубель. 

3. Разберите и соберите шпунтубель. 

4. Нарисуйте инструменты для строгания фальца и шпунта, надпишите 
их основные части. 

5. Выстрогайте в бруске фальцы разного размера фальцгобелем и зеп- 
зубелем. 

6. Выстрогайте в бруске шпунт. 

7. Расскажите, как надо подготавливать к работе фальцгобель, зензу- 
бель, шпунтубель. 


8. Придумайте предложения со словами: соединение на ус, фальц, шпунт, 
фальцгобель, зензубель, шпунтубель. 


Вопросы. 
1. Какие виды угловых соединений вам известны? 


2. Какими инструментами строгают фальц? 


3. Что такое шпунт? С помощью какого инструмента его можно сде- 
лать? 


4. Как вы думаете, почему при строгании фальца на брусках с дефекта- 
ми, сучками следует соблюдать особую осторожность? 


ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПОРТРЕТНОЙ РАМКИ. 


Любая рамка состоит из четырех брусков, образующих 
квадрат или прямоугольник. На этих занятиях вы сделаете не- 
сколько рамок с фальцем, каждый раз по-новому соединяя 
бруски. 

Рамка с фальцем, соединение брусков на ус со вставным ши- 
пом (рис. 9). План работы по изготовлению рамки следующий: 

1. Подобрать и изготовить бруски нужных размеров. 

2. Выстрогать фальц, 

3. Разметить и спилить в стусле углы для соединения дета- 
лей на ус. 

4. Собрать рамку и проверить плотность соединений, при 
необходимости подогнать места сопряжений, 


5. Склеить рамку и сжать ее резинкой, шнуром, используя 
специальные детали (рис. 10). 


п 


Рис. 9. Рамка с фальщем. = Рис. 10. Рамка, обтяпутая шпуром 
Бруски соединены на ус со — (а), и деталь для ее сжатия (06). 
° вставным шипом; 


‘6. После высыхания клея сделать по углам рамки пропилы 
гавок (рис. 11). Удалить подпиленный материал. 
7. Изготовить и вкленть вставные шипы (рис. 12). 
8. Шосле выдержки до высыхания клея застрогать и зачис- 
тить рамку, покрыть её лаком или краской. 
Вставные шипы можно изготовить из полоски фанеры, тон- 
‚кой рейки. Пропилы делают пилой с толстым полотном, 

— Рамка с фальцем в одну треть, соединение деталей на шип 


чит удалить слой материала в !/з толщины бруска 
Ј чки шипа, В остальном порядок изгоговления 


я 


Аставнои 
шип 


Проушина. 


С < па. 
Рис. 11. Выполнение пролилов по Рис. 12. Вставка шип 


углам рамки. 


400 


Рис. 13. Рамка с фальцем, Бруски соединены на щип открытый сквозной 
аки одинарный, 


7. Выдолбить проушины, 

8. Подогнать соединение. 

9. Скленть рамку. 

10. Застрогать рамку, зачистить ее поверхности и покрыть 
лаком или краской, 
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Рис. 15. Запиливание шипа у Рис. 16. Запиливание про- 
бруска, в котором будет ушины у бруска, в кото- 
фальц. ром будет фальц. 


Рамка с фальцем в две трети, соединение деталей ц 
нарным шипом. Принцип изготовления рамки почти то к. 
п в предыдущей работе. Только фальц глубиной 2/; толщи 
Сруска и соединение деталей песколько иное. Посмотрите на 
сунок 18. Здесь показана технологическая последовательное, 
изготовления мест соединения деталей. Слева и справа от ЕА 
новного вида приведены невидимые стороны брусков. Самостоя. 
тельно планируя по рисунку работу, выполните места соеднне. 
ний деталей и соберите рамку. 


а ус Оду. 
Т же 


рн. 


Задания. 
1. Изготовьте рамку с различными фальцами по технологии, изложен. 
ной выше, 


2. Расскажите, в какой последовательности вы изготавливали рамки с 
различным соединением брусков, 


Вопросы. 


1. Что называтся фальцем в две трети, одну треть? 
2. Чем отличается соединение деталей на шип сквозной одинарный от 
соединения на ус одинарным шипом> 


3. ЗАТАЧИВАНИЕ НОЖЕЙ СТРОГАЛЬНОГО 
ИНСТРУМЕНТА. 


— УСТРОЙСТВО НОЖА И УГОЛ ЕГО ЗАТОЧКИ. 


любом строгальном и рументе основным рабочим эле- 

лу нож. Именно нож режет древесину, снимает 
Но, как вы знаете, во время работы лезвие ножа зат 
пляется от соприкосновения со слоями древесины, сучками. 
_ Чтобы рубанок легко и чисто строгал древесину, необходимо 
проверять и затачивать его нож. Но чтобы пра- 
: 70 ить эту операцию, надо хорошо 


19) раз. ют переднюю и заднюю: гра 

ку. Передняя грань и фаска образуют угол 

Вообще че ньше угол заточки, тем легче рабо" 

гся слой материала, меньше уси" 

(если этот угол менее 30, 

поэтому обычно припимают 
а 


Передняя грань 


9201. 
заточки 


Фаска 


Лезвие 


Рис. 19; Элементы ножа. 


Рис. 20. Шаблон для проверки угла 
заточки ножа. 


Проверить угол заточки ножа можно по шаблону (рис. 20). 
Если нож фаской неплотно входит в первую прорезь шаблона 
(угол 30°), а только во вторую (угол 35°) или даже в третью 
(угол 40?), то необходимо затачивать фаску. 

Да и по работе инструмента это чувствуется. 

Для затачивания ножей применяются абразивные инстру- 
менты: бруски, специальные приспособления, электрические то- 
чила. Абразивные материалы имеют повышенную твердость. Ес- 
тественные абразивные материалы — кремень, наждак, корунд; 
искусственные — электрокорунд, синтетический алмаз и другие, 
Инструменты из абразивных материалов (бруски, круги), атак- 
же абразивный порошок применяют для обработки металлов, 


сплавов и других материалов: при заточке, резании, шлифова- 
нии, ировании, 


Запомните! 


Неправильная заточка ножей так же усложняет работу, как 
и тупой инструмент. 


17 


ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОЙ РАБОТЫ ПРИ ЗАТАЧИВАНИ 


Заточка режущего инструмента — сложная, но Необходни, 
операция, овладеть навыками которой нужио стремиться 
можно быстрее. Но, как и всякая другая работа, она у, | 
быть опасной для исполнителя, если не знать определенных т 
вил и не придерживаться последовательности выполнени 


Яо 


раций. Шоэтому, чтобы не пораниться самому и не нане, 
травму товарищам, а также качественно заточить инструме| 


надо строго соблюдать последовательность работы и прави 
безопасности труда. 


Запомните! 


= 

1. Для заточки инструмента надо использовать абразивные с 
бруски, вделанные в деревянные колодки (рис. 21). р 

2. Держать инструмент и водить им по абразивному бруску 
надо так и в такой последовательности, как это показано на У 
рисунке 22. 

3. Брусок и нож следует периодически промывать водой, 
После промывки нож обязательно вытирают тряпкой. 


4. Во время работы надо постоянно контролировать каче 
ство затачивания лезвия на глаз: (рис. 23). 


Задания. 


1. Зарисуйте нож рубанка и надпишите его основные элементы. Е, | 
2. Проверьте угол заточки ножа по шаблону, определите, нуждается * 
инструмент в правке, 


вы 
3. Расскажите, какие правила безопасной работы при заточке ножа 
знаете. 


абра" 
4. Придумайте предложения со словами: строгальный инструмент, р 
зивные бруски, грань ножа, лезвие, фаска, угол заточки инструмента. 


Вопросы. 
Чи 
5; Понему ножи строгальных инструментов надо периодически Зате 
вать?’ 
2. Какой обычно п больше и | 
риниматот угол заточки не 607 | 
не мемьшез у ки ножа? Почему | 
3. Как можно пропе 
рить угол заточки нож ] 
4. Поче У дожа? 


0 
р му после промывания ть тольк 
‘тряпкой? Ч Е р ножа водой его надо вытира’ 


5. Как | 
_ АК при заточке ножа можно контролировать качество работы? 


Абразивный брусок Ч2луйтение (2#8300] 078. Фуко 


Колодка 


Рис. 21. Бруски для заточки. 


ые 
ку 
на | 
ой 
Правильно ‘Неправильно 
че- ё 
Рис. 22. Шриемы заточки инструмента: 
| а— захват ножа двумя руками при заточке фаски на бруске; б — захват 
| ножа одной рукой при заточке фаски на бруске; в — захват ножа двумя 
| руками при снятии заусенца; г — затачивание фаски. 
‚ли 
вы | 
| 
бр } 
| 
|! 
| 
и | 
г29? № 
1] 
ше } 
М 2 3 
Рис. 28. Проверка качества затачивания лезвия: 
ко = ) 2 
льк Проверка заусенца; б — проверка лезвия при заточке; в — проверка пря- 


с молинейности лезвия, 


ЗАТАЧИВАНИЕ НОЖА РУБАНКА. Рену 3 


Режущая кромка у острого ножа расположена строго, 
прямым углом к боковой грани (рис. 24), а угол заточку Д 
вия равен 30°. 63 

Последовательность заточки ножа следующая. Сначал: 
тачивают фаску на абразивном бруске с довольно круп 
зернами так, как это показано на рисунке 22. Шри этом н 


а пе 


редней грани ножа появляется заусенец. Если даже пож заг, 


чивать в специальном приспособлении, то) заусенец все р 
образуется. Его необходимо удалить на оселке — абразивом 
бруске с очень мелкими зернами. 

После заточки фаски нож вынимают из приспособления п 
правят на оселке. Делают это так. Прижимают переднюю граль 
ножа к поверхности бруска и перемещают по ней в одну и дру- 
гую сторону (рис. 25). Затем доводят фаску (рис. 26). Эти оле. 
рации чередуют несколько раз до тех пор, пока лезвие не ста- стями У 
нет острым, без заусенцев. 

Если нож зазубрен, фаску затачивают на электрифицирован- 
ном инструменте — электроточиле. Но делать это можно только 
с разрешения учителя и под его наблюдением, 


кулярна 


Запомните! 


У острого и правильно заточенного ножа передняя гран» 
с 
и фаска ровные, гладкие, без рисок, с блестящими поверхн 


голоник 


ое Ар, 
ее. 
5 


нь 


о 
стями. Угол заточки равен 30/, 
кулярна боковой грани. 


Рис. 26. Правка фаски. 


а режущая кромка перпенди- 


Задания. 


1. Заточите на абразивном бруске фаску ножа. 
2. Снимите заусенец. 


3. Направьте лезвие — переднюю грань и фаску. 

4, Проконтролируйте качество работы. 

5. Расскажите, в какой последовательности вы затачивали нож рубанка. 
Вопросы. 

1. Как можно снять заусенец с лезвия ножа? 

2, На каком инструменте доводят и правят нож? 

3. Как у ножа проверяют режущую кромку? Зачем? 


4. В какой последовательности затачивают и правят нож рубанка? 
5. Почему зазубренный нож затачивают на электрифицированном инст- 


рументе? 


6. По каким признакам можно определить, хорошо ли заточен нож? 


1 УГЛОВЫЕ ЯЩИЧНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ. 


ОСНОВНЫЕ ВИДЫ ЯЩИЧНЫХ СОЕДИНЕНИИ. 
Ящики обычно делают из тонких досок. Вообще у досок тол- 


щина значительно меньше ширины. Ширина досок колеблется 
от 80 до 250 мм, а толщина — 10 мм и более, 
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Стенки ящиков можно соединять различными спос 06б 


Мр 7 

гвоздях, на клею. "в (рис. 20 
Но намного прочнее и лучше соединять доски между „. не о 

на шипах. Ящичные угловые соединения не похожи на у; мат (рис: перв! 

соединения брусков. Одно из отличий заключается ви, | «ласт 
в досках делают несколько шипов и соответственно неск ? и 

тнезд. Число шипов увеличивают, чтобы повысить прочно; т ее видны с 


единения. Выбор 
Наибольшее распространение получили следующие ВИДЫ үг 


ловых ящичных соединений: на шип прямой открытый УЯ 


Перед. 
ящика, на 
длине досі 

Детали 
рам, указ: 
тить доски 

В стро 
Вот план 

1. Опр. 

2. Выс 
тем выров 
неровная, 
работать 1 


сти — лин 
Угольника 


Рис. 27. Ящичиое соединение на Рис. 28. Ящичное соединение наи 
шип прямой открытый. открытый «ласточкин Хвост? 


Рис. 29. т 
Г Ящилиое соединение па шип «ласточкии хвост» пполупотай. 


Р 
ум 


Шип 


(рис. 27), на шип открытый «ласточкин хвост» УЯ-2 (рис. ЕЛ 
не основное соединение на шип «ласточки хвост» вполупотаи 
(рис. 29). з. ооа 

В первых двух соединениях (на шип прямой открытый и 
шип «ласточкин хвост») шипы видны с двух сторон, Ау треть- 
его соединения (на шип «ласточкин хвост» вполупотай) шипы 
не видны с одной стороны. 

Выбор того или иного соединения досок ящика зависит от 
размера, назначения и вида изделия. 


ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДОСОК ДЛЯ ЯЩИКА. 


Перед тем как приступить к изготовлению мест соединения 
ящика, надо подобрать и обработать доски. Размеченные по 
длине доски отпиливают и строгают. 

Детали для ящика должны быть выстроганы точно по разме- 
рам, указанным на чертежах. Поэтому надо тщательно разме- 
тить доски и обработать их. 

В строгании досок и брусков много общих приемов работы. 
Вот план работы по изготовлению доски заданного размера: 
1. Определить ту пласть доски, которая будет лицевой. 

2. Выстрогать пласть рубанком с одинарным ножом, а за- 
тем выровнять ее фуганком. Если доска очень загрязненная или 
неровная, перед строганием рубанком поверхность следует об- 
работать шерхебелем, 


о ть качество работы: прямолинейность плоско- 


или 


сти — линейкой, перекосы — двумя линейками, брусками 
угольниками (рис. 30). 


2904 


4 Отметить выстроганную и проверенную лицевую ж 
" УЮ плас 
значком. 


5. Определить ту кромку, которая будет лицевой, ВЫстрога 
и проверить по линейке и угольнику. 

6. Разметить ширину доски и выстрогать под размер. 

7. Разметить толщину доски и выстрогать шерхебелем 
необходимости), рубанком и фуганком. Проверить качество 
боты. > 

8. Разметить и отпилить припуск (по длине доски), 

9. Застрогать торцы. 

10. Шроверить качество работы. 


1 (при 
ра 


Задания. 


1. Разложите обрезки пиломатериалов на доски и бруски, 

2. Разъедините различные угловые соединения, сложите детали в ящик 
и предложите товарищу вновь подобрать детали и собрать соединения. 

3. Найдите по рисункам вновь изучаемые соединения деталей. Назозн- 
те их. 

4. С помощью линейки, брусков, угольника определите, ровная ли у дос- 
ки поверхность. 

5. Выстрогайте доску заданного размера. 

6. Расскажите, в какой последовательности строгают доску и проверяют 
качество работы, 


. Из каких пиломатериалов изготавливают ящик? 
2, Чем доска отличается от бруска? 

3. Чем отличаются ящичные соединения от соединений брусков? 
4. Какие виды угловых ящичных соединений вы знаете? 

5. В каком ‘случае доски надо строгать шерхебелем? 

6. Как проверяют пласти у досок? 


СОЕДИНЕНИЕ ДОСОК НА ШИП ПРЯМОЙ 
ны" УЯ-1. 


е, 57 на Шил т прямой. открытый (рис. 31) п 

мое простое из всех угловых яЯЩичЧнНЫх соединений: 
ности. это ‚соединение уступает всем остальным, да 

сторон. СЕ 

нения из шипов и проушин. Но "70 

е такое простое соединение, надо 
пиливать шипы и проушины, 40” 


о вЫ 


3 


оВИ- 


| 
д0с- 
| 
| 


яют 


Рис. 31. Чертеж ящичного соединения на шип прямой открытый УЯ-1, 


Одна из основных операций, как вы знаете, разметка. Разме- 
чают места соединений с помощью линейки, угольника, рейсму- 
са ) ый план работы по выполнению соединения на 

шип прямой открытый, 

1. Провести рейсмусом от торцов деталей риски с четырех 
сторон досок (рис. 32, а, е). Гвоздик инструмента должен быть 
остро заточен, рейсмус при работе наклоняют на себя. 


2, Разметить проушины с помощью линейки и угольника 
(рис. 32, б, в). 


3. Запилить проушины (рис. 32, г). 


| р торцы шипов по угольнику (рис. 32, з). 
12 7 ить шипы (рис. 32, и). 
бы _8. Спилить щечки и выдолбить (рис, 32, к). 
го ко 9 Соединить детали, при необходимости подогнать места со- 
Ке динений, 
д 


вы ә - Выдолбить проушины (рис. 32, д). 


5. Разметить шипы по проушинам (рис. 32, ж). 


67 


25 


ником? 
2. 


По 


жимать н! 
3. Че 


Соед 
(рис. 33 
ящичны 


Рис, 32, Послед 
следовательность выполнения элементо 
НА та шип прямой открытый; 
м С полнение проушин; с—к — разметка н выполнение 
шипов, К" 


в ящишого соединения 


Задания. 


1. Изготовьте доски для ящика, 
о. Выполните элементы соединения на шип прямой открытый, 
3. Расскажите, в какой последовательности вы выполняли работу. 


Вопросы. 


1. Почему длину шипа (проушины) размечалот рейсмусом, а не уголь- 
пиком? 


2. Почему риски надо проводить неглубокие, то есть нельзя сильно на- 
| жимать на рейсмус? 


3. Чем отличается запиливание шипа от запиливания проушины? 


| СОЕДИНЕНИЕ ДОСОК НА ШИП 
| ОТКРЫТЫЙ «ЛАСТОЧКИН ХВОСТ» УЯ-2. 


Соединение досок на шип открытый «ласточкин хвост» 
(рис. 33) является самым распространенным и прочным из всех 
| ящичных соединений. Деталь с шипами может вставляться в де- 


© 
Бч 


Е Рис. 33, Ч 
‚ия 699, 2) 
‚и { Тертеж ящичного соединения на шип открытый «ласточкип хвост» 


УЯ-2. 


ие 
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нача 
ИЗЧЕОЕВИЯ 


Рис. 34. Транспортир (а) и измерение углов с помощью транспортира (б). 


таль с проушинами только с одной стороны, поэтому соединение 
получается надежным. 
Шри разметке данного соединения вам потребуются допол- 
нительные разметочные инструменты: малка и транспортир. 
С помощью транспортира (рис. 34, а) измеряют углы: 
На шкале инструмента нанесены деления: 0, 10, ..., 180. Это— 
градусы. Пользуясь транспортиром, можно точно измерить УГ 
лы любой детали (рис. 34,6). 
В столярном деле приходится размечать не только прямые 
— Углы, но и острые, и тупые. Эту операцию выполняют с пом" 
Е вного инструмента малки (рис. 35, а). Малка 
из трех частей: колодки, пера и гайки, Устаназ 
ку на нужный угол по шаблону или транспортир 
‚ В таком положенин закрепляют перо гайкой-0а- 


о Разметить торцы проуцииг с 


(рис 36). 


3. Разметить с помощью угольника проушины на 


(рис. 37). 
4. Запилить проушины, 


помощью линейки и малки 


пласти 


5. Выдолбить проушины (рис. 38). 


М Т акахдарашек 
а 


Рис. 35. Малка (а) н установка малки по транспортнру (6). 


Малка. 


=== 


>= 


==>: 


ии ящичного соединения на 
Шип «ласточкин хвост». 


Рис. 37. Разметка проушия на пла- 
сти доски в ящичном соединении на 
шип «ласточкин хвост», 
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Рис. 99. Разметка шипов по проушине на пласти. 


6. Разметить шипы по проушине на пласти (рис. 39). 
7. Разметить торцы шипов по угольнику. 


8. Запилить шипы, выдолбить лишний материал. 
9. Спилить щечки. 


10. Соединить детали, при необходимости подогнать места 60° 
единений, 


Задания, 


_измерьте различные углы транспортиром. 


© угол установки малки транспортиром. 5 
малку по транспортиру на угол 45, 60, 85, 110, 135% 

торце доски линии по малке, 

аспилите доску под углом 75° к пласти, 


со" 


7. По плану работы разметьте детали и выполните соединение, 
8. Расскажите, в какой последовательности вы размечали и изготавли- 
вали элементы соединения на шип «ласточкин хвост», 


9. Придумайте предложения со словами: транспортир, малка, соедине- 
пне на шип «ласточкин хвост», шкала транспортира. 


Вопросы. 


1. Для чего пужны транспортир и малка? 
2. Как устанавливают малку на заданный угол? 
3. Как вы думаете, почему соединение на 


шип «ласточкин Хвост» счи- 
тается одним из самых прочных? 


СОЕДИНЕНИЕ ДОСОК НА ШИП 
«ЛАСТОЧКИН ХВОСТ» ВПОЛУПОТАЙ. 


В этом соединении шипы не видны с одной стороны (рис. 40). 
Деталь с проушинами примерно на '/з толще детали с шипами: 
это необходимо, чтобы прикрыть торцы шипов. 


Разметка и выполнение шипов такие же, как и при ИЗГОТОВ- 


/55 


Рис. 40. 
Е . Чертежи ящичного соединения на шип «ласточки. хвост» вполу- 
А потай. 


ЗІ 


Рис. 41. 


ящичном соединении на шип «лас- 1 © 
точкин хвост» вполупотай. 


ленни соединения на 
крытый «ласточкин 
А вот проушины 


дится план работы 


сделать 
много сложнее. Ниже Прив 


Шип 0 
Хвост 


ВО. 


На изго, 
товление проушин. 

1. Разметить Рейсмусо 
глубину проушин с нелицеву; 
пласти, 

2. Разметить рейсмусои 


длину проушин на торце, 
3: Разметить торец 


про» 


ушин С помощью линейки и 


Запиливание проушин в малки. 


разметить проушины 
сти. 


5. Запилить проушины (рис. 41). 
6. Выдолбить проушины. | 


Задания. 


1. Определите на глаз угол, установленный на малке, 


транспортиром. 


2. Определите на глаз угол, начерченный на доске, 


портиром. 


3. Выполните соединение. 


соединения на открытый шип? 


2. В 


< 
‘личается соединение на шип «ласточкин хвост» впол. 


какой последовательности изготавливают проушины? 


то по заданным ра’ 


помощью угольника 


проверьте ег 


проверьте его транс“ 


употай от 


спо: 
ках стенки соединяются между собой ТЕТЕ 
оК 


р Й 
е на шип «ласточкин хвост» вполупотай, 
иняется с боковыми на шип открыты 


бходимо учитывать, что все Ст 


на пла- 


й «лас 


200, 
змерз“ 


На досках размечают с по- 
мощью рейсмуса длину шипов 
| И проушин, складывают доски 
Рив и помечаютзначками места со- 
ИЗ, сдннений, чтобы не перелу- 
тать наружные и внугренние 

Уса стороны деталей. 
цев После выполнения мест со- 
“| сдинений ящик собирают 
мусу | (рие. 42), подгоняют элементы 
е. № сопряжения, а затем разбира- 
77 ют Стенки ящика застрагива- 
ИКИ | ют н зачищают с внутренней Рис. 42. Сборка боковых стенок. 

стороны. Затем вновь собира- : 
ИН 107 ящик на клею (бис. 43), контролируя прямоугольность уг- 
тае 3095: При соединении стенок ящика необходимо пользоваться 
ными дощечками, 


ор: НЫЙ ящик застрагивают с внешних сто- 
А \чищают, Эту операцию следует выполнять очень осто- 
е допуская отколов шиповых соединений. 


ръте 6 


Ио. 

Р оследовательности вы изготавливали ящик. 
РГО транс 

ки ящика между собой? 

Поне! У передняя стенка ящика соединяется с боковыми вполупотай? 


от 
тай 
упо 


ПРАКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ, 


ДВЕРЦА ДЛЯ ТУМБОЧКИ. 


Дверца для тумбочки может быть рамочной конструк 
(рис. 44). Такая дверца состоит из рамки и филенки, Ра, 
лают из брусков с фальцем или шпуитом, филенку — из фа 
или оргалита, у 

План изготовления дверцы для тумбочки со шпунтовац 
деталями: 

1, Определить размеры деталей. Составить эскиз, 

2. Подобрать материал для рамки и филенки. 

3. Изготовить рамку: выпилить и выстрогать бруски: рази» 
тить и выполнить шиповое соединение, выстрогать шпунт, 

4. Разметить и выпилить филенку. 

5. Собрать рамку с филенкой без склеивания. 

6. Склеить детали дверцы. 

7. Выстрогать дверцу и зачистить ее. 1. Опре 

зависимост 
ЯЩИК ДЛЯ СТОЛА. от размер‹ 
Е 2. Под‹ 

Если в школьных столах не хватает ящиков, вы можете из: с 
готовить их сами. Вот примерный план изготовления ящика НС: 
(рис. 45): авс. ; 
т Филенка 5. Б 
Шлунт стенки ящ 
эт] < 6. Вст: 

7. Выс 
8. Изгс 


та 


Рис, 44, 


Дверца для тумбочки, 


боковая стенка 


Рис. 45. Ящик для стола. 


1. Определить размеры ящика. Размеры ящика выбирают в 
зависимости от размеров стола, для которого делают ящик, и 
от размеров предметов, которые будут в ящике храниться. 

2, Подобрать материал для стенок и дна. 

3. Выстрогать заготовки, разметить и соединить их на шипах. 

4. Выстрогать шпунт, разметить и выпилить дно, собрать 
ящик без клея. 

5. Зачистить внутренние стороны стенок ящика, дно; склеить 
стенки ящика, 

6, Вставить дно в ящик, закрепить гвоздями. 

7. Выстрогать наружные стороны ящика и зачистить его. 


8, Изготовить ходовые бруски (рис. 46) и закрепить их. Ус- 
тановить ящик, 


Рис, 46. Ходовой брусок. 
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ПЕРЕНОСНОЙ ЯЩИК. 


Переносные ящики (рис. 47) используют при вспомо 
ных работах: для сбора стружек в мастерской, при убор 
стка от листьев и мелкого мусора, для хранения, пер 
перевоза заготовок. Ящик состоит из четырех рамок, с 
ных между собой шурупами, дна и ручек. Ручки ящ Е 
быть длинными, как у посилок; можно сделать и боковые ру 
ки для хватки одной рукой. 


План работы на изготовление переносного ящика: 


1. Подобрать материал. 

2. Изготовить нужное количество брусков: с помошью учи 
теля выпилить и выстрогать их на станке. 

3. Изготовить рамки по образцу: разметить и соединить де. 
тали рамки на шипах, выстрогать шпунт, выпилить и вставить 
филенки. 

4. Склеить и застрогать рамки. 

5. Соединить рамки на шурупах и на клею, скрепив их вна- 
чале гвоздями. 

6. Изготовить и установить дно. 

7. Изготовить и закрепить ручки, 

8. Проолифить и покрасить ящик. 


н 


7 Л 


155 


1х ВНА: 


Рис. 48. Способы соединения брусков; 
а — на шип открытый сквозной тройной (УК-3); б— па шипы круглые 
вставные (шканты) сквозные (УС-7); в— не основное серединное сосдипе- 
ние проушиной н гнездами; г— не основное серединное соединение про- 
ушннами, врезкой н гнездом. 


Бруски можно соединить в рамки несколькими способгми: 
на шип открытый сквозной тройной — УК-3 (рис. 48, а); на ши- 
пы круглые вставные (шканты) сквозные — УС-7 (рис. 48, 6); 
це основным серединным соединением проушиной и гнездами 


(рис. 48, в); пе основным серединным соединением проушинами, 
резкой и гнездом (рис, 48, г), 
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5. ХАРАКТЕРИСТИКА ДРЕВЕСИНЫ ТВЕр 
ПОРОД И ЕЕ ПРИМЕНЕНИЕ. 


СТРОЕНИЕ ДРЕВЕСИНЫ, 


ДЫх 


Кро 


У растущего дерева различают три основные части: 
ствол ни корни. На поперечном разрезе ствола (рис, 49) ори 
видно слонстое строение древесины (сердцевина, сердц ВИН 


лучи, ядро, кора, заболонь, годичные кольца), а на радиальном 


и тангентальном разрезах (рис. 50) ярко проявляется текстура 
Вспомните, как образуются различные слои древесины и Каки 
ми свойствами они обладают. По каким признакам можно от. 
ределить породу древесины? 

Древесина состоит из вытянутых тонких клеток различных 
размеров и формы в зависимости от породы. Клетки прочно свя: 
заны между собой и имеют волокнистое строение. 

Все породы деревьев подразделяются на хвойные и листвен- 
ные. У хвойных пород хорошо заметны годичные слон, а 
сердцевинные лучи почти не видны. В хвойных породах деления 
на мягкие и твердые нет. 

Лиственные породы делятся на кольцесосудистые п 
рассеянно-сосудистые. К кольцесосудистым относятся только п0: 
роды с твердой древесиной, у них хорошо заметны годичные 
кольца и сердцевинные лучи. Рассеянно-сосудистые делятся на 


Продковый слой корь 
Годичное кольцо 


коры 


Заболонь 
Ядро 


Сердцевина 
Сердиевинные, лучи 


Рис 49, Поперечный разрез ствола, 


зв 


‚ла. 
Рис, 50. Основные разрезы ство’ 


®—  лую дре 
_ вечные. 


вен: 
н, а 
НИЯ 


70/6 


2. 
д 
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породы с мягкой и твердой древесиной; у них годичные 01 
видны плохо, а сердцевинные лучи просматриваются не у всех 
пород. 

Породы древесины можно довольно легко определить, если 
знать их характерные особенности, Такие, например, как нали- 
чие или отсутствие ядра, годичные кольца, ширина заболони, 
размеры сердцевинных лучей, цвет, запах, текстура. 

В нашей стране одну четвертую часть площади лесов зани- 
мают деревья лиственных пород. По хозяйственному значению 
они несколько уступают хвойным, однако широко применяются 
в столярно-мебельной промышленности, при производстве бума- 
ги, древесностружечных и древесноволокнистых плит, фанеры, 
в декоративных целях. 


СВОЙСТВА И ПРИМЕНЕНИЕ ДРЕВЕСИНЫ 
ОСНОВНЫХ ТВЕРДЫХ ПОРОД. 


Дуб. Кольцесосудистая порода, имеет очень прочную, тяже- 
лую древесину. Изделия из этого материала надежные и долго- 
вечные. Древесина обладает стойкостью против гниения, краси- 
ва по текстуре и цвету. Используется в столярно-мебельном, 
паркетном и фанерном производстве, в вагоно- и судостроении. 

Ясень. Кольцесосудистая порода, обладает очень твердой, 
прочной, вязкой древесиной с красивой текстурой. Древесина 
трудно раскалывается, хорошо держит гвозди и шурупы. Изде- 
лия из ясеня долговечны. Применяется для изготовления спор- 
тивного инвентаря, рукояток инструментов. 

Вяз. Кольцесосудистая порода с тяжелой, прочной, вязкой 
древесиной. Шрименяется в судостроении, в столярно-мебельном 
производстве, в различных конструкциях. 

Карагач. Кольцесосудистая порода, имеет древесину краси- 
вой текстуры. Ценится в мебельном и фанерном производстве. 

Бук. Рассеянно-сосудистая порода, обладающая прочной дре- 
весиной с красивой текстурой на радиальном разрезе. Из бука 
изготавливают гнутую мебель, шпон, чертежные принадлежно- 
сти, сапожные ‘колодки, деревянные части столярного инстру- 
мента, паркет, 

Орех. Рассеянно-сосудистая порода с древесиной, красивой 


по цвету и текстуре. Высоко ценится в мебельном и фанерном 
производстве. 
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Граб. Рассеянно-сосудистая порода, имеет тяжелую Тве 
древеснну. Применяется для токарных работ и при ИЗГОТовл 
инструмента. 

Клен. Рассеянно-сосудистая порода, обладает твердой 
ной древесиной. Применяется в мебельном производстве 
изготовления музыкальных инструментов, деревянных ‹ 
столярного инструмента, сапожных колодок. 

Груша. Рассеянно-сосудистая порода с твердой, тяжел,» 
хорошо обрабатываемой древесиной. Применяется для игото) 
ления мебели, музыкальных инструментов, шпона, чертежи, 
принадлежностей, столярного инструмента. 

Рябина. Рассеянно-сосудистая порода, имеет плотную, тяже. 
лую, твердую древесину, хорошо сопротивляется ударам, Ис. 
пользуется для изготовления ручек к ударному инструменту, з 
токарных работах. 


Плот, 


частей 


6. ОБРАБОТКА ДЕТАЛЕЙ ИЗ ДРЕВЕСИНЫ 
ТВЕРДЫХ ПОРОД. 


ВЫБОР ЗАГОТОВКИ И ПОДБОР ИНСТРУМЕНТОВ. 


Прочность заготовки, а значит, и изделия из нее во многом 
зависит от возраста и породы древесины, от места разреза и 
условий получения и хранения материала. Для деревянных 92 
стей инструментов подойдет древесина любой твердой породы, 
произрастающей в вашей местности. Но при подборе заготовки 
надо помнить, что древесина должна быть невлажной, без тре 
щини сучков. Допускается свилеватость, но без косослоя. баг 
мой лучшей будет заготовка из свежеспиленной и высушенно! 
древесины, 

Е: Для обработки древесины твердых пород используют 8 
® инструменты школьной столярной мастерской. Но есть ири 0” 
` работке твердой древесины и некоторые особенности. Напр! 
мер, д я резания приходится затрачивать большие усилия, а 
аботке древесины мягких пород, и работа продвигает» 
с оэтому надо чаще затачивать инструмент, сиимат, 
стружку. В этом случае для пиления примейя® 
им зубом и малым разводом. А 
жей строгального ниструмента и стамесо" 
ричем желательно брать режущие инст? 
ие ‚качественной стали, 


ласть их при 
3. Опред 
4. Опред 

весины. _ 


весины. 
6. Прове 
сины мягких 
7. Налал 


к. сины м: 


1. По ка 


Запомните! 


1. Припуск на строгание заготовок из древесинь твердых 
пород оставляют не более 2—3 мм, чтобы меньше тратить 
усилий на обработку. 


2. Древесина твердых пород легко обрабатывается только 
остронаточенным и правильно отрегулированным инструментом. 

3. Заготовки перед обработкой необходимо прочно закреп- 
лять в зажимах верстака. 


Задания. 


1. Расскажите, на какие группы делятся древесные породы. 

2. Назовите свойства основных пород деревьев с твердой древесиной, об- 
ласть их применения. 

3. Определите по образцам и назовите хвойные породы древесины. 


4. Определите по образцам и назовите мягкие лиственные породы дре- 
весины- 


5. Определите по образцам и назовите; твердые лиственные породы дре- 
весины. 


6. Проведите пробное пиление заготовок одинакового размера из древе- 
сины мягких и твердых пород, сравните результаты. 


7. Наладьте инструмент и проделайте пробное строгание заготовок из 
древесины мягких и твердых пород, Объясните результаты. 


Вопросы. 


1. По каким основным признакам определяют породу древесины? 
9, Какие породы древесины относятся к твердым? 


3. Из древесины каких пород можно изготовить ручки к столярным ин- 
струментам? 


4. Как подбирают инструмент для обработки древесины твердых пород? 


5. Почему припуск на обработку заготовок из твердых пород древесины 
нужно делать очень небольшим? 


6. Почему при обработке заготовок из твердых пород древесины нужно 
чаще затачивать инструмент? 


РУЧКА ДЛЯ МОЛОТКА. 


Длину и толщину ручки выбирают по специальным табли- 
цам в зависимости от массы молотка (без ручки). Например, 
если масса молотка 400 г, то длина ручки будет 330 мм, а ее 
ширина и толщина с более массивного конца 31 и 18 мм. Конец 
ручки, соединяющийся с молотком, на 4—6 мм уже и тоньше, 
Чем тот, за который при работе держатся рукой, по} все-таки 
чуть больше (примерно на | мм) линейных размеров отвер- 
стия молотка, Заготовка берется из хорошо просушениной дре- 


ЗИ и 


плотно ВХ 
мым угло 
(рис. 52). 


Рис. 51. Изготовление ручки для молотка: 
а—г — последовательность работы. 

весины твердой, вязкой породы. Для этих целей подойдут ясень 
вяз, бук, клен, рябина, пригодна и древесина березы. Причем 8 
заготовке волокна должны быть расположены вдоль длинной 
стороны, не допускается наличие сучков, гнили, трещин. 

Теперь можно приступить к работе. Действовать нужно ? 
такой последовательности: 

1. Подобрать материал и инструменты, Ў 

2. Разметить заготовку с припуском по длине 20—30 3 

ширине и толщине 4—6 мм. 

3. Выпилить заготовку (рис. 51, а). ла 

4. Выстрогать по размеру, указанному па чертеже. Снач 
обработать широкую сторону, затем узкую и после разметки Е 
‘оставшиеся стороны (рис. 51,6). 

5. Придать заготовке овальное сечение, для чего после 
метки выстрогать фаски и закруглить грани на глаз (рис. 51, 
Подогнать узкий конец ручки к отверстию молотка. п" 

6. Отпилить припуск по длине, После предварительной 27 
селки ручки на молоток будет видно, где необходимо У 
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раз’ 


матернал —с тонкого или с толстого конца. С тонкого конца 
припуск отпилить, если ручка свободно проходит в отверстие 
молотка, 

7. Обработать торец ручки. Сначала срезать углы стамеской, 
а затем скруглить их напильником (рис. 51, г). 

8. Зачистить ручку шкуркой. При этом лентой из шкурки 
обработать деталь поперек волокон, а затем шкуркой на подуш- 
ке вдоль волокон, 

9. Насадить молоток на ручку. Молоток следует положить 
ца твердое основание и забить ручку киянкой, чтобы не испор- 
тить торец. 

10. Проверить качество крепления ручки. Ручка должна 
плотно входить в отверстие молотка и располагаться под пря- 
мым углом к нему; их оси должны лежать в одной плоскости 
(рис. 52). 


Правильно 


РЕАЛА 
МОРЕ? 


Й, 
Неправильно 
Рис. 52. Проверка кач А 
завд ества пасадки Рус, 58. Клинья для расклипивання 
а молоток. ручки молотка (а) и расположение 


клипа в головке (6). 


2 
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11. Расклинить ручку в молотке. Клин мо 
ческим или деревянным (рис. 53, а). Металлическі 
вяется с заусенцамн, а деревянный делается из др 
твердой, чем ручка, древесины. Сначала нужно: в 
кой или долотом выполнить надрез ударом киянки 
менту, а затем в полученную прорезь вбивать клин 
Деревянный клин предварительно надо смазать клеем. 


12. Покрыть ручку олифой или лаком. 


Запомните! 


1. Ручка молотка может иметь различную форму (рис, я 
в зависимости от его назначения и размеров отверстия. 

2. В ручке под клин можно сделать пропил глубиной 10 
15 мм. 


3. Повторно расклинивать ручку нельзя! 


Задания. 

1. Выберите из различных заготовок те, которые пригодны для изготоз- 
ления ручки к молотку. 

2. Изготовьте ручку-макет для молотка из древесины мягкой породы 

3. Измерьте отверстие молотка. 

4. Расскажите, как подбирают заготовку для ручки молотка. 


ручек для молотков. 


Рис. 56. Форма хвостовика инструмента: 
а — квадратного сечения; б — круглого сечения. 


Вопросы: 


1. С какой стороны отпиливают припуск по длине у ручки к молотку? 
2. Как проверить, правильно ли соединена ручка с молотком? 


3. В какой последовательности и как закрепляют ручку в отверстии мо- 
_ лотка? ш 


М уз Ви. м. 
4. Зачем расклинивают ручку молотка? 
5. Почему нельзя повторно расклинивать ручку? 


® РУЧКА ДЛЯ СТАМЕСКИ (ДОЛОТА). 


Ручка стамески (рис. 55, а) плоская, овальной формы в 


не будет проворачиваться в руке, 
части ручек конец слегка утолщеп, а в нижней 
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Заготовка для ручки стамески (или долота) берется А 
шим припуском на последующую обработку строганием, У 
пуск по длине, толщине и ширине ен достигать 20—13) м, 
Каждый столяр делает ручку по своей руке, чтобы было до 
работать инструментом. 

Насадка заготовки на хвостовик стамески (долота), ра, | 
смотрим несколько возможных способов выполнения этой т 
боты. 


бол 


ь. | 


М, 


Но | 


Последовательность насадки заготовки 
хвостовик квадратного сечения без сверлени, 
(рис. 57): 

1, Заточить хвостовик — сделать острыми его грани напил 
ником или на заточном станке (с помощью учителя). 

2. Установить лезвие стамески на обрезок из древесины твер. 
дой породы поперек волокон и ударом молотка или киянки пе: 
много насадить заготовку на хвостовик (рис. 57, а). 

3. Закрепить лезвие инструмента в зажиме верстака и по- 
вернуть заготовку вокруг хвостовика. (Хвостовик своими остры- 
ми гранями будет как бы «сверлить» отверстие в древесине.) 

4. Поочередно чуть забивая хвостовик в заготовку и пово. | 
рачивая ее вокруг оси инструмента, «просверлить» отверстие в 
ручке почти на всю длину хвостовика (рис. 57, б). 

5. Окончательно насадить заготовку на хвостовик, когда рас 
стояние между бортиками лезвия и заготовкой станет рав!" | 
10—15 мм (рис. 57, в). 

Последовательность насадки заготовки 1* 
хвостовик квадратного сечения с предзар"” 
тельным сверлением (рис. 58): 

1. Подобрать сверла (подумайте, как это сделать). 


на: 
2. Определить глубину сверления сверлами разного А 
метра. 


3. Просверлить отверстие сначала сверлом большого дЕ 
метра, а затем меньшего (рис, 58, а, б). Шри этом нужно г 
пользовать муфту или измерять глубину отверстий при работ" 

4. Насадить заготовку (рис. 58, в) на хвостовик. з 

Последовательность насадки заготовки Д 
хвостовик круглого сечения: т 

1. Подобрать сверло, диаметр которого должен быть Ке 
ше днаметра хвостовика на | мм. 
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ер- | 
не- 
по- 
ры- 
не.) 
)в0- 
ев 
рас 
НЫМ 8 
Рис. 57. Насадка заготовки на’ хво- Рис. 58. Насадка заго- 
А стовик квадратного сечения без ТОВКИ на ХВОСТОВИК 
на 3 сверления: квадратного сечения с 
ри” а—в — последовательность работы. предварительным  свер- 
лением: 
а—в — последователь 
А ность работы. 
Ди 
2. Просверлить отверстие глубиной, равной длине хвосто- 
112 вика. 
о 1 3. Насадить заготовку на хвостовик, 
1607 Насадка кольца на ручку стамески (долота), Для укрепле- 
Мия места соединения на ручку надевают кольцо. Предваритель- 
на №0 ее, конечно, обрабатывают па токарном станке. Это нужно 
и Е до сверлепия отверстия под хвостовик. Но можно обой- 
Е в и только ручными операциями. В этом случае по кольцу 
ме в - 
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размечают заготовку (рис. 59, а) и с помощью пилы, отце | 
п напильника (рне. 59,6) на ручке делают шейку под кода 
(рис. 59, в). Затем кольцо, лучше всего с внутренней ской 
помещают на металлическую плиту, на него ставят ручку 
вают се легкими ударами киянки, 

Доводка ручки (рис. 60). После того как инструмент п 


Н Вбр 


001: 
соединили с заготовкой ручки, приступают к ес окопчателы | 
обработке. Вот план работы: | рей 

1. Разметить толщину ручки и выстрогать плоскор, | 
(рись 61). | 

2. Разметить ширину ручки и выстрогать плоскость, | 

З. Проверить правильность работы (рис. 62). | 

4. Разметить и снять фаски. | 

5. Скруглить грани. 

6. Обработать торец ручки стамеской, затем напильником 

7. Зачистить ручку. 

8. Шокрыть ручку олифой или лаком. 


Рис. 60. Ручка стамески. 


Рис. 62. Контроль при изготовлении ручки стамески. 


екг. > Запомните! 


Ручка должна насаживаться на хвостовик очень плотно! 


Задания; 


иЗ 1. Насадите на хвостовики разной формы заготовки из древесины мягкой 
. роды. 
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> Изготовьте макет ручки стамески из древесины мягкой породы ри 
8 Сделайте ручку для стамески из твердой древесины, М у 


ется 
с а 
Вопросы, трогат , 
2, Выст 
1 Из древесины каких пород изготовляют ручки для стамесок ү, | Е 
2. Как можно насадить заготовку на хвостовик? 701) разм 
3. Как нужно контролировать работу при строгании заготовки? | 3 


4. Как насаживают кольцо на заготовку ручки? 


2527. 
_ слить ста 


КИЯНКА ДЛЯ ЖЕСТЯНИЦКИХ РАБОТ. 


Как видно из названия, этот инструмент используется в 
тяницком деле. Головка киянки (рис. 63) прямоугольная, а в 
ручку изготовляют так же, как для обычного молотка. Шопро 
буйте сделать такой инструмент. Вот план работы: 

1. Подобрать материалы для головки и ручки. Разметить 
(оставляя припуск) и выпилить заготовки. Заготовка для голов. 


Жес: 


| 


| 


т 
\ 


| 


Рис. 64, Насадка головки кияики на 
ручку. 


1 


на 


ки берется по длине сразу на 2—3 киянки, чтобы удобнее было 
строгать, 

2. Выстрогать под размер заготовку для головок, изготовить 
ручку. 

3. Разметить головку, высверлить глухое отверстие и подчи- 
стить стамеской. 

4. Отпилить головку от заготовки и обработать торцы. 

5. Модогнать конец ручки под отверстие головки, сделать в 
пей пропил, изготовить клин (рис. 64) из древесины более твер- 
дой породы, чем древесина для ручки. Насадить головку на 
ручку. 

6. Зачистить киянку и покрыть лаком. 


КИЯНКА ДЛЯ СТОЛЯРНЫХ РАБОТ 
И ПРИТИРОЧНЫЙ МОЛОТОК. 


Головка столярной киянки (рис. 65) не прямоуголь- 
ная, а несколько скошенная. Это облегчает работу, делает ее 
более качественной. При ударе такой киянкой по ручке стамес- 


ки вся сила удара передается на лезвие и инструмент че выво- 
рачивается. 


Е "Форма головки притирочного молотка показана на 


ри 6 
ен головок могут быть цельными или клееными 


ИС. 67). Последовательность изготовления головки показана 


И 


Рис. 68. Головка притирочного молотка: 
а—д — последовательность изготовления. 


- С 
ечают рейсмусом фаски с двух сторон. 8 

тровести линию карандашом от риски ИА 

ет киянку по длине с помо 


Запомните! 


1. Клин с ручкой и ручка с головкой соединяются на клею, 

2. Только плотно подогнанная и хорошо расклиненная руч- 
ка будет надежно держаться. 

З. Киянки для жестяницких работ, столярная киянка, прити- 
рочный молоток изготавливаются из древесины твердой, вяз- 
кой породы. 

4. При разметке, высверливании, подчистке отверстия под 
ручку и подгонке ручки необходима высокая точность. 


Задания. 
1. На обрезке бруска просверлите отверстие для ручки киянки и под- 
чистите стамеской. 


2. Составьте план работы на изготовление 
(см. рис. 65). 


3. Составьте план работы на изготовление 
(см, рис. 66—68). 


столярной киянки 


притирочного молотка 


Вопросы. 


Т Из древесины какой породы надо изготавливать киянки? 
2. Как соединяют головку киянки с ручкой? 

3. Как и из какого материала изготавливают клин? 

АХ Какой длины берут заготовку для головки киянки? 

р Как делают отверстие под ручку в киянке? 


ЕНИЯ В СТОЛЯРНО-МЕБЕЛЬНЫХ 
И ДЕРЕВЯННЫХ КОНСТРУКЦИЯХ. 


ВИДЫ СТОЛЯРНЫХ СОЕДИНЕНИИ. 


толярные соединения ‘можно подразделить на разъем- 
еразъемные, К разъемным, например, относится соеди- 
болтах с помощью специальной фурнитуры. Неразъем- 
нения выполняются обычно на гвоздях или шурупах, 
огие специальные соединения дополнительно усили- 
‘столярно-мебельном производстве используются 
единения в зависимости от назначения изделий 
‘ации. Некоторые виды соединений вы уже вы- 
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Таблица 1. Шиповые угловые соединения 


Наименование 
соединения 


О бозна- 


соедине- Эскиз 


чение 


НИЯ 


вое на шип откры- 
ТЫЙ сквозной одн- 
нарный 


Угловое конце- 


УК-1 


Угловое конце- 
вое на шип откры- 
ТЫЙ сквозной 
ДВОЙНОЙ 


Угловое конце- 
вое на шип оди- 
нарный несквоз- 
ной с полупотем- 
ком 


Угловое конце 
вое на шип оди- 
нарный несквозной 
| с потемком 


УК-2 


УК-4 


Продолжение 
———— [| 0бозна- 
енование чение 2 Р 
Наим ая соедине- Эскиз 
соед НИЯ 


Угловое конце- УК-11 


— 


пым, паосаны ш. 6 


пом СКВОЗНЫМ | 


Таблица 2. Шиповые серединные соединения 


= Обозна- 
Наименование чение КИ 
‘соединения соедине- 
№ - НИЯ 
"Угловое середин- УС-1 


== 


Обозна- 
Наименование чение 
соедине- 
ПИЯ 


соедниения 


Угловое  сере- УС-6 
длинное в паз не- 
сквозной 


Угловое — сере- Ус-7 
динное на шипы 
круглые вставные 
несквозные 


Угловое середин- УС-8 
ное на шип «лас- 
точкин хвост» не- 
сквозной 


Продолжение 


чение 
Е О к 
соединен! УШ 
угловое яЩи!" Уло 
пос На шип «лас- 
точки ХВОСТ» 0Т- 
крытый 
Угловое ящич- УЯ-3 
ное на шип круг- 
Таблица 4. Соединения по кромке, 
Обозна- 


чение 
соедипе- 
пия 


Эскиз 


ед 


Ирод, 
Обозиа- ШТА 
Наименование чение 


соединения соодо» 
НИЯ 


Эскиз 


По кромке на К-6 
гладкую фугу 


КАИ 


АК 


ВЫБОР ВИДА СОЕДИНЕНИЯ 
ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ИЗДЕЛИЙ ВРУЧНУЮ, 


Планируя работу над изделиями, в которых все соединения 
выполняются вручную с использованием сверлильного станка 
или дрели, нужно выбрать из многих вариантов соединений нал: 
лучший. Для этого надо поставить перед собой несколько в 
просов и найти ответы на них. Необходимо, чтобы соединение 
обладало достаточной прочностью и было просто в выполнении. 
Кроме того, следует учитывать наличие необходимого инстру 
мента, стремиться к наиболее экономному расходованию мате 
риалов, а также к тому, чтобы последующую отделку изделий 
можно было вести без дополнительной обработки. 

Давайте рассмотрим все по порядку. 

Прочность. Для каждого изделия надо подбирать такой вн 
соединения, который отвечает назначению вещи, т. е. учитывать 


в. 
как будет эксплуатироваться изделие. Например, при А. 


и в результате применения соединения «ласточкии 
е прямых шипов), Но что сделать проще и быстрее 


у чества конструкции? Подумайте. 


ыполнения. Говоря о простоте выполнения Е, 
ом ) его назначении, о том, что оно От 
ым. Для простоты нужно выбирать а 
полнение которых затрачивается мало И 

ищается. Например, если стенки Я б, 
тых шипах, ящик будет прочий” 


е3 


2 времени ва его изготовление небольшие по сравнению 
з затрат ящика на плоских шипах. 


г Наличие необходимого инструмента. Планируя работу, сле- 
дет учитывать, какой инструмент есть в мастерской. Например, 
етке гнезд и проушин нужно знать ширину имеющих- 

са стамесок и д0лот. 


7 Эковомное расходование матернала. При каждом виде со- 
и ___ саня расходуется материал: вырезаются шипы и проуш 

2 размеры заготовки, часть древесины идет в отхо- 

зз. При планировании работы надо думать о том, чтобы отходы 

— сга меньше Нанболее экономно, например, применять встав- 


вые шины — плоские и круглые, когда кромки соединяются на 
и круглый вставной шип. 

послелующей отделки без дополнительной об- 
е сами ответить на этот вопрос. Нужно ли 
но обрабатывать под окраску или фанерова- 
е на несквозной шин? На открытый сквозной шип? 


соединения (см. табл. 1—4) по указанию учителя. 
= основные соединения, применяемые в столярно-мебельных 


‘детали «Кокструктора столярно-мебельных соединений» в 


шиповые угловые соединения? 
я детали по кромке? 
вид соединения при изготовлении изделий вручную? 


22 ПО КРОМКЕ НА ГЛАДКУЮ ФУГУ 
ЛЫХ ВСТАВНЫХ ШИПАХ. 


занятиях вы изготовите щит, соединяя де- 
авных шипах. Но сначала овладейте навы- 
отверстий (т. е. отверстий, оси которых 
) на сопрягаемых деталях. Вот ос- 


пол круглые вставные шипы по уголь- 


И 


и разметить (параллельно торцам) 


7725255 


д 


Рис. 69. Разметка центров отверстий для круглых встав- 


я » и. 
ка отверстий для круглых шипов гвоздиками 


метк 


ных шипов по угольнику (а) и рейсмусом (6)- 


м 


центрик 


0 в 


отверстии 


Рис. 71. Разметка отверстий для круглых шипов центриками. 


2. От лицевой стороны каждого бруска провести рейсмусом 
риски через линии разметки по угольнику. 


ачить центры отверстий шилом. 


ри соединении их оси совпадут. 

с помощью гвоздей (рис. 70): 

етить центры отверстий на одной детали карандашом 
тольнику. 


о Забить в центры гвозди. Откусить шляпки, заточить кон- 


ить детали и сжать их ударом киянки. 
нить детали и вытащить гвозди. 
гь центры отверстий шилом. 
нтриками (рис. 71): 
‘ить на одной детали центры и карандашом 
7 нку с помощью рейсмуса. 
нтры отверстий шилом. 
ь отверстия сверлом (рис. 72) и проверить 


рстия центрики: 
(и сжать их ударами киянки; 
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в Разъединить детали и вынуть центрики. 
7 Обозначить центры отверстий второй детали Шила, 
Изготовление щита. Овладев навыками разм. а 
приступить к изготовлению щита для изделия по ук 0010: 
теля. Но вот еще несколько советов. Шканты для со, 
(круглые вставные шипы) делают сразу для всех отв 
их диаметр, пробивая рейку через калиброванное 0 
Затем ее разрезают на детали необходимой длины. 
шкант размещается в заготовках (рис. 74). 
Приступайте к работе. Последовательность такова: 
1. Подобрать материал. 
2, Разметить детали с припуском по длине, ширине, т 
щине, 
8. Выпилить детали по линиям разметки, 


А вот 


Центр 


ПИТА 


Деталь 


үби“ 
Рис. 72, Сверло для Рис. 78. Муфта на сверло для контроля глу 
сверления отверстий для ны отверстня. 
круглых шипов, 


в. · 


4 Выстрогать кромки заго- 
товок, 

5. Разметить центры отвер- 
стий, высверлить отверстия. 

6, Соединить детали на круг- 
лых вставных шипах. 

т. Сжать щит в зажимах без 
клея, проверить правильность 
сборки“ 

8, Склеить щит. 

9, Обработать после выдерж- 


› тол. ки широкую сторону. Разметить 
и выстрогать окончательно все Рис. 75, Разметка деталей перед 
плоскости и грани по заданным соединением на круглых шипах. 
размерам. 

уфт 10. Проверить прямолинейность и перекос. 


== Запомните! 
1. Подбирать детали для щита под прозрачную отделку на- 
зевесины одного цвета и одинаковой текстуры, 
ред разметкой отверстий детали необходимо пометить 
их последующего правильного соединения (рис. 75). 
Отверстия под круглые шипы сверлят с ограничительной 


из ДСП необходимо перед установкой круглого 
ь (рис. 76). 


Гнении соединений описанного вида возможны 
е к появлению дефектов. Ниже, в таблице 5. 


22 
АКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ. 
ПОЛКА: 
22222 ия полки (рис. 77) потребуются доски из дре- 


ды (можно взять заготовки из сосны). Де- 
ся между собой на клею, на гвоздях или 
опряжены угловыми ящичными соедине- 
вставные открытые — УЯ-3, угловыми 
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Деталь из ПГТ 


Рис. 76. Сжат детали при установ на Ю углого, па 
ие 
ря у ке клею кру 


Рис. 78. Разметка (а) и выпол 

ние (6, в) на вертикальных сто Е. 

пророзей для крестообразпого 
единения, 


шыма соединениями на шипы круглые вставные 
ред УС-7, крестообразными соединениями врезкой в по 
я 52 дается примерная последовательность работы, 

и 


лдески. 


таблица 5. Возможные ошибки при выполнении соединения 
по кромке на круглых вставных шипах, 


Причина 


дефект 


Способ 
предупреждения 


Способ 
устранения 


Неправильно 
сделана разметка 


Шипы че 
ходят в от- 
верстия 

Слабо нанесена 
разметка 


При сильном на- 
жиме на сверло 
оно ушло в сторо- 
ну 

Длинные 


Детали не 
соединяются 
плотно 


ШИПЫ 


_ Много 
отверстии 


клея в 


Толстые шипы 


несено много 


БЕ 


ть мате нал для полки. 


Точно размечать 
детали 


Проверять раз- 
метку перед свер- 
леннем 


Сверлить  мед- 
ленно, не нажи- 
мать на сверло 


Проверять дли- 
ну шипов 


Не наносить из- 
лишки клея 


Проверять дна- 
метр шипов по 
отверстию 


Разметить от- 
верстия заново в 
другом месте 


Заделагь отвер- 
стня и просвер- 
ЛИТЬ ВНОВЬ 


То же 


Сделать шипы 


короче или про- 
сверлнть глубже 
отверстия 


Укоротать ши- 
пы 


Просверлить за- 
ново отверстия 
или уменьшить 
днаметр шипов 


Не наноснть из- 


лишки клея 


готовки (с КОК 


Сжать деталь со 
сторопы широкой 
плоскости 


пуск, распилить заготовки по длине на одпо- 


несквоз- 


7. Разметить Т 


на вертикальных оц 
рези дия крестообраз 
единения (рис. 78) 
8. Зачистить 
лаком детали, 
внутри полки, 
9. Собрать детали, 
Рис. 79. Сборка деталей, находя ХОДЯЩиеся внутри 
щихся внутри полки, (рис. 79), на клею. 
10. Боковые стенки поль 
соединить с верхней и нижи? 
способом на шип круглый вставной открытый, а с внутрений 
полкой == на шип круглый вставной несквозной. Попробуйте са. 
ми разметить места соединений, просверлить отверстия, нао. 
товить шипы и собрать полку. Заднюю стенку прикрепить х 
полке на гвоздях или шурупах. После того как работа будет вн- 
полнена, полку покрыть лаком. 


Ого, 


Н покрыт 


Чаходящи 


Полка 


СКАМЕЙКА. 


Вот еще одно изделие, работая над которым вы повторите 
изученный материал, закрепите полученные навыки и умения 
Последовательность операций такова: 4 

1. Выполнить заготовки для сиденья и ножек скамейки 
(рис. 80). Заготовка может быть цельной или клееной. ый 
2. Разметить угловые серединные соединения ножек с ~ 


Рис. 80. Скамейка, 


Рис. 81. Соединение УС-8. 


депьем на шип «ласточкин хвост» несквозной — УС-8 (рис. 81). 

3. Выполнить элементы соединения. Сначала сделать ста- 
меской пазы, затем пилой и стамеской шипы. Шипы подогнать 
по пазам. 

4 Разметить по чертежу ножки для криволинейной обра- 
ботки. 

5. Собрать соединения на шип «ласточкин хвост», проверить 
их качество, при необходимости подогнать элементы. 

6. Вырезать ножки по криволинейным контурам (выкруж- 
ной пилой), обработать напильником и шкуркой. 

Т. Зачистить детали скамейки: 
8. Собрать скамейку. 
9. Заделать пазы, подбирая древесину по цвету и текстуре. 
крыть изделие лаком. 


= Чарт 


р Запомните! 
‚Пр ‘разъединении предварительно собранного соедине- 


соединение УС-8 на обрезках древесины. 
ческий орнамент для украшения кромок скамейки. 


‚ контроль при строганин деталей для ска- 
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р Каким инструментом выполняют соединение УС-82 

3. Как и каким инструментом обрабатывают Криволицейны, 

4. Как размечают соединение УС-82 У томуу 
5. Как подгоняют элементы соединения УС-8? 

6. Что сначала изготавливают: гребни шипа или пазы? 


ЯЩИК ДЛЯ РАЗДАТОЧНОГО МАТЕРИАЛА, 


Пользуясь рисунком 82, изготовьте ящик для Раздатоџ и 
материала. Работу спланируйте самостоятельно, + 

Некоторые рекомендации. Для изготовления стенок Нухи 
взять доски толщиной около 10 мм, перегородки лучше КЕ. 
сделать из оргалита или из фанеры, Дно крепят к коробке | 
гвоздях, перегородки устанавливают в паз па клею. 

На рисунке показано соединение стенок ящика на гвоздях т 
на клею. Подумайте, как еще можно соединить стенки, 


ТАБУРЕТКА. 


Размеры табуретки зависят от ее назначения. На рисунке 83 
они даны приблизительно. Вы с учителем можете сами подо- 
брать материалы и, исходя из этого, выполнить изделие. Вот 
план: 

1. Изготовить детали: ножки, царги и проножки. Выпиаить 
и выстрогать под размер, отпилить припуск, подготовить встав: 
ные шипы. 

2. Склеить две боковые рамки. Сначала следует разметить И 
просверлить отверстия в ножках, царгах и проножках. Для 00 
ковых рамок отверстия можно выполнить и по кондуктору. 

Вкленть вставные шипы Я 
царги и проножки (прома: 
отверстня клеем, забить шипы 
Соединить ножки с царгами т 
проножками, промазав клеем е 
верстия в ножках и забив Е, 
царги и проножки с о а, 
При выполнении этой Одера 
нужно класть на ножку подкл 
ку, чтобы не было вмяти! 
молотка. Сжать и 
плотность соединений, ПР 
угольность конструкции, ОЛР 


г. 


еде 


82, Яшик для раздаточного 
А ‘материала, 


ох 


в углах — стамеской. 
ить корпус табуретки. Разметить и просверлить от- 
ножках боковых рамок, царгах и проножках и соеди- 
ли на шипах и клею. Сжать соединения в зажимах, 


ить сиденье. 


р ь сиденье и корпус табуретки. 
иб реи корпус с сиденьем. Разметить отверстия для 
О шипов, просверлить их, вкленть шипы и ус- 
ШИ о сиденье. Прижать сиденье к царгам струбци- 
ам", ступивший клей. 
есм ох буретку к отделке и покрыть лаком. 
вї 
илан), МЕЙКА ТРЕХМЕСТНАЯ. 
гер С й скамейки (рие, 84, а) — сиденье и нож- 
О 0 из широкой доски радиального распи- 
тий н? вательность работы: 
овоне я сиденья и ножек. Выстрогать по 
ГА ч 
ояр“ р 
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йха 


Рис. 84. Скам 
а — чертеж скамейки; б — соединение на рейку кт 


й 


2. Изготовить ножки. Разметить длину гнезда, криволи!е 
ные кромки выпилить выкружной пилой, обработать рубанк0“ 
стамеской, напильником и зачистить шкуркой. Выдолби? 
гнезда, | 


готовить проножку и клинья. 
отать сиденье, 


2 00 
лицевые поверхности и грани, 


ть ® 


линть из досок и соедини ТЕ 


їку К-! (рис. 84, 6); В 
0-3 (рис. 84, г). 


ГОТОВЛЕНИЕ РАЗМЕТОЧНЫХ 
ИНСТРУМЕНТОВ. 


Я К РАЗМЕТОЧНЫМ ИНСТРУМЕНТАМ. 


: миллиметровая линейка, складные метры, 
длиной 1; 1,5; 2 м, угольники, малки, ерунки, 
гиры, разметочные шилья и некоторые дру- 
ки, малки, ерунки могут быть разного 
ются из различных материалов. Мы бу- 
‚сделаны из древесины. 
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От качества разметочного инструмента 
товления во многом зависит качество выпол 
делия. Поэтому к данным инструментам 
кие требования: они должны быть сделаны С большой 
стью; иметь плотные и прочные соединения отдельных 
тов, должны быть качественно зачищены и отделаны к 
для работы. Хорошо, если эти инструменты красивы, 07 
раженным натуральным цветом древесины и текстурой, 
При бережном обращении разметочные инструменты ‹ 
очень долго, поэтому на их изготовление пе нужно ж 
мени и усилий. Еще раз напомним, что от качеств 
ииструментов во многом зависит качество работы, 
Колодки или сами инструменты чаще всего изготавливаят 
из древесины твердых, плотных, вязких пород. Лучше брать бух 
клен, граб, грушу, но можно использовать лиственницу и бере 
зу. Чем прочнее материал, тем долговечиее инструмент при уме 
лом и бережном обращении. Заготовки подбирают из сухой дре 
весины: хотя влажный материал легче строгается, по погом де 


таль усыхает — уменьшается в размерах, коробится, плохо скле 
ивается. 


На следующих занятиях вы сами изготовите некоторые 13 
перечисленных разметочных инструментов, 


ТОЧНОСТИ 


няемой {ет 
А-Тал 


Е |, 
пред ЯВЛЯЮТ, Я 


Ярко в 
РКО в 


алеть Вр 


а Разметочны 


Запомните! 


1. Для изготовления разметочных инструментов можно ис- 
пользовать обрезки древесины твердых пород. 

2, Сначала лучше изготовить модели разметочных инстру- 
ментов из древесины мягких пород. 


Задання. 


1. Подберите обрезки древесины твердых пород, пригодные для изготов- 
дения разметочного инструмента. 

2, Проверьте имеющиеся в мастерской малки, ерунки, угольники, опре- 
делите, исправны ли они, и наметьте способы устранения недостатков. 

3. Подготовьте инструменты для строгания древесины твердой породы, 


Вопросы. 


1. Какие разметочные инструменты применяют в столярном деле? 

2. Какие требования предъявляют к разметочным инструментам? 

3. От чего зависит долговечность разметочных инструментов? 

4. Почему точность изготовления разметочных инструментов влияет на 


у и бере. 
при ухе 


ухой дре- качество работы? 
ІОТОМ ДЄ 
СТОЛЯРНЫЙ УГОЛЬНИК. 
ОХО СКЛе- 
Попробуйте по образцу и чертежу изготовить столярный 
торые #3 угольник, Вот последовательность работы; 


1. Подобрать материал. 

2. Разметить детали (колодку н перо) по чертежу (рис. 86), 

предусмотрев припуск на обработку. Для удобства при строга- 

нин овку для колодки подбирают по длине в 1,5—2,5 раза 
обходимой. Кроме того, это позволяет исправить брак, 


ить проушину. 
выдолбить проушину. 


"можно чуть подстрогать перо. 

‚ клей и проверочную доску. 

ник и проверить его контрольными инстру- 
(рис. 87). При необходимости исправить 


я выдержки. 


гм 73 


135 


Перо 


Колодка 


Рис. 86. Столярный угольник. 


12. Зачистить инструмент напильником, шкуркой, еше раз 
проверить правильность изготовления, При наличии больша 
неровностей на наружной стороне выстрогать ее. 

13. Покрыть изделие лаком, 


14. Проверить угольник, сравнив его с чертежом и обрії 
Цом. 


Запомните! 


1. Кромку доски, используемой для контроля угольника 
после фугования, нужно проверить на прямоугольность. Е. 
2. Строгать заготовки для угольника надо очень острым 
струментом, 

3. Высокой точности изготовления можно достигнуть тора 
в том случае, если снимать тонкую стружку и постоянно 
ролировать работу. 

4. Детали угольника допускается склеивать любым ре 
ам лучше всего пользоваться медленносхватывающ 


льо 


клее№ 


гольника из древесины мягкой породы. 
ольность различных угольников, 
88) составьте план работы на изготовле 


нне рую; 
ва 
как и угольник, но у этого инструмента А 


Проверка угольника: 
и инструментом; 


с. 88. Ерунок, 


Ббовросы. 


Где а дах чего применяют угольники? 
2 Их древесины какой породы желательно 


готавациду 
$ Как прозеряют угольмики? ' 


МАЛКА, 


Из курса 6-го класса вам хорошо известно устр 
значение этого инструмента. Поэтому, пользуясь рисуцко, (9 
описанием, попробуйте изготовить малку, Вот план 

1. Подобрать матернал п изготовить три одинаковые 
меру заготовки для колодки н пера. 


ОЙство р 


ПО рау 


135) 45%180* 


Рис. 89. Проверка еруцка. 


12 
80 ов Колодка 


: Р зметить и распилить одну заготовку для пера под уг- 
ем 45° Б = Уе 

5 Подготовить вставку н скленть колодку. При скленвании 
А ззбежение смещения деталей в колодке соединить их тон- 
хами ГВОЗДЯМИ. 

а Вложить в колодку перо н просверлить отверстне для 
эта. 

5 Установить винт, разметить торцы для скругления и ка- 
завку для выдвижения пера. 

5 Выбрать канавку круглым напильником. Скруглить тор- 
зы самеской н напильником. 

т Зачистить малку шкуркой. 

8 Протереть перо олнфой нан машинным маслом. Колодку 


= Запомните! 


для скругления размечают по шаблону или 


перо легче выдвигалось из малки, необходимо ос- 
ку между пером и стенками колодки. 


овательность изготовления малки. 
е придумать и сделать приспособление для склеивания ко- 


А25 


колодки? 
ется для изготовления малки? 


ЫМ КРЕПЛЕНИЕМ БРУСОЧКОВ. 


предназначен, как устроен рейсмус 

инструмент. Вот план изготовления: 
и сделать заготовку для колодки. 
ь отверстия для брусочков. 


› шайбу. 
в колодке для установки шайбы 


Прижимная шайба 


Рис. 91. Рейсмус: 


рст 
92. Пробина брусочков через калибровочное 018 
до, 


Чи 
6. Изготовить брусочки и пробить их через калиброво 


истить ко. ка тъ ол 
гь детали лаком, трущиеся части протерё 


ком 
сочки и заточить их напильн! 


Рис. 98. Установка гвоздиков в брусочках рейсмуса: 
а—г — последовательность работы. 


© инструменты, необходимые для изготовления рейсмуса. 
план работы и расскажите о том, в какой последователь- 


зготовить рейсмус с клиновым креплением брусочков (рис. 94). 


иё. хч р 
отвера ТВА ДРЕВЕСИНЫ. 
10 р 
брово" :СКОЕ СТРОЕНИЕ ДРЕВЕСИНЫ. 
ну под микроскопом (рнс. 95), можно 
Т из мельчайших частичек — клеток, 
ТВ о? пих мертвые (до 98%). 
2р о исет оболочку. У молодых клеток обо- 
ТИ чень тонкую эластичную пленку из 
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В процессе роста клеточные оболочки становятся 
этом остаются поры, служащие для проведени 
ренными в ней питательными веществами 
другие. 

Одинаковые клетки образуют ткани древесины, 
в основном состоит из проводящих тк 
механических — опорных. Проводящи 
вытянутые тонкостенные клетки с широкими внутренними про. 
светами. Соединяясь друг с другом, они создают сосуды 
трубки (рис. 96), через которые влага, впитанная корнями, про 
ходит к листве. 

Механические ткани состоят из длинных толстостенных кле 
ток с заостренными концами и малыми внутренними просвета. 
мн. Этиткани самые прочныен наиболее устойчивые к загнива- 


нию. Чем больше механических тканей в древесине, гем ов 
плотнее, тверже, прочнее. 


ТОЛІ 
Я во 16, Пра 
ДЫ расте 

ИЗ Одних а 
лето, 

В 


Ы Драве) 
аней — сосудисть с 


е ткани обЪединях 


ойных 
Рис. 95. Микроскопическое строение древесины лиственных (а, б) и х8 
(в) пород: Е 
кал 
— сердцевииный луч; З— годичный слой; 5 — верти 


1 — сосуды; 
САЧЫ смоляной сход. 


состолщо; сающих клеток; б 


— за пасаюш 


ревесина лиственных пород по своему строению сложнее 
д хвойных пород. Многие свойства древесины зависят 
зревесины 


= микроскопического строения. 
0 
Задание. 


рассмотрите рисунки 95 и 96. Найдите отличия в строении древесины 
„нных и хвОЙНЫХ пород. 


Вопросы. 

1. Что такое ткани древесины? 

2. Из чего состоят ткани древесины? 

7 Какие ткани древесины вы знаете? 


ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ДРЕВЕСИНЫ. 


К физическим относятся такие свойства, которые проявля- 
лса при взаимодействии древесины с окружающей средой без 
изменения ее состава. Эти свойства определяют по внешнему 
заду древе путем осмотра, взвешивания, измерения, высу- 
ив изическим свойствам относятся влажность и свя- 
енения (усушка, растрескивание н коробление, 
опроводность, плотность. 

Внешний вид древесины определяется ее цве- 

рой. Е 
есине придают находящиеся в ней дубильные, 
ящие вещества. Древесина различных пород 
о до черного, Цвет древесины имеет большое 


ны зависит от ее плотности, количества, раз- 
я сердцевинных лучей, Особым блеском от- 


ок, получаемый на разрезах древесины 
окон, годичных слоев и сердцевинных лу- 
‘особенности строения отдельных пород 
я разреза. Хвойные породы на танген- 
асивую текстуру. Лиственные породы 
ч) имеют очень красивую текстуру на 
ьном разрезах. Древесина хвойных и 
обладает более простым и менее раз- 
древесина твердых лиственных по- 
декоративную ценность древесины. 


Влажность. Этот показатель очень важен. Влажност; 
ашы определяется по количеству влаги, находящейся , 
оценивается по Государственному стандарту (ГОСТу), 
в древесине пропитывает клетки и межклеточные прост; 
Поэтому совсем сухую древесину можно получить то 
высушивания в специальных шкафах. 

Древесину различают по степени влажности так: 
рая— древесина, длительное время находившаяся в во; 
влажность 100% и выше; свежесрубленная— в та я ; 
50—100%; воздушно-сухая — долгое время нахо Тяща 
на воздухе, влажность 15—20%; комнатно-сухая—вл 
ность 8—12%; абсолютно сухая — влажность 0%. 

В растущих деревьях наибольшее количество влаги содер- 
жится в зимний период (ноябрь — февраль), а наименьшее —в 
летнее время (июнь — август). 

Усушка. В результате этого процесса уменьшаются линейные 
размеры и объем древесины. В тангентальном направлении 
усушка в 1,5—2 раза больше, чем в радиальном, а вдоль воло- 
кон она незначительна. В’ среднем полная линейная усушка в 
тангентальном направлении составляет 6—10%, в радналь 
ном —3—5%, вдоль волокон — 0,1—0,3%. По величине усушки 
древесные породы можно разделить на малоусыхающие 
(ель, пихта, кедр, тополь), среднеусыхающие (вяз, дуб 
липа, осина) и сильноусыхающие (береза, граб, листве! 
ница). 

Растрескивание и коробление. При высыхании из-за кера 
номерной влажности, различной усушки в тангентальном и а 
диальном направлениях может произойти растрескивание к. 
весины, а также изменение формы поперечного сечения и 
ление. Коробление возникает также при увлажнении. Коро? 


1ЬК 


'Рис. 97. Виды коробления: 

чного сечения брусков с различиы» 
то же, досок (сердиевинной " 
роблениость; д — крыловатоств. 


и рас 
коой) 


т поперечное и продольное (рис. 97). Шо длине доски 
пут пагибаться принимая форму винтообразной поверхно- 
0 __крыловатость. Д 

разбухание. При увеличении влажности линейные размеры 
весины МОГУТ возрастать. Это явление называется разбуха- 
дре Наибольшее разбухание происходит в тангентальном на- 
и. наименьшее — вдоль волокон. 

Водопоглощение. Так называется свойство древесины погло- 
дать влагу из окружающей среды. Разные древесные породы 
зпитывают влагу в различных количествах, Древесина, покры- 
тая лаком или краской, впитывает влагу незначительно. 
оводность. Теплоту древесина почти не проводит. 


ы содер )рошо защищает как от холода, так и от жары. 
шее —в В целом понятие плотности означает массу ма- 
кого-то определенного объема. В древесине между 

инейные отся пустоты, влага. Но если древесину очень 
‚авлении ть, то получится сплошное древесное вещество. 
ль В0Л0- древесину можно разделить на породы с ма- 
сушка В сосна, ель, кедр, липа) — 510 кг/мз, средней 
радиаль ственница, береза, бук, вяз, груша, дуб, клен, 
2 усуше? бина) — 550—740 кг/м, высокой плотностью 
ающие аул) — 750 кг/мЗ и выше. 

вяз, 230 

тистве? 

ику основным физическим свойствам древесины, 

за нера 
ном я К ические свойства древесины? 
аниё 2 УЯ возможны трещины? 
= зоа г коробление заготовок? 

кор03 


сятся свойства древесины сопрогивлять- 
‘сил: прочность, твердость и некоторые 


ой большой нагрузки, которую обра- 
ушения. Эту величину называют пре- 
прочности определяют при растяже- 


Предел прочности при растяжении 
поперек волокон значительно меньше, чем при раст; 
волокон. Например, у сосны он меньше в 20 раз у 
березы —в 16. Предел прочности при к ат д, 
сины поперек волокон ниже, чем при сжатии О, Древо. 
примерно в 8 раз. Это объясняется ее трубчатым ооа 
Шредел прочности при изгибе зависит от поро 4 
весины и ее влажности, 5 

Твердость. Это способность древесины сопротивляться 
ацал в нее других, более твердых тел. Твердость Б 
вой поверхности выше твердости тангентальной и радиальді 
поверхности на 30% у лиственных пород и на 40% —у ВОЙН 
На величину твердости оказывает влияние влажность древесины, 

По степени твердости все древесные породы при 12%-ной 
влажности можно разделить на три группы: мягкие — сосна, 
ель, кедр, пихта, тополь, липа, осина, ольха; твердые — лис 
венница, береза, бук, вяз, клен, карагач, яблоня, ясень; очень 
твердые граб, кизил, самшит. | 

Твердость древесины имеет существенное значение при об 
работке ее режущими инструментами — фрезеровании, пилении, 
лущении, а также при истирании (полов, лестниц, перил). При 

подборе материала надо учитывать, в каких условиях будет и 
пользоваться изделие. Например, строгальный инструмент по 
стоянно трется о поверхности деталей. Из какого материала жє 
лательно изготавливать его колодку? Какая древесина Е. 
кая или твердая — пригодна для полов, лестничных перил? По 
пробуйте обосновать ответ. 


жен: 
“УНИИ В 


ели — в 


Ы дре 


Задание, 
Назовите основные механические свойства древесины. 


теристику. 
у м ых д 
опр ү: Блә 
о называется прочностью? 
чего зависит прочность древесины? 


то называется твердостью? 
его необходимо знать твердость материала? 


ЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ДРЕВЕСИНЫ: 


пл 
ины удерживать металлические кре 
‘древесину перпендикулярно 


Дайте им харак 


олокна перерезаются, изгнбатотся, раздвигаются и сжима- 
на а При выдергивании гвоздя, забитого в торец, требу- 
о сше усилий, чем при извлечении гвоздя, вбитого в заго- 
товку поперек волокон. 

Чем больше плотность древесины, тем выше сопротивление 
извлечению металлического крепления. Чтобы вытащить гвозди 
одного размера из древесины граба и сосны, нужно приложить 
разные усилия: из сосны извлечь гвоздь в 4 раза легче. Во 
влажную древесину гвозди забивать легко, но после высыхания 
твозди держатся слабо. Сопротивление древесины выдергива- 
нию завернутых шурупов примерно в 3 раза больше, чем вы- 
дергиванню гвоздей. 

Способность древесины к гнутью. Наилучшей способностью 
к гнутью обладают лиственные породы: дуб, ясень, бук, береза. 
У влажного материала способность к гнутью выше, чем у сухого. 

Способность древесины к раскалыванию. Раскалывание — 
это разделение древесины на части вдоль волокон под воздей- 
ствием клина, Ряд деталей из древесины заготовляют путем рас- 
калывания: клепку для бочек, ободья, спицы. Раскалывание 
можно производить по радиальной и тангентальной плоскостям. 
Сопротивление этому виду нагрузки по радиальной плоскости у 
древесины лиственных пород меньше, чем по тангентальной, а 
У хвойных пород наоборот. 


Вопросы. 


"Ягкне ц 
зердыз 
Я, ясень, очен 


начение пра 
ОВани 1 


1. Как определяется способность древесины удерживать металлические 
предметы? 


2. Что такое раскалывание древесины? 


3. 
на Какая древесина. лучше удерживает металлические крепления: влаж- 
я наи сухая? 


+ Почему влажная древесина гнется легче, нем сухая? 
‘Какие детали из древесины получают путем раскалывания заготовок? 


и 
д!" 
Ы 
ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ ДРЕВЕСИНЫ; 
Древесина состоит из различных органических веществ, в ко- 
т ерод, водород и кислород. В древесине прибли- 
Ї ро рода, 449 кислорода, 6% водорода, Мине- 
Д] 1 
ТА Г 
с! и 
рв? ГА 


ют сосна, ель. Приятно пахнет 


МОЖ жене ТЪНИК, ого 
меняют для пропаривания бочек перед засо той ыы И 
при распиливанин часто имеет запах топленого м. а ип, р) 
терным запахом обладает осина. Таким образом ка прак 
можно определить отдельные породы древесины © 57 ыы 


Задания. 


1. Выпилите из сырой доски заготовку, павесьте ес 
снова взвесьте. Сравните массу до и после высушивания, 

2. Образцы из сухой доски, выстроганные по заданному 
тите в воду, через несколько дней выньте и измерьте, Ср 
хих и влажных деталей. 


3. В трехлитровую стеклянную банку палейте 2 л воды, измерьте ве уре 
вень и положите в воду обрезки из сухой древесины, Закройте банку. е 
рез 1—2 дня выньте образцы, измерьте уровень воды. Сравните количеств 
влаги до и после опыта, сделайте выводы, 
4. Возьмите металлический стержень длиной 300—400 мм и слелайе 
стержень таких же размеров из древесины. Нагрейте один конец у стержьй 
в воде клееварки и сравните температуру противололожных концов. Сделай» 
те выводы. 
5. Подготовьте прямослойные одинаковые бруски из древесины разных 
пород длиной не менее 500 мм, отпилите тонкие рейки. С помощью гирь рах 
ной массы сравните упругость реек. 
6. Во влажные и сухие образцы древесины одной породы забейте 1200 
ди. Сравните результаты усилий при забивании. р. 
7. Вбейте гвозди в образцы разных пород, вверните в древесину Шур 
пы. Вытащите гвозди и шурупы с помощью гвоздодера, клещей. Сравните“ 
зультаты усилий при извлечении металлических креплений, 
8. Возьмите одинаковые бруски из древесины разных пород 
между ними металлический шарик и сожмите в струбииие ш. 
Сравните размер лунок и сделайте выводы. 


И высушите 
бате 
7 


Размеру, помер 


авните размеры 0. 


‚ положите 
в иска 


Вопросы. 

1. Какие физические свойства имеет древесина? в 

2. Что относится к механическим свойствам древесины: в: 
3. Какими технологическими свойствами обладает древесина: 
4. Каков химический состав древесины? 


ш 
. Ё ФОРМ 
А 0. ВЫПОЛНЕНИЕ ОТВЕРСТИЙ РАЗНОЙ 


СТРУМЕНТЫ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ОТВЕР 
ать 0780 
ные, треУ 
ир 


СТИ: 


изделиях часто приходится получ 
глые, квадратные, прямоуголь а: 
олсе сложные, Наиболее часто 


= Золпоченное сверло 
С / 


00 имя ож 


1 Конец у сцы 


тых кошо, (49 


Рис. 98. Типы сверл: Рис. 99. Затачивание сверл. 


а— станочное пентровое; б — скруг- 

лым подрезателем; в—с подреза- 

телями и центром; г — перовое; д — 

спиральное с конической заточкой; 

— спиральное с подрезателями и 

Шалром; жр— спиральное  пазовое; 
3— шнековое; и — штопорное. 


выполняют с помощью стамески, долота и сверла. С устройст- 

вм стамески и долота вы уже знакомы. Рассмотрим типы 

“верл. н - 

Для Получения отверстий в древесине пользуются различны- 

н.о (рис. 98). Центровые сверла используют до- 

еле Сверла с подрезателем применяют для 
А и ТА большого диаметра. Спиральные свер- 

ся, По полунить чистую поверхность, легко затачивают- 

“Эму они имеют самое широкое распространение. 
рла затупляются, поэтому их надо перноди- 
‚ Выполняют эту операцию на заточных стан- 


ми 


сита, правильно держать его, снимать 


(87 


ельную часть металла, регулярно ох. 
льно соблюдать правила безопас 


Задания. 


1. По рисунку 98 изучите внешний вид и названия 
типов. 


2. Посмотрите, как учитель затачивает сверла. 


Вопрос. 


Какие сверла чаще всего используют в работе? 


МЕТОДЫ ПОЛУЧЕНИЯ ОТВЕРСТИЙ. 


Главное при выполнении отверстий — точность об 
минимальные затраты времени и усилий. Рассмотрим 
методов получения отверстий. 

Носледовательность получения прямоуголы 
ного отверстия в среднике пилы (рис. 100): 

1. Разметить прямоугольное отверстие, провести осевую 26 
нию и наметить центры отверстий (рис. 101, а). 

2. Просверлить сквозные отверстия (рис. 101,6). 

3. Подзистить отверстие стамеской (рис. 101, в). 


8 


19%. 
твер 
ения прямоугольного о 


Запомните! 


1 Диаметр сверла для сверления отверстия в среднике 
тей быть не больше ширины гнезда. 
80, Начинать сверление необходимо с крайних в гнезде от- 
верстий. д ‹ 
3, Оставшийся в гнезде материал следует срезать острой 
стамеской на подкладной доске. 


Последовательность выполнения отверстий 
квадратной формы (рис. 102, а); 

1. Разметить отверстие, 

2. Просверлить отверстия по контуру (для получения сквоз- 
ного отверстия) или по всей площади (для несквозного), ис- 
пользуя ограничитель или муфту для выдержки заданной глу- 
бины (рис. 102,6, в, г). 

3. Выдолбить отверстие до линии разметки на глубину свер- 
ления. 

Последовательность получения отверстия 
большого диаметра. Обычно отверстия большого диамет- 
ра высверливают с помощью специальных приспособлений. Но 
эту операцию можно выполнить, имея под рукой сверло, стамес- 
ку, долото в следующем порядке: 

1. Разметить отверстие (рис. 103). Провести окружность ра- 
днусом 100 мм, а рядом — меньшую окружность, отстоящую от 


Я МОуголь 
00): 


ти осевую ле 


Рис. 103. Получение отверстия боль: 
шего днаметра, 


первой на размер чуть больше радиуса сверла. Для раб 
ше всего использовать инструмент диаметром то 
мы выберем сверло днаметром 20 мм, то радиус вто 
ности должен быть равен 88—89 мм. Излишек в ЕО 
оставить на зачистку вогнутой поверхности. 1 

2- На меньшей окружности разметить центры 
интервалом 18 мм, чтобы отверстия чуть-чуть пере 
друга. 

3. Просверлить отверстия, не допуская скалывания 
ны. Работать необходимо на подкладной доске. 

4. Срезать оставшийся материал с двух сторон де 
линии разметки. 


5. Обработать отверстие напильником и шкуркой. 


отвег 


крыг 


древеся, 


гали № 


Задание, 


Выполните отверстия различных форм по эскизам, предложенным учи 
телем. 


Вопросы. 


1. Какого диаметра надо взять сверло, если ширина гнезда 8 мы? 15 мм? 
22 мм? м 

2. Почему изготавливать гнезда и пазы легче, используя сверлени 
долбление, чем просто долбление? 


РУЧКА ДЛЯ НОЖОВКИ. 


ла 
В магазинах продаются ножовки с металлическими са 
массовыми и деревянными ручками. Удобнее Доза ) 
вянной ручкой. Она хороша, кроме всего прочего, тем, 


можни личе 
яра лать метал” 
‚ Но если сделать \ 
о подогнать по руке с оляр М. 


Для изготовления ручки пригодна древесина Те 
пород, так и хорошо склеенная березовая фанера. 
› 


боты: 
1. Подобрать материал. 


лить © 
2. Разметить заготовку по длине и ширине, вып? 


щине. 


заготовку по тол 
ъ и выстрогать у 104, аР 


ТИТ 

литр по шаблону контур рути (рис. 
Просверлить отверстия (рис. 104, 6). | 
6. Е лы выкружной пилой (рис. 104, в) 


м 


“ору, 


Шкурко 
Рис. 104. Ручка для ножовки: 
Зам, пред а—е — последовательность изготовления. 
7. Обработать внутренние и наружные контуры ручки ста- 
Е меской, рашпилем и напильником (рис. 104, г). 
незда би А А 
рина)гнеда 52 8. Зачистить ручку шкуркой Покрыть олифой или лаком. 
я 9. Сделать пропил под полотно пилы (рис. 104, д). 
аР 
‚использ 10. Соединить ручку с полотном и сделать отверстия под вин- 


ты, Установить винты (рис. 104, е). 


Запомните! 
Там, где возможно, не заменяйте пиление сверлением! 
Задание, 
Разметьте два гнезда. Полностью выдолбите одно гнездо и определите 


мя 
' затраченное на работу. Во втором случае сначала просверлите отвер- 


“ия, а затем Опред 

Уже обработайте гнездо долотом, ст ой, | 

мя, 2 ей а И 

Ро ее на работу. Сравните затраты труда и времени в первом и 
случае, 


вре 


Вопросы, 


1, 
2 ик крепитея при сверлении обрабатываемая деталь? 
ми сверлами можно просверлить отверстия? 


. Каки 
ме кромки РУМЕНТАМЯ обрабатывают выпуклые и вогнутые криволи- 


ис, 105) изготавливается в основном 
овки, Последовательность работы: 


‚91 


1. Подобрать м 
2, Обработать Заготовк\ | 
метить с припуском, не: ва 
по длине и ширине, выст Д 
по толщине. Ё 
3. Разметить по ш; 


атериал 


А КААТ АТА АТА АТААТ 10лону, 
4. Высверлить Отверстия сть 
100 - 120 лать пропилы по наружным „ 
5 Ужным р 

ВУ 2 988 
д нутренним контурам  выкрух. 
ис. 105. Ручка для на- ной пилой, обработать ст и: 
лой, обработать стамеско 
градки. 5. Закругл 0 
. Закруглить углы внутрен. 
них кромок стамеской с двух 
сторон ручки, контролируя работу по образцу. 
6. Закруглить углы наружных кромок стамеской с двух сто- 
рон изделия. 
7. Обработать закругленные углы плоским и круглым на 
пильниками. 
8. Зачистить ручку шкуркой в внде ленты, затем шкуркой 
на подушке (на круглой колодке). Покрыть поверхность олі 
фой или лаком. Шри тщательной зачистке риски от напильника 
и шкурки не будут видны. 
9. Сделать пропил для установки полотна. Установить полов 
но, высверлить отверстия и закрепить режущую часть в ручке 
заклепками и винтами, 


Запомните! 
1. От формы ручки и качества ее изготовления в 


зависит успешная работа пилой. 
2. При пилении ручка предохраняет руку от ушибов. н 
3. Ручку для пилы надо изготавливать только острым 


рументом, хорошо зная свойства древесины. 


о МНОГОМ 


Задания; Е. 
1. Подберите по макетам ручки для полотен пил разного я У. 
2, Сделайте эскиз ручки для наградки, обушкопой пилы и сра! 


разцом. 


Вопросы: 

1, Из какого материала изготавливается ручка для 
2. Как размечается ручка для пилы? 

3, Как соединяется полотно пилы с ручкой? 

4. Для чего применяется наградка? 


ножовки? 


11, МАТЕРИАЛЫ ИЗ ДРЕВЕСИНЫ, 


ЛЕСОМАТЕРИАЛЫ. 


Лесоматериалы = это материалы, полученные путем попе- 
очного и продольного пиления поваленных деревьев. 

лесоматерналы подразделяют на необработанные и обрабо- 
танные. Необработанные (круглые) материалы получают из 
слиленных деревьев после разрезания их на части поперек ство- 
ла (рис. 106). К обработанным лесоматериалам относят пило- 
матерналы, колотые лесоматериалы, шпон. 

По способу механической обработки материалы из древеси- 
ны можно подразделить на следующие виды. 

Круглые материалы получают из хлыстов. Хлыстом назы- 
вается ствол поваленного дерева, отпиленный от корневой час- 
ти и очищенный от сучьев, Из хлыста получают деловую и дро- 
вяную древесину, отрезки различной длины, называемые брев- 
нами, кряжами и чураками. 

Бревна —это круглые деловые лесоматериалы, используемые 
в таком же виде или для раскроя пиломатериалов. 

Кряж— это круглые деловые лесоматериалы, применяемые 
лия изготовления шпал, фанеры, лыж, бочек, колодок, гары, ка- 
рандашей, дек для музыкальных инструментов, спичек, 


Чураки—это отрезки кряжа, пригодные для обработки на 
станках. 


Пнленые лесоматериалы получают при продольном рас- 
Ииливании круглых, 


Деловая часть 


Дровяная часть 


Средняя Вершинная 8. 
часть часть Да 


5 


106. Разделка хлыста: 


‚ма деловую и дровяную части; б— деление деловой 
— Части на сортимейты, 


в г 03 


‚4 


Рис. 107. Шиломатериалы: 
а— двухкантный брус; б—трехкантный брус; в — четырехкантный 9 
г — необрезная доска; д — чистообрезная доска; е — обрезная доска 8 
пым обзолом; ж — обрезная доска с острым обзолом; з — брусок Маг 
быльный обапол; к — дощатый обапол 


Лущеные лесоматериалы образуются из круглых спи 
ральным резанием древесины на ленты в виде шпона. Леша 
раскраивается на форматные листы. 

Строганые лесоматериалы в виде тонких листов получа 
ют строганием круглых или распиленных на 2—4 части Мат 
риалов. 

Колотые лесоматериалы образуются при раскалываний 
древесины в радиальной или тангентальной плоскости. 

Измельченные лесоматериалы получают дроблением ш 


резанием древесины. 


ПИЛОМАТЕРИАЛЫ. 


еные заготовки 3 


Из бревен путем раскроя получают пил Р. 
Н. 


ломатериалы. Шо форме и размерам поперечного сечени 
материалы делятся на брусья, доски, бруски, обапол. 01003 
Брусья — пиломатериал толщиной и шириной боле 
Брусья бывают двухкантные, трехкантные, четыр 
(рис. 107, а, б, в). 
Доски — пиломатериал толщиной д 
2 лес двойной толщины (рис. 107, г, де, ж). и. к. 
5%, Бруски — обрезной пиломатериал толщиной до 
более двойной толщины (рис. 107, з). 
— боковые части бревна, срезанные при 
ании, Обапол подразделяется па горбыль! 
107, ‚и, к). Горбыльный обапол пропилен 


ехканти 


о 100 мм и шириной 


прой Е 
ив 


одной стороны, у дощатого частично пропилена и другая сто- 
на. 
Доска или брусок, обработанные по заданным размерам с 
соответствующими припусками на обработку и при необходимо- 
сти на усушку, называются заготовками. 


ШПОН, ФАНЕРА И ДРЕВЕСНЫЕ ПЛИТЫ. 


Шпон. Шпоном называются тонкие листы древесины. Полу- 
лают его строганием или лущением отрезков ствола дерева 

Строганый шпон (рис. 108) срезают с лесоматериалов 
поперек волокон. Он идет на изготовление (облиновку) мебели, 
фанеры и плит. 

Строганый шпон получают из древесины лиственных (бук, 
орех, клен, груша, береза, красное дерево, дуб, ясень, карагам) 
и хвойных пород (лиственница, сосна). Шпон измеряют квад- 
ратными метрами и упаковывают в пачки. Листы должны быть 
уложены в том порядке, в каком они сострагивались с кряжа. 
Длина листов шпона от 0,5 м и более, толщина от 0,4 до 1 мм. 
На верхнем листе каждой пачки наносится маркировка с ука- 
занием породы древесины, размеров, вида, сорта и количества 
ЛИСТОВ. 

Лущеный шпон — тонкий слой древесины в виде лен- 
ты, получаемый из чурака на лущильных станках (рис. 109). 
Применяется для изготовления клееной фанеры, фанерных плит, 
хлееных деталей мебели. Такой шпон изготавливают из древе- 
ины дуба, березы, бука, сосны, лиственницы, кедра. Толщина 


шие строга 


га: 


шпона от 0,35, 
4: Ё 


10 115, 
да выпускают 


И болер 
ЛИСТЫ (от 1,5 до 4 9 


на и длина листов до 25 
Фанера Обычная, КЕ. 

вой древесный матер 

емый склеиванием 


а 
х 

У 
Е| 
5 
З 


е Между 

бой нескольких листов 06 
ј? 

но лущеного) шпона, По «8 


склеенных листов шпона фано 
бывает трехслойная, пятнсаф 
ная и многослойная, Размеры 
листов следующие: длина от 1220 до 2440 мм, ширина от 5 
до 1525 мм, толщина от 1 до 12 мм. Длина листа фанеры 
определяется по направлению волокон древесины наружном 
слоя. 
Древесные (столярные) плиты. Обычные плиты (рис. 110) 
это щиты, изготовленные из узких реек и облицованные с обе 
сторон лущеным шпоном в один или два слоя. Их применяя 
при изготовлении мебели, дверей, перегородок. 
Древесноволокнистые плиты (ДВИ) делают 
древесных или иных растительных волокон с добавлением @18 
циальных составов. Шлиты отливают как картон и сушат, Пі 
ты выпускают различной твердости. Мягкие ДВП применяю? 
строительстве для обивки стен, потолков, полов, твердые — 
изготовления дверей встроенных шкафов, при производс о 
бели и тары. Размеры выпускаемых плит различны: ий 
1000 до 1800 мм, длина от 1200 до 3600 мм, толщина 39 № 
Древесностружечные плиты (ДСП — Рае 
енные материалы в мебельной и строительной и 6 
сти. В производстве мебели применяют плиты толщи а 
| Их облицовывают лущеным и строганым и. 
олимерами и т. п, Плиты изготавливают из роши в 
‚, ОТХОДОВ деревообрабатывающих производств, ый р 
нем специальных веществ. Размеры Вы и 
2500—3500 мм и более, ширина 1220—2440 мм 


Рис. 110. Столярная плита, 


ПАРКЕТ. 


тве 
ал в виде планок из древесииы 
дува 


Рис. 111. Виды паркета: 


а — штучный паркет; б — паркетные доски; в — паркетные щиты. 
пород, применяемый для покрытий полов. Паркет может быть 
штучным, в виде паркетной доски или щитовым (рис. 111). 

Штучный паркет состоит из паркетных планок с греб- 
нями и пазами. Шланки делают из древесины дуба, бука, бере- 
зы, лиственницы, сосны. Длина планок 150—450 мм, ширина 
30—60 мм, толщина до 20 мм. 

Паркетные доски — двухслойное изделие (основание и 
планки). Толщина основания до 19 мм, толщина планок 6 мм. 
Оба слоя склеены между собой водостойкими клеями. Из пар- 
кетных досок делают полы в жилых зданиях. Шаркетная доска 
на кромках имеет с одной стороны пазы, а с другой, противо- 
положной,— гребни. 

Паркетные щиты изготавливают толщиной около 30 мм 
В виде квадратов со сторонами 400, 475, 600, 800 мм. Могут 
быть щиты и прямоугольной формы. Рейки оснований — из дре- 
Весны сосны, ели, лиственницы, березы, осины, пихты. В одном 
ж должны быть рейки из древесины одной породы. Щиты 

цованы планкой или шпоном толщиной не менее 4 мм. 


е; 
Жду собой щиты соединяются в кромках пазами, гребнями н 
понками. 


ДЕРЕВЯННЫЕ ДЕТАЛИ ДЛЯ СТРОИТЕЛЬСТВА. 


ух строительстве жилых домов, промышленных объектов 
уназ, Уетея много различных деталей, изделий, заготовок, по- 
| чих строганием и фрезерованием. Вот основные из них 


(рис, 1 


П) дви 
убавлениеи 


97 


Рис. 112. Фрезерованные детали и строганные матерналы: 
а — раскладка; б — поручень; в— наличник; г плинтус; д — доска Дй 
покрытия пола, 


Раскладки — это тонкие бруски, которыми закрываю" 
кромки щитов и стыки столярных элементов. 
Поручни устанавливают на лестницах и площадках. 
Наличники применяют для оформления встроенных шка 
фов, оконных и дверных блоков. і 
Е Плинтусы служат для заделки неплотностей между 15 
| ом и стенами. Выпускаются различного профиля и ніс 
°— Доски, применяемые для покрытия полов, имею 
_ одной стороне шпунт, а на другой — гребень. 


еделите по внешним признакам группу лесоматериала. оа 
те длину, ширину и толщину различных пиломатер 
е объем пиломатериалов одного вида. 

вид пиломатериала по размерам поперечног 
оду древесины, из которой изготовлена 


ов фанеры, т 
правильность обрезки листов фанер 


вопр осм. 

1. Какие сущест 
> Какие вы знаете 
к. т шпон? 

ра бывает обычная фанера? 

ают древесноволокнистые плиты? 


вуют круглые лесоматериалы? 
пиленые лесоматериалы? 


$ Как получаю! 


$ Какого разме 
5 Из чего изготавлив 


6. Какие есть виды паркета? 


12. УСТРАНЕНИЕ ПОРОКОВ ДРЕВЕСИНЫ 
И РЕМОНТ СТОЛЯРНЫХ ИЗДЕЛИЙ. 


ОСНОВНЫЕ ПОРОКИ ДРЕВЕСИНЫ. 


Пороки — это недостатки и повреждения отдельных участ- 
коз древесины, понижающие ее качество и ограничивающие воз- 
можность ее использования. Пороки, возникающие в древесине 
в процессе ее заготовки, транспортировки, механической обра- 
ботки, называются дефектами, 

Пороки древесины можно подразделить на следующие груп- 
пы: сучки, трещины, пороки формы ствола и строения древеси- 
ны, грибковые поражения, повреждения насекомыми. Большин- 
ство из них проявляется в растущем дереве, но некоторые мо- 
түт образоваться в заготовленной древесине (трещины, повреж- 
дения насекомыми). 

Сучки. Они образуются в древесине ствола в местах оспова- 
вия ветвей. Шо форме разреза на поверхности заготовок 


6 


Рис. 118. Разновидность сучков: 
с — овальный; в — продолговатые; п — пластевой; д —кромоч- 
ный; е — ребровой, 


а Е 
Хруглыр; 


7, 
га 99 


Рис. 114. Трещины: 
а — метиковые; б — отлупные; в — усушки, 


(рис. 113) различают сучки круглые, овальные, продолговатые 
по месту размещения — пластевые, кромочные, ребровые, 
Трещины. Образуются в целой древесине вдоль волокон. Тре 
щины подразделяются на метиковые, отлупные, трещины усуш- 
ки (рис. 114). 
Пороки формы ствола. К этим порокам относятся сбежис 
тость, закомелистость, наросты и кривизна (рис. 115). Сбежи 
стость — значительное уменьшение толщины лесоматериалов» 
превышающее величину нормального сбега, равного | см н Е. 
длины сортимента. Закомелистость резкое уе а 
диаметра комлевой части круглых лесоматериалов или шир 


рис. 115. Пороки формы ствола: 


сбежи: — 70 — истоств» 
т стость В парос ы; Т закомел 
243 


КИ, 


› Про 
т ребро, 
ЛЬ ВОЛО ў 
‚ Трещины: 


НОСЯТСЯ (6 

‚ [15]. 06% 
лесоматей я 
ного 


нвобрезных досок ШМаросты имеют свилеватую структуру, 
И хотя наросты Арид к порокам материалов, их древесина 
отличается очень красивой текстурой, высоко ценится в мебель- 
ном производстве, применяется для изготовления х 

1х паделий, Кривизиа — искривление продольной оси ствола 
Пороки строения древесины, К основным порокам строения 
древесины относятся наклон волокон, крены, свилеватость, за- 
виток, глазки, ложное ядро (рис, 116), Наклон волокон — 
это непараллельность волокой древесины продольной оси лесо- 


дожествен- 


НЫ 


материала. Наклон волокон может быть тангентальным и ра- 


Вис. 116. Пороки строения древесины: 
И; б— крень; в— свилеватость; г — завиток; д— глазки; 
е — ложное ядро. 


а 
— наклон волоко 
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ЗАСТ, 
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р - 
ис. 117. Повреждение древесины (червоточипы): 
а — поверхностная; б— неглубокая; в — глубокая; г— сквозная. 


диальным. Свилеватость— извилистое или беспорядочное 
расположение волокон древесины. Завиток — местное нскрив- 
ление годичных слоев. Смоляной кармашек, или глаз 
зок, представляет собой полость внутри годичного слоя, запол> 
ненную смолой; этот порок встречается в древесине хвойных п0-_ 
род, чаше у ели. Сердцевина, или ложное ядро, УЗкай 
центральная часть ствола, состоящая из рыхлых тканей бурого 
или светлого оттенка. 

Грибковые поражения. Грибки изменяют цвет д 


уменьшают ее прочность. 

Повреждение древесины насекомыми. Насеком 
ют преимущественно неокоренные свежесрубленны Б 
алы. Ходы и отверстия, проделанные в древесине насекомые ой 
их личинками, называются червоточино й (рис. 1 а 1 
точина бывает поверхностная, неглубокая, глубокая, ск 


ревесины я 


ые повреждё 
е лесоматері& 


Запомните! 
рев есины во многи: 


х слу“ 
кты в деталях и пороки д 


заготовках пороки и дефекты древесиин: 


ые разновидности сучков на 


3. Подготовьте образцы древесины с трещинами, с характерными суч 


ками. 
4. Рассмотрите образцы древесины с трещинами, 
5, Определите Ма образцах древесины размеры повреждения насеко 


мыми, 
6. Подготовьте образцы древесины, поврежденные насекомыми. 


Вопросы, 

1. Что называют пороками древесины? 
2. Что такое дефекты древесины? 

3, На какие группы подразделяются пороки древесины? 

4. Какие разновидности, сучков встречаются на поверхности древесины? 
5. Какие бывают трещины? 

6. Какие вы знаете пороки формы ствола? 

7. Как подразделяются пороки строения древесины? 

8. В чем заключается поражение древесины грибками? 


Рис. 119. Заделка сучков: 


Рис, 1 
18. Заделка деталей с де- 
— сучки за- 


а аделка фектами: а — деталь с сучками; б 
Аелка г грани бруска; б— за деланы круглыми вставками после 
заз ТРани бруска с фальцем; в —  высверливания на станке; в — сучки 
и ‘старого, отверстия под ключ заделаны после выдалбливания, 
при установке нового 
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УСТРАНЕНИЕ ПОРо 
И ДЕФЕКТОВ Дреррі0 
ЕСИН 


Ти ил 


©тдельные час 
07 


изделий могут ну 
верхности различные пи» 


рок 
ефек оке повзе 
дефекты, а также ПОВрежн 


10. 


ния, вызванные ме) 
обработкой. Все подо! 
тали будут пригодны 
плуатацин, если устр 
Рис. 120. Изготовление заделок и достатки (рис. 118). 
выдалбливание сучков. Чаще всего приходится за. 
делывать сучки, выбоины (ла 
рис. 119 видно, как исправляют такие дефекты). На производ. 
стве сучки высверливают и помещают на их место круглую 
вставку. Но довольно часто такую операцию проводят вручную, 
Из доски соответствующей толщины выпиливают заделки раз 
ной формы в зависимости от размера, формы сучков и их поло: 
жения на детали. Подготовленную заделку накладывают на © 
чок и обводят остро отточенным карандашом. Затем по лини 
разметки долбят отверстие (рис. 120), в которое на клео У 
навливают заделку. После высыхания клея поверхность г 
гивают. Направление волокон в заделке должно быть таким 
как и на заготовке детали. 
Вот общий план работы по заделке дефектов: 
1. Определить форму заделки (рис. 121,2). 
2. Разметить заделку (рис. 121,6). 
3. Выпилить заделку. 121. в, г). 
4. Разметить отверстие под вставку (рис. бить) под 32208 
5. Сделать отверстие (высверлить или выдолб! 
(рис. 121, д). 
5 оны. заделку на клею, 
— (рис. 121,е). 


К эко 


анить не 


грхНо 
застрогать повер, 


Запомните! 


ной 
иняться с древеси 


пка должна прочно соед 


заде? 
гда стремиться установить прочную 


Рис. 121. Заделка дефектов: 
а—е — последовательность работы. 


3. В большинстве случаев заделка устанавливается так, что 
держится без клея. Клей лишь усиливает соединение вставки 
С массивом. 


Задания, 


1. Заделайте на обрезках сучки, расположенные в середине: 


8 1. 1 А та на обрезках сучки, находящиеся по краям. 
и я 4 улелайте сучки в деталях. 
Е. ° "страните пороки и дефекты древесины в фальцах деталей. 


Вопросы, 


1. 
ых способом восстанавливают части изделия и детали с пороками, 
2. Как. 
3. ее іделывают сучки? 
43, мей инструмент потребуется для установки заделок? 

Б иужно устанавливать заделки? 
особами соединяют вставки с древесиной изделия? 
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РЕМОНТ СТОЛЯРНЫХ ИЗДЕЛИЙ 


Из древесных материалов в школе ИЗГОТОВЛе 
меты. В процессе использования (а иногда из-за но "тие п 
обращения) они выходят из строя, и их ну ааа 
Нужно стремиться, чтобы отремонтированн 
тали или изделия выглядели бы как новые, 


НЫ м. 


Усиливак 
отверстия 7 
Ремонт дощатых полов. При ремонте дощатых полов се 
классники могут выполнять следующие работы: заделку р. 
ших сучков, прогнивших досок, щелей, частичную зой 
сок, застругивание выступов, образовавшихся при коробленяя 
На место выпавшего сучка устанавливают заделку на клею 
(ни в коем случае не торцовую). Частично прогнившие доски 
заменяют заделкой, у которой боковые стороны расположены 
под острым углом к лицевой. Под заделки большого размер 
дополнительно устанавливают поперечные лаги. Щели в полу 
обычно образуются, если настилают сырые доски. Для заделю 
щелей подготавливают рейки по заданному размеру. Ща 
предварительно очищают от грязи. Рейки забивают в щель че 
рез прокладку. Хорошо перед этим края рейки смазать густ® 
краской. 
Существуют и другие виды ремонта дощатых полов, К 
более трудоемки и, как правило, выполняются учащимися 
старших классов. ей прим 
Ремонт дверей и оконных рам. При ремонте двер е 
дится выполнять следующие работы: закреплять дзена 
ки, петли, заделывать отверстия от старых замков, 39 крючй 
вать вновь притворную планку, замок, писало 
При ремонте дверей используют шурупы, а не А 
пые части соедикяют на клею или шурупами. СОлвер олните 
ков необходимо заделывать вставками на к И 


усиливать шурупами или винтами, а их ГОЛОВКИ Е 
Шри ремонте оконных рам выполняют следу! 


пе в, 
переклеивание соединений, установку угольнико 
Е 


ма 


палей 


от 


не Ра 
замену 


Запомните! Е. обуй 

А к 

1. Прежде чем устанавливать замок в дверь». ак 68 
установить его в обрезок бруска такой же толщины, 


2. Двери удобнее ремонтировать в мастерской, предвари- 
^ тельно сняв их с петель; оконные рамы обязательно снимают 
в петель перед ремонтом. 

з. Дверь и замок ломаются, если хлопают дверью или пы- 

таются открыть ее другим ключом, 


а 


ПРАКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ. 
ШВАБРА. 


Швабра (рис. 122) состоит из колодки и ручки. В колодке 
долбят сквозное гнездо, в которое входит шип ручки. Колодку 
лучше делать из лиственницы или дуба. Углы колодки скругля- 
ют, чтобы легко снималась тряпка при уборке. 

Ознакомьтесь с рисунком и чертежом, составьте план рабо- 
ты и изготовьте изделие. 


ЯЩИК ДЛЯ КУХОННЫХ ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ. 


На рисунке 123 показан ящик для кухонных принадлежно- 
стей. Подберите материалы и изготовьте такой же ящик, само- 
стоятельно планируя работу. Стенки ящика соединяйте на круг- 


Рис. 122, Швабра. 


Рис, 123, Ящик для Кухонных принадлежностей 


лых вставных шипах. Готовое изделие пок 


ройте 
лаком. 


В ДОСТОЙ 


ТУМБА ДЛЯ ПЛАКАТОВ И ТАБЛИЦ. 


Порядок работы при изготовлении ту 
таблиц (рис. 124) следующий: 

1. Подобрать материал. (Для работы потребуется Д 
ДВП, фанера толщиной 10 мм.) 

2. Разметить и выпилить заготовки, выстрогать под разе 
по ширине. 

3. Изготовить корпус и соединить стенки на круглых вот 
ных шипах. Заднюю стенку выпиливают из ДВП и прибиваю 
к основанию гвоздями. На лицевые кромки установить тонк 
раскладку. 

4, Изготовить и установить плинтусную коробку. 

5, Сделать и навесить крышку, установить ручки. 4 

6. Изготовить ящик с перегородками и закрепить и. 3 
мощью металлических уголков шурупами на крышке. м. 
уголки крепятся винтами. Боковые и нижняя стенки Е ИГ 
полняются из 10-миллиметровой фанеры, соединяют Ж 
‘«ласточкии хвост». Задияя стенка (из фанеры) туа Ё. 
клею и шурупами, Перегородки (из ДВП или фанер 
ются в шпунтованные бруски, 4 

7. Занистить поверхности, окрасить их или покр 


13. ТОКАРНЫЕ РАБОТЫ. 
ом СТАН 


побро 
сть приемам 


мбы для плакатов 


ь 125 


Чтобы в совершенстве овлад 


Этребует т 
Гать ПО 


| Круті у 


гноя» 
бк), 
КИ 
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( У ИЕ 
х ачага 
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е рб х Е 
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ТИ 
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ў р ша К Рис. 124 
тм ОТ 
а зу 8, умба 
задияя л >. ун 
а И 
вая р тумбы; о Е 
сика т; ; 6 — боков пена яши 
умбы; а Ах * 
льник. в 4 
; 7. — боко- 
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полнения операций на токарном станке, 
нем работать. Это можно делать и в кру 
тельных занятиях во время производите 
ном станке можно выточить много полезных изделий (4 

Вытачивание ‚ручек. На токарном станке й 
ручки различных размеров для напильника, стамески 
молотка, лучковой пилы. Вот, например, план наго 4 
ручки для лучковой пилы (рис. 125, а): лена 
1. Ознакомиться с чертежом. 


обход Ча 

ме аще 

жках, ин Д0 ‚ ч 

Маа е Н ША | 
7 ’ ПА 


МОЖНО в 


70 20 15 40 


840 


8 


танке: 
рис 125. Детали, выточенные па токариом Е 
0, А сетки, 
ла ; б— ножки для табур 
29 ‚ для лучковой пилы; б — но 
КЕ: Ан ножки. 


у. 
в 


о. Подобрать материал из твердой древесины, 

3, Сделать заготовку. 

4 Выточить цилиндр. 

5, Обработать поверхность по заданному размеру. 

6. Зачистить ручку. 

Вытачивание ножек. На токарном станке можно выточить 
ножки для табуретки (рис. 125, 6). При вытачивании шипа нож- 
ки требуется большая точность. Толщина шипа зависит от раз- 
мера отверстия, в которое шип будет входить. Шлан изготовле- 
ния ножки для табуретки: 

1. Ознакомиться с чертежом. 

2. Подобрать заготовку из твердой породы древесины. 

3. Обработать заготовку на станке. 

4 Выточить шип в ножке; проверить, подходит ли он к от- 


верстию. 
5. Зачистить ножку. 
6. Покрыть ножку. лаком, отполировать на станке. 


ОБРАБОТКА ДЕТАЛЕЙ НА ПЛАНШАЙБЕ. 


На планшайбе можно выточить много различных деталей и 
изделий. Это и сухари для крепления ножек, различные коро- 
‘бочки, вазы. Обработка на планшайбе требует определенных на- 
выков, аккуратности в работе. Такими навыками может и дол- 
Жен овладевать каждый. Начнем с изготовления самого просто- 
ГО изделия — сухаря для табуретки (рис. 125, в). План работы 
По вытачиванию сухарей на планшайбе: 

1. Подобрать материал из древесины твердой породы. 

2. Сделать из 10-миллиметровой фанеры заготовку подклад- 
планшайбе. Ё 

3. Обработать заготовку по размеру. 

] 4. Установить сухари на сиденье табуретки на клею и 

Чур ах, 

5. Просверлить в сухарях под ножкой отверстне 


на 


с наклоном, 


л Запомните! 
Е Прежде чем начать работать на токарном станке, 


нимат, 

Я геле посмотреть, как работает учитель. 
зу, ‘аботать на е необходимо 
ментом, токарном станк 


с нужно 


острым инет- 


ти 


Вопросы. 

1. Какие изделия можно изготовить на токарном 

2. Какой потребуется инструмент для 
пиле? 

3. Чем и как проверить размеры шипа у ножки 

4. Как быстрее овладеть приемами работы н 


станке? 
ИЗГОТОВА 


ат 


14. РЕЗЬБА ПО ДЕРЕВУ 


МАТЕРИАЛЫ И ИНСТРУМЕНТЫ. 


Резьбой украшают бытовые и декора 
(рис. 126), выполненные из древесины различ; 

Очень легко работать с древесиной липы: она 
не растрескивается и не коробится. Из липы 
мелкие бытовые изделия — шкатулки, рамки, по 
посуду. Успешно используется для резных работ дт 
резы. Из нее хорошо изготавливать накладные резные у 


ния и детали мебели. Древесина осины и тополя идет па изба 


товление посуды, сувениров. РР. 

Древесину твердых лиственных пород — дуба, бука, 
клена также применяют для резных работ. Но резьба по 
материалу сложна и трудоемка. 


Т) 


Рис 126. Изделия, украшенные резьбой. 
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Рис. 127. Стамески для выполнения резьбы 
а — плоская, б — полукруглая; в — клюкарзы; г— уголок; д — церазик, 


е — косячок, 


Крупные изделия из древесины хвойных пород — сосны, ели, 
кедра тоже можно украшать резьбой. 

Резьбу по дереву выполняют специальными инструментами 
(рис. 127) — плоскими н полукруглыми стамесками, стамесками- 
клюкарзами, стамесками-уголками и т. п. Ручке инструмента 
придают овальную или овально-граненую форму. Диаметр руч- 
ки 22—28 мм, длина 105—130 мм. 

Качество работы резчика во многом зависит от качества ин- 
струмента. Лезвие стамески должно быть стойким, не должно 
быстро тупиться, загибаться и выкрашиваться. Все это во мно- 
том зависит от правильной закалки. 
румент для резьбы затачивают на электроточиле, то- 
брусочках, правят на оселке. Доводят лезвие на ко- 
ремне, используя пасту ГОИ. 


ВИДЫ РЕЗЬБЫ. 


резьба. Для этого вида резьбы пригодна древе- 
иственных пород. На заготовку наносят рисунок 
) чаще всего простым ножом и полукруглой ста- 
езая контурную канавку, держат инструмент двумя 
ина и глубина полоски-углубления чаще делаются 


м всему контуру рисунка, 
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Косым ножом можно резать во всех направлениях; 
от себя, наклоняя лезвие вправо или влево. 

рельефная резьба. Рельефная резьба широко использова- 
лась в русском деревянном зодчестве. Она более сложная, 
геометрическая и контурная. 

Перед нанесением рельефной резьбы рисунок переводят на 
заготовку через копировальную бумагу. Затем, закрепив заго- 
товку, надрезают и подрезают контуры изображения. После 
этого углубляют фон полукруглыми стамесками и вырезают изо- 
бражение, используя различный инструмент, и поправляют фон. 


на себя, 


чем 


Задание. 
Определите по образцам вид резьбы. 


Вопросы. 
1. Каким инструментом выполняется резьба? 
2, Для чего применяется художественная отделка древесины? 


ПРАКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ. 


БРУСОК. 
Е. Подрат 

Продольный брусок для соединения стоек подверстачья 
(рис. 128) часто приходится ремонтировать или заменять из-за 
большой нагрузки на него при строгании заготовок. Брусок из- 
Готавливают из древесины мягкой породы. В бруске делают ши- 
пы, в шипах долбят гнезда. По размеру гнезд выполняют кли- 
Ня из древесины, твердой породы. 


СТОЛЯРНОЕ СТУСЛО. 


Слусло (рис. 129) лучше изготавливать из древесины твер- 
201 породы. Детали соединяют гвоздями и на шкантах. При 


разметке и выполнении пропилов следует добиваться высокой 
точности, 


КУБЫ ИЗ ПЛИТЫ. 


Е плиты (ДСП или столярной) можно изготовить кубы раз- 
а размера (рис. 130). Кубы могут быть открытыми с од: 

ны, чтобы, при хранении они укладывались один в дру- 
их изделиях соединяют между собой гвоздями, 
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ЭМ 


55 


УХ 


Рис. 180. Кубы из плиты, 


ТАБУРЕТКА, 
вьте табуретку (рис, 131, а) с царгами 
‘сечения и сиденьем из 10-миллиметрово 
яют по чертежу и сравнивают игото! 
$ 


Рис. 131. Табуретка (а) и способы соединения ее деталей (6, в). 


Запомните, что при работе необходимо контролировать сле- 
дующие умения и навыки: 

1. Строгание бруска для изготовления сразу 2—4 деталей. 

2, Сверление глухих отверстий на станке. Умение выбрать 
сверло нужного размера. 

3. Вытачивание деталей цилиндрической формы на токар- 
ном станке, 

4. Сборку табуретки. 

5. Занистку изделий. 

При изготовлении табуретки можно использовать соедине- 
ия следующих типов: ящичное соединение на шип круглый 
ый (шкант) открытый (рис. 131,6); угловое серединное 

ние на шип «ласточкин хвост» несквозной (рис. 131, в). 


УШ класс. 


15. ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИ 
Я О ПРОПЕ 
РЕЗАНИЯ ДРЕВЕСИНЫ. Ессе 


ВИДЫ РЕЗАНИЯ ДРЕВЕСИНЫ. 
Различают три основи 


ых вида резания древес 
весины 
мости от направления резца по отношению к голо Н завис, 
дольное, поперечное, торцовое (рис, 132) } ам—п 


Шри продо, 
Л 
зании древесины резец движется вдоль се ата бт нА 


сто получается в виде ленты длиной с обрабатываемый б 
При поперечном резании древесины резец движется тоа 
волокон. Стружка получается в виде отдельных частей, которые 
легко разламываются на тонкие кусочки, При торцовом резаи 
резец движется под прямым углом к волокнам. Стружка полу» 
чается в виде мелких частей. Этот вид резания требует самых 
больших усилий. 
Чистую поверхность при механическом резании можно полу; 
чить только остро заточенным резцом. Качественную поверх 
ность получают при большой скорости резания — скорости ди 
жения резца. Чистота обрабатываемой поверхности зависят и 
от скорости подачи — скорости надвигания матернала на резё 
или, наоборот, режущего инструмента на материал (натри 
при токарных работах, при сверлении). Чем меньше скор 
подачи, тем чище обрабатываемая поверхность. т 
Шри ручной обработке древесины (строгании) т уме 
чистой поверхности необходимо работать острым инстр 
быстро перемещая рубанок. 


ружка ца 


чения 


| 
|. 


рис 122. Виды резания древесины: Е 
: ИБ овое. 
а — продольное; б — поперечное; в — тори 


МЕНТЫ РЕЗЦА. Йереднәг грань 


ИР 


ЭЛЕ 
\ 


Основной частью и Аажущая "ромка\ 

х инструментов для обра 
СОТЕН древесины является 

‚ Резец имеет форму 

ина. Резец состоит из 

я педующих элементов 
(рис- 133): 

1. Передняя грань— 
поверхность резца, по кото- 

й при работе инструмен- Рас Эле 
том сходит стружка. 

9 Задняя грань — 
поверхность резца, обра- 
щенная к обрабатываемой 
поверхности. 

3. Боковые грани ограничивают резец по ширине. 

4. Режущая кромка — лезвие — образуется передней и 
задней гранью резца. 

5. Угол заточки (заострения) находится между перед- 
ней и задней гранями. 

6. Угол резания (присадки у строгального инструмен- 


Эадняя грань бояоёар грань 


резца: 
В — угол заточки; ё — угол резания. 


там. (Три 


|НИЯ Треба 


занин мани» та) расположен между передней гранью резца и поверхностью 
тественнур #8 резания: 
пя 0409 Запомните! 


ХНС 2 1. Угол резания всегда больше угла заточки, иначе резец 
гатерӣ! не будет резать. 

терй? - По типу стружки можно определить вид резания. 

г мё Задание, 


І Определите по типу. стружки вид резания. 
1х Нарисуйте угол заточки резца и угол резания. 


16. РУЧНОЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СТРОГАНИЯ. 
СТРОГАЛЬНЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ. 


10танием получают гладкую поверхность деталей, требу- 
азмеры, придают им нужную форму. Для обработки дре- 
СО снятием стружки широко используют различные стро- 
рументы. Для плоского ручного строгания приме- 
ранки (металлические и деревянные), для профильно- 

альные инструменты. 

бол ели Прикдадываемое к инструменту, зависит 
брабатываемой древесины, внда резания, углов з 
имер, строгать липу и осину в 2 раза’ легче, 
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ленне резанию п 


чем строганию ВДО. 


увеличении угла резания строгать ст 


происходит, если мал задний угол 


^ 0, 
ж кин с тгл: = ка, 

В еснну с трудом, на работу затрачивае м \ Е 
лий. З0льще уб 
Ниже, в таблицах б н 7, даны Характеристики: основно 
дальных инструментов. "ых отр 


Задання. 


1. Расскажите о назначении строгальных инструментов, 

2. Назовите строгальные инструменты для выполнения различных 
раций. 

3. Проделайте пробное строг 
сравните результаты. 


1. Нарисуйте резец и надпишите его основные элементы, 


ание инструментами различной конструкци, 


Вопросы. 


1. Из каких элементов состонт резец? 

2. Какне существуют основные виды резания? 

3. Для каких целей используют фуганок, шерхебель, полуфуганок а 
нубель? 

4. Какие операции выполняют с помощью шпунтубеля, калевки, гал 
фальцгобеля, зензубеля? 


ДЕРЕВЯННЫЙ РУБАНОК. 


Основные части рубанка (колодку, клин, рожок, 9 Е) 
изготавливают из древесины твердых пород: Кена а 
ба, бука, ясеня. Колодка может быть О и 
готовки или склеена из двух и более частей. ДВЕ хол 
более прочная и красивая. Нижнюю часть саста ове 
нужно делать из более плотной, твердой древе ге |. 
товлении колодки особое внимание Са 06 Раца и: 
ство обработки подошвы, В аот ото пир А 
новки ножа, а также дл 
ра волокон и выхода 

В летке различают 
щие от 

ет), щечки, 
Е ае плотно 
к постели, чтобы из 
рации, иначе при | 
будет «прыгать» п 
детали. Нож 
входить в леток. 


(пролета) для стружки 


Ручной инструмент для строгания плоских пове 
ица 6. 
Табл ЕЕ 


| 


Инструмент [зеле и характеристика 


ностей, 


Фр. и! Деревянный рубанок с одинарным но-/ Для строгания 
Т Угол наклона ножа 45° 
| 
уц 
| 
ТШ 
ча 
му 
таъ 
Зее 
Для выравнивания поверх- 
ности) после строгания рубан- 
ком с одинарным ножом. Нож 
со стружколомом. Угол накло- 
45—50? 
рхебель, мои пе «880 
гнтубеле, 7 
ГОК. Для чистовой обработки 
древесины. Имеет укорочен- 
ИН, ную колодку. Можно строгать 
д: " торцы, задиры и свилеватую 
толи поверхность. Применяется пос- 


ле строгания рубанком с оди- 
нарным ножом и полуфуган- 
ком. Нож имеет стружколом. 
Угол наклона ножа 48—50° 


Для первичного (грубого) 
строгания, снятия большого 
припуска. Лезвие имеет полу- 
круглую форму. Поверхность 
после обработки шерхебелем 
требуется строгать (рубанком 
с одинарным ножом. Угол на- 
клона ножа 43—45° 


Инструмент 'Назнацениь 


Фуганок 
7 - 
Для ГЛадкого ст 
"Ротару 


выравнивания боль и 
т ЭЛЬШих 
ностей, Длин По 
“На коло, 
“ОДКИ 70] 


НОЖ со стру 

БЕ Ко стружколомом м, 
ной 60—65 му Угол | 
ножа 48° в 


Для строгания торцов, кае 
еной фанеры, Лезвие распозо 
жено под углом к направе 
нию движения. Угол накад 
ножа 45° 


Таблица 7, Ручной инструмент для строгания 
криволинейных профильных поверхностей. 


Инструмент Назначение и 


Для обработки вогнутых | 
выпуклых поверхностей. 4 Ч 
лодка укорочена- Нож 
одинарный, от рубанка 
наклона ножа 45? 


К увелич” 
Для подчистки И уве 


фальцев. стружка, =. 
сбоку через воро! о 
отверстие: Угол накл! 

45° 


Ех 


Продолжение 


Инструмент 


Назначение и характеристика 


Для строгания фальцев, вы- 
борки четвертей. Годошва сту- 
пенчатая. Угол наклона 45° 


уумент для ст | 


1ЫХ 


поверхи 


Для выборки прямоугольных 
пазов на определенном рассто- 
янии от кромки изделия. Разъ- 
емная колодка (соединена дву- 
мя регулируемыми винтами. 
Съемные ножи различной ши- 
рины. Внизу колодка имеет 
металлический гребень. Угол 
наклона ножа 45° 


Для строгания галгелей-же- 
лобков на поверхности дета- 
лей, Имеет полукруглый нож, 
съемную направляющую план- 
ку. Угол наклона ножа 45° 


Для строгания сложной про- 
фильной поверхности. Колод- 
ка имеет сбоку направляющую 
линейку и ограничитель. Ка- 
левки различаются по ширине 
и профилю ножей. Угол на- 
клона ножа :45° 


Мк 


Для придания 
кругленной 
НИЯ 
Угол 

жа 45 


Для придания повер 


шероховатости перед 
нием, Имеет укороченную Е 
лодку. На передней грани 
жа имеются выемки, Угол в 
клона ножа 80° 


ливается окончательно после подгонки ножа к постели Ши 
ротка у одинарного рубанка не более З мм, у остально 
струмента несколько меньше. Стружка должна свободно й 
ходить через роток. | 
Жесткость колодки определяется размером щечек. Их де 
ют обычно толщиной 6—7 мм. 
Шлечики служат опорой клина. Они не должны мт 
ходу стружки, обеспечивая в то же время плотность аа 
ножа клином. : 
Хорошо изготовленный рубанок — это инструменту Ка 
внешне, удобный по форме и отлично строгающий. та 
определяется породой древесины, по форме дубан ке од 
некоторые отличия, но строгают хорошие рубанк 
во — чисто, ровно, гладко, работать ими легко. о, О 
Опытному столяру изготовить рубанок нетруд имей т 
ющему нужно приложить очень много ане рет А 
выки, полученные ранее, внимательно слушать да 
теля, тщательно продумывать и выполнять работка (01 
Для изготовления рубанка понадобятся очный 
для колодки, бруски для клина, рожок ир 


менты: отрова 
разметочные — угольиик, ерунок, миллиметр 


ка, рейсмус, карандаш; 


х-припуск 


а 
Рис, 135. Заготовки для колодки (а), рожка (6), клина (в). 


пилы — для поперечного, продольного резания древесины, 
узким полотном; 

строгальные — шерхебель, одинарный рубанок, фуганок, 
цинубель, двойной рубанок; и 

для сверления отверстий — коловорот, сверла; 
вспомогательные — плоские и круглые напильники, 
стамески, киянки, клещи, струбцины, кисть, подушка для 
шкурки. 


КОЛОДКА РУБАНКА. 


р Колодка рубанка, которую вы будете изготавливать, состав- 
пая — из трех частей. Вот последовательность работы: 
1. Подобрать материал. Разметить три заготовки. Шрипуск 


ак 
Й коа 10 длине взять 20—30 мм на каждую сторону, по ширине 10 мм, 
ед у 10 толщине 5 мм. В целях экономии материала можно делать 
ка ДОЛЖ? :0товки по длине сразу на 2—3 колодки — тогда их удобнее 


Юрабатывать фуганком. При разметке нужно учитывать поро- 
древесины, разрез, направление волокон, дефекты. 
Т Выпилить заготовки по длине, ширине, при необходимости 
И толщине, 
р ыСтрогать пласти. Обработать заготовку фуганком по 
„применяя рейсмус. 
Бдин части колодки и сжать струбцинами. Для пре- 
ия сдвигания заготовок при склеивании необходимо 
ть на расстоянии 5—10 мм от краев отверстия для 
| ие можно забить и под углом в торец, . 
"рхностр вить заготовки к склеиванию. Цинубелем сделать 
а все шероховатой. Приготовить клей, После нанесения 
о ОДИМо сопрягаемые поверхности тонким ровным слоем их 
Ї После оЖитЬ и зажать в зажимах. 
ать одежки, необходимой для высыхания клея, выз 
Вы, от по заданному размеру. Начинать следует с 
ая очень тонкую стружку. Затем обработать по 


лу Т 
Д боковую по рейсмусу остальные стороны. 
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7. Разметить колодку (рис, 136). 1 
с чертежом. В заготовке определить переднюю час КОМИ 
по направлению волокон на боковых сторонах агото Коло 
строгании подошва рубанка должна легко Сколь 
будут приглаживаться, а не задираться.) Сначала” 
длину всех четырех сторон, затем разметить верхнюю 
колодки, далее — боковые стороны и подошву. [Тосле 
необходимо проверить правильность всех размеров, 

8. Сделать леток. Выдолбить гнездо под углом в верхне 
колодки (рис. 137, а), отступивотлинийи рисок разметки 
на 2—3 мм. Глубина летка равна примерно 2/3 ТОЛЩИНЫ кол 
Выдолбить под прямым углом роток (рис, 137, 6; 


3 
пимато ШТС 


отме 
сто 


Вид сверху __ 


Вид’ сбоку 


34 
в рубанка ў 
лнение. гнезда в колод р. 
работы. 


с. 187. Выпо; 
Б а © — последовательность 
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аботой можно про- 
т атъ отверстия. Долбить нах 
; окой стамеской, а узкон 
рар подрезанный материал. 
у И тать торцы гнезда, сре- 
ОО оставшийся матернал до ли- 
: я азметки (рис. 137, в). Сни- 
следует тонкую стружку ин- 
ентами различной ширины, 
облюдая осторожность, чтобы 
>, испортить заготовку. Обрабо- 
з торцы, выполнить шесть про- 
вилов внутри гнезда (рис. 137, г): 
теа в плоскости постели, два для 
тина и два для вылета стружки. 
Срезать подрезанный материал 
кой стамеской или долотом Рис. 188. Полбление летка. 
137, д, е) — получаются щеч- 

ии плечики. Все поверхности гнезда обработать напильником 
шкуркой ‘на тонкой плоской колодке. При зачистке особое 
нимание следует обращать на постель: она должна ‘быть шло- 
хой, без перекоса. 

9. Отпилить припуск по длине с двух сторон. Обработать 
торцы. 

10: Зачистить колодку. 


Широкая 
стамеска 


Узкая 
стомеска 


Запомните! 


Е". Детали колодки после фугования должны плотно приле- 
Аругік другу и без сжатия. 

Ет. наносится на обе склеиваемые поверхности. 

сіерпение, аккуратность, умение контролировать свою 

обязательны при долблении гнезда. 

ства и точности выполнения постели колодки за- 
тво инструмента — рубанка. 


175 ғ Рина постели должна быть больше ширины ножа на 
Я 


Задания, 


пн 
атте каждую сторону колодки на бумаге. 
, Разметьт из пластилина гнездо колодки. 
2, Расскажите, изготовьте гнездо в бруске из древесины мягкой породы. 
в какой последовательности выполняют гнездо. 


Вопросы 


е 
18 древе сРации ‘нужно уметь выполнять, чтобы изготовить рубанок? 
Ка ему руб каких пород можно изготовить рубанок? 
В, Какой пот нок лучше делать из древесины твердых пород? 

кми клеям ется столярный инструмент для изготовления рубанка? 
. и можно склеивать части колодки? 
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6. На что следует 


обращать внимание 
ому разме ру? 


при “ТРогании уолу 
Какой инструмент потребуется для 


Почему от разметки зависит к 
Чем можно сделать 
. Как контролировать 


разметки 
ачество все 
пропилы в колодке? 
работу при 


Ко, 


2, ы ЛОдҚу Г) 
И работы? А 


долблении гнезда? 
КЛИН для КРЕП 


План изготовления (см, рис. 134, 135, 139) 
1. Подобрать материал, разметить с 
по длине брать не менее 100 мм; он необходим для ц 
крепления заготовки при обработке и для подгонки пр 
гании. Ширина заготовки зависит от ширины ножа ит 
2. Выпилить заготовку для клина и выстрогать по 
му размеру. : 
З. Разметить и спилить уклон (рис. 140), 
4. Шодогнать клин к постели строганием. Шри этом 
следить за тем, чтобы клин плотно прилегал к плечикам. 
5. Разметить рожки по плечикам рубанка, сделать пр 
срезать уклон. При работе стамеской клин необходим 
< < кладной доске. } 
о р) клина, отпилить, обработать тор 
пласть. 
т. Зачистить клин. 


ЛЕНИЯ НОЖА, 


припуском, 


Запомните! 


клином и щечками должен быть зазор 1 мм на 


1 между 
стороны" более мягк е 
ве КЛИН делается из о Я ого материала, чем колод- 
: бы не сколоть плечики. 
ха, а должен выступать над клином. 
3. Клин можно подогнать только к одинаковым плечикам. 
5 Если стружка забивается в ротке, значит, клин плохо по- 
догнан. нить с ослаб 
| Рубанок нужно хра ослабленным клином, 
7, Нельзя сильно забивать клин, иначе можно сколоть пле- 
ЧИКИ. 
Задания. 


1 Расскажите, как изготавливается клин. 
> Сделайте макет клина из древесины мягкой породы. 


Вопросы. 
1, Какие инструменты потребуются для изготовления клина? 

о Как и чем клин подгоняется к плечикам? 

3. Почему при строгании леток может забиваться стружкой? 


РОЖОК. 


Рожок устанавливают в передней части колодки. Он необхо- 
дим для удобства пользования инструментом. Вот план изготов- 
ления рожка (рис. 141) и крепления к колодке: 

1. Подобрать материал, разметить с припуском (см. 
рис 134, 135, 139). Припуск по длине не менее 100 мм. Иригод- 
Ма плотная, вязкая древесина твердой породы. 

2. Выпилить заготовку и выстрогать по заданному размеру. 
я Разметить и обработать контуры стамеской. 

‚ Скруглить углы стамеской, зачистить рашпилем, 
ами плоской и круглой формы. 


напиль- 


Рис. 141. Рожок для рубаика: 
3 = последовательность изготовления. 
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Рис. 142. Гребень в рожке, Рис. 148. Разметка паза по ги 


рожка. 


выбивя 
вание и 
Рис. 144. Выборка паза под гребень Рис. 145, и. 
| рожка, 


ис, 142). 

5. Выбрать гребень (р 2 Е. 

кок шкуркой. ЗЕТА 

6. Зачистить ДА в колодке по гребню, о Е 
зеет в колодке сверлением, д , 

стамео бивая ® 

Е Цаа) "к колодке, осторожно за 

9. Подогнать р 


лодку и выбивая из паза (рис. 145). 


Запомните! тый облегч 
н 
1. Рожок не только украшает рубанок, 


, а у рожка может быть разной, но он должен быть 
2. Форм чно закреплен в колодке без клея. 


удобен и еро 


задания. 

епите из пластилина рожок. К 
1. те рожок из древесины мягкой породы. 
э. Сдел 


Вопросы. 


1. Из древесины какой породы делают рожок? 
9, Какой инструмент потребуется для изготовления рожка? 
3, Как крепится рожок в колодке? 
4. Как выбить рожок из колодки? 


НАСТРОЙКА И ОТДЕЛКА РУБАНКА. 


Все основные части строгального инструмента изготовлены. 
Осталось лишь настроить его и окончательно отделать. Вот 
план работы: 

Т Сфуговать подошву. Эту операцию выполняют при встав- 


Колодка рубанка при зажатом клином ноже слегка выгиба- 
тоя Устраняют прогиб фугованием. Неплоскостность подошвы 
всей длине колодки допускается не более 0,1 мм. Нож с ре- 
ущей кромкой под углом 90° должен выступать равномерно. 
ри выполнении этой операцин сострагивают очень небольшой 
ой древесины. 

2. Провести пробное строгание рубанком, при необходимости 
точить нож, подогнать клин, увеличить леток, выровнять по- 


Г 


2, Разобрать рубанок и тщательно зачистить шкуркой колод- 
„Клин, рожок. 


о И рожок, клин, колодку для лакирования на дер- 


5. Пок 
нан 


Рыть детали лаком несколько раз, выдерживая их 
; есепия каждого слоя. 
рать рубанок, сравнить с образцом. 


: Определите ажите о последовательности изготовления рубанка. 


причины плохой работы рубанков. 


Опросы, 
0 у Е 

я анием подошвы нужно зажать нож клином? 

ай! 4 от части рубанка? 
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Е: 


а 


17. БЕЗОПАСНОСТЬ ТРУДА ПРИ в 
СТОЛЯРНЫХ РАБОТ. ПОЖ, 
БЕЗОПАСНОСТЬ ^ 


ЧН 


цин и пра 
стерских; и 
лильном станке 
работке древес 

Одно из основн безопаснос | 
размешение инстру рабочем м. 
использование только по назначению. А Ў 

Рабочую одежду необходимо содержать в порядке (ира 
все пуговипы, тесемки и пр.); она должна быть подогнав 
росту. 


ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ПРОХОЖДЕНИЙ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ. 


Перед началом работы: 


1. Надеть спецодежду. 

2. Получить У Учителя инструктаж по безопасности й 

при выполнении новых видов работы и изменении услови 

3. Подготовить рабочее место согласно требованиям 

25 Т 

ее” Е исправность инструмента н оборудо А 

коятки молотков и других ударных инструментов ло г. 

гладкими, без трещин; режущие инструменты доля ы 
точенными; рабочая часть инструмента не дол 


шин, заусенцев. 
Во время работы: 


1. Соблюдать технологическую дисциплину | 
ами и не от 


и диси! 


труда. 
2 Не отвлекаться посторонними разговор 
от работы других. · бочие места матер 


2 тра 
3. Не загромождать проходы + ст 
пе ЕЕС Ете доски с торхащиии о у 
терналы и детали в штабель устойчиво. тво бы 
4. При ходьбе по территории завода шу 
впимательным, пе мешать движению авт 
Е | А, 


06... 


полнять только ту работу, которую дал учитель, само- 
у и переходить на другую работу запрещается. 
солто прещается самовольно уходить с работы до ее оконча- 
6. 


ния. Категорически запрещается кататься на ручных тележках 
10 ктрокарах; при перемещении тележки нужно браться ру- 

Е. ручки и следить за тем, чтобы колеса тележки не па- 
‚Ка: 


стали на ноги. 
т Категорически запрещается подходить к станкам и вклю- 


чать НХ. я 
о Запрещается работать в неисправной спецодежде. 


После окончания работ Ы; 


1, Привести в порядок свое рабочее место, собрать и выпе- 


Жа сти в отведенное место мусор и отходы; собрать и сложить в 
ъв установленное место инструмент и приспособления. 
Луна 7 2 Сдать мастеру участка изготовленную в течение смены 


вую продукцию. 
3, Снять спецодежду, убрать ее в шкаф, вымыть руки с мы- 
лом, 

4. Запрещается обдувать спецодежду сжатым воздухом. 


ПРАВИЛА ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ. 


Меры предупреждения пожаров. Территорию школы и поме- 
И\бния мастерских следует содержать в чистоте: мусор и отходы 
Ивобходимо ежедневно убирать в отведенное место. 
бело осторожно нужно обращаться с легковоспламеняю- 
Я и горючими жидкостями: бензином, эфиром, ацетоном, 

о ками, керосином, спиртом и другими веществами. 

е разрешается посещать чердачные и подвальные помеще- 
Е 63 сопровождения взрослых. 

апр 


пег цается приносить в школу спички, зажигалки, увели- 
ельпые ли 


Т нт ранний низы и другие предметы, являющиеся источником 
е ] 
#5 рог чащиеся должны знать правила пожарной безопасности 
выполнять их, 
Ви, 
"Ма пользования электронагревательными приборами. 
ек 
м’ 7 с роагревательные приборы можно включать в сеть 
Па ТЯТЬ 0мощъю исправных штепсельных соединений. Нельзя 


а еКтронагревательные приборы без присмотра, При 
такими приборами необходимо пользоваться несгора- 
ставками, Нельзя вешать на’ осветительные приборы 
Редметы, накрывать их бумагой, тканью, пластиком 
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ПЕРВИЧНЫЕ СРЕДСТВА ПОЖАРОТУЩЕ 
К первичным 
шители, бочки с в 
жарные краны. П 


НИЯ 
средствам пожаро туше; 


В. Я отно, 
Одой ящики с песком ся 


„лопаты 
Ікафы пожарных кранов } 
бированы Или запечатаны; 


Нельзя их за 
крывать на замок, закручивать проволокой 
Воздушно-пенный 


огнетушитель ОХВП-10 (рис 146 
Воздушно-пенные огнетушители применяют только 
шения тлеющих и легковоспламеняюн 


1ИХСЯ у 
Огнетушители устанавливают на вид 


лу в ящиках с гнездами, чтобы они не падали, На я 
жна быть надпись «Огнетушители». Необходимо обеспе 
бодный доступ к опнетушителям. 
Шравила пользования воз 
пожаре: р 
1. Откинуть рукоятку вверх и перекинуть ее до отк: : 
2. Опрокинуть огнетушитель и направить струю в огов 


татериалов, 
НОМ месте, чаще 


душно-пенным огнетушите 


ИАА 


Рис. 146. Огнетушители» К 
" исл 
пешый ОХВП-10; б — угле! Е 


а — воздушно: 
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Запомните! 


ушно-пенные огнетушители не применяются для ту- 
т. Ве орящего газа и материалов, горящих без доступа воз- 
шения 
уха. Запрещается воздушно-пенными огнетушителями тушить 
2. Па? электроустановках. я 
ОЯ огнетушители необходимо предохранять от воздействия 
гоевательных приборов. 
ыр В зимнее время пенные огнетушители должны находить- 


в отапливаемом помещении. 


углекислотные ручные огнетушители ОУ-5 и ОУ-8 
(рн. 1466). Углекислотные огнетушители применяют для ту- 
ния небольших очагов пожаров всех видов, в том числе и 
ожаров на электроустановках, находящихся под током. Огне- 
тушитель ОУ-5 весит 3,5 кг, ОУ-8 —около 6б кг. На стальном 
баллоне огнетушителя расположена запорная головка и пово- 
ротный раструб. Огнетушитель приводится в действие поворо- 
№№ том рычага. 

Правила пользования углекислотным огнетушителем при по- 
жаре: 


2. Открыть вентиль до отказа. 

3. Подвести струю снега к огню с края. 

4. При работе огнетушителем баллон не наклонять. 

_ После использования огнетушитель отправляют на зарядку. 
Каждые три месяца проверяют сохранность заряда огнетуши- 
Теля, взвешивая его. 


Запомните! 
іне допускайте ударов по баллону, запорной головке, рас- 


2. Не допускайте нагрева огнетушителя свыше 50°С, 
А Е ДОЛЕ2овании ‘огнетушителем температура раструба 
4, а до минус 60°—70°С. 
5 использования огнетушителя помещение необхо- 
5, Неоветрить, 

использованный огнетушитель должен иметь пломбу. 


Вопросы, 


ААЦ, 


В Чо. 

2. Кожа быть причиной травмы? 
а Ж равила безопасности пужно соблюдать при работе на дере- 
Как. 210щих станках? 

Кақ правы принимают для предотвращения пожаров? 

Для чего п о пользоваться электронагревательными приборами? 

? рименяют воздушно-пенные огнетушители? Как ими поль- 


Чего 
5 Нужны углекислотные огнетушители? Как ими пользоваться? 
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18. ЗАТОЧКА П ИЛ 


ее частая операция 


кото 


а маст О пои 
‘оляру, — пиление древесины. П; ае 
БЕала резанием, причем в зависимости от 210.00ра6 
а А ке э МО Н От вила > 
› как вы знаете, различные иностр да ра 


кие.) 


Ннление — довольно трул 
я Ј рудоемкая операци; 
06б: ск ва 
о Пруд и ускорить процесс разреза о Й 
и чень острыми инструментами. уу 5.1900 
ковые режущие кромки зубьев пир д Ва 
следует периодически затачивать. °› а 
аточка пилы — очень ответственная бу 
терпения работа. А научиться затачивати иг |. 
дому, кто будет работать с древесиной. поо 


ЭЛЕМЕНТЫ ЗУБЬЕВ ПИЛЫ И ИХ ФОРМА 


Пила для ручного пиления древесины имеет форму де 
различной ширины и толщины, на одной стороне которой 
заны зубья — резцы. У каждого зуба (рис. 147) две или 
жущие кромки — передняя узкая и две боковые. 

Шилы выпускаются для продольного, поперечного и смей 
ного пиления древесины. Зубья инструмента для продо 
пиления (рис. 148, а) имеют форму косоугольного треугольй 
с острым углом 45—60°; для поперечного (рис. 148,6) —ра 
бедренного треугольника с углом 60—70?. Зубья пил ди 
шанного разрезания материала (рис. 148, в) пис форму 
моугольного треугольника с углом заточки 50—60°. 

У каждого зуба-резца пилы различают сл 
кромки (см. рис. 147): переднюю и две 


Рис. 148, Форма н УМЫ 26 


Рис. 147. Элементы полотна пилы: Е а пал 
1 — боковые режущие кромки; 25 а ии о деи 
; 3 — полот" ЕЕ 
нования зубьев; 3—п р 
у а ти Е ба: 5 — пазуха; смешанно! 
: 6— передняя короткая режущая 


кромка, 7 — передняя грань, 


"28 
Ш 


линия Вершин 
зуоье 


ки 


0 
Рис. 149. Параметры зубьев пил: 
0 угол резания; = угол заточки; ү— передний угол; с2— задний угол. 


| кромки образованы передней, задней и боковыми 
гранями, 
Размер зубьев пил зависит от шага и высоты зубьев 


цента для (рис, 149). Шаг это расстояние между вершинами зубьев, 


утОлЬНоГО т: 2 между передними режущими кромками; высота — это 
о (00 О Кратчайшее расстояние от вершины до основания зуба, 
0 Зубы ши Прямая линия, соединяющая вершины зубьев, называется 


М Инней вершин зубьев. Между вершинами и основанием 
ов Убъев имеется выемка, называемая пазухой. Линия, ограни- 
9} "ающая дно пазух, называется линией пазух. 

“ждый зуб пилы имеет следующие углы (см. рис. 149): 
7 резания $, угол заточки В, передний угол у, 
ий угол а. 


Вопросы, 
1, 
Как различают. зубья пил по форме и углам заточки для инструмен- 


п 
в иаЗначенных для продольного, поперечного и смешанного пиления 


4 НС назы 


то наз вается шагом и высотой зубьев пилы? 


} вается линией вершин зубьев, пазухой, углом заточки? 
“адание, 


ажи; 
те на рисунке и на пиле углы: передний, заточки, резания. 


ПИЛЕНИЕ ДРЕВЕСИНЫ. 


лед 

ос Относится к закрытому виду резания древесины на 
отумаћте, к какому виду резания можно отнести стро» 
т 2ылому или закрытому, 
187 


Пр 
рн пилении образуется 


поверхност 
ливании д к Б 
древесины пере) 
териала 1 л передняя к 
ла поперек а кромка зү 

сину перек, а передняя | У 

Уи вводит ее в пазу} рань давит п 
у 


ют уху. Шри з 
боковые поверхности Е ЭТОМ бокові 
ла 


При п 
оперечном рас 
м распилив: 
я боковыми режущими ОКУ 
РА стружку внутри пропи: 
ходе полотна инструме 
сыпаются, 


пропил, в ү 


1 ОКОВ: 
< хе 
Нат ОМНИМ 
, 


котор 
что при 


хе крои 
МКИ п 
7, 


) ЛОКН 
кромками зуб 
ла и тоже у 

удаляет е 
тал 5 
ита из пропила стружк Е 


а древесины ле 
а Пе 
1. Передняя же 0 
01 
а и олик 


м Запомните! 
‚ Пила часто зату 
пляется не от 
Нерж ного обращения с нею пиления древо 
. От качества заточк 
и пилы з 
пронзводутеленосте труда. ависят кочестводааа 
В. Заточить, подготовить пилу к работе — это знач 
фуговать зубья, развести их, наточить и снять заусенц 


т 


Задания. 


перечного пиления. 
2. Нарисуйте зубья пилы и надпишите их элементы, покажите 


ные углы. 


Вопросы, 
1. Почему пилы должны быть постоянно заточенными, остр 
2. Какими гранями режет древесину зуб пилы? 


ФУГОВАНИЕ ЗУБЬЕВ ПИЛ. 


Шри работе пилой каждый зуб полотна солри 
весиной и от длительного трения затупляется. 
приходится резать грязный материал, внутри 
ются гвозди, другие инородные тела, а также пр 
заточке инструмента может полу 
будет неодинакова. В этом случае 
постоянно 
тупляться, тогда как 
мать участ 
ния, влияет н 

Чтобы древеси! оре 
быть одинаковой высоте; роо 

равниванием высоты зубьев, у если у Е 


гыми? 


ту резал каждый 3 


ее заточкой и только В О 
находятся на линий И 150). ашы 
10 
Зубья пилы фугу НО 


мелкой насечкой, установл 
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Полотно пилы 


Рис. 151. Фугование зубьев пил; 


а— на фуганке; б— на верстаке; 
| — напильник: 9 — колодка; 3— 
пила. 


<—Рис. 152. Тиски для заточки 


пил (а); установка тисков и по- 
лотен (6). 


йлы при этом следует зафиксировать в специальных тисках 
рис. 152). Осторожно, с небольшим усилием перемещая напиль- 
ии по вершинам зубьев, выравнивают их высоту. Качество ра- 
тЫ проверяют внешним осмотром и по линейке, прикладывая 
< вершинам зубьев и контролируя на просвет. 


ЗАТАЧИВАНИЕ ЗУБЬЕВ ПИЛ. 


Коня инструмента для продольного пиления древесины за- 
трехгранным напильником с мелкой насечкой. Пилу 
ьо закрепляют в зажимах или в тисках (рис. 153). 
пӘНИКоМ снимают металл с передней и задней граней зуба 
енно (рис, 154 а). Инструмент надо держать строго 

м 90° к боковой кромке пилы. Все пазухи должны быть 


бвев инструментов для поперечного распиливания 


иг {ествляется несколько иначе. Проверив, а при 
Й отфуговав зубья, пилу устанавливают в тиски. 
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Рис. 153. Закрепление пилы в зажимах и в тисках, 


Напильником затачивают боковые режущие кро 
45—60 к боковым граням (рис. 154, 6). Инстру 
ле перемещают от себя. У каждого зуба затачивают боковые 
кромки с двух сторон. Шричем обрабатывают зубья, отогнутые в 
одну сторону, т. е. через один. Закончив заточку всех таких 


зубьев, полотно переворачивают и обрабатывают все зубья в 
другой стороны (также через один). 


мки под углом 
мент при рабо- 


Запомните! 


\. Фугуя зубья пилы, нужно снимать как можно меньше ме 
талла. 


200 полы 


а 
Рис. 164. Положение папильпика при затачивании пил: 
а— для продольного пиления; б— для поперечного пиления, 


Напипьник__ 
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5 
Г 
| 
| 


з, Легче заточить пилу, зубья которой пришлось фуговать 
чительно: 
незн При закреп 
" пагаться выше 


лении пилы в тисках основание зубьев должно 
губок тисков на 2—3 мм. 


Л. 
ро работать надо только на хорошо освещенном месте. 
Уу правильно заточенного инструмента все зубья одина- 


вой ВЫСОТЫ! одинаково правильно разведены и заточены. 
5, У заточенной пилы кромки всех зубьев острые. 

7, При заточке пилы напильник надо держать двумя рука- 
ми. Затачивать пилу движением напильника от себя, 


Задания. 
1. Начертите на бумаге контур зубьев пилы и вырежьте его. 

2 Вычертите контур зубьев пилы из полоски бумаги на глаз. 

з. Нарежьте зубья пилы напильником на полоске из мягкого металла. 
4. Отфугуйте зубья, нарезанные на полоске мягкого металла. 

5, Заточите зубья, нарезанные на полоске мягкого металла, после фуго- 


зания, 
6. Заточите пилу. 
Вопросы. 


1. Зачем фугуют зубья пилы? 
2, Как затачивают зубья пил для продольного и поперечного пиления? 


3, Почему при заточке пилу надо закреплять в тисках? 
4. Как проверить качество фугования и заточки пилы? 


РАЗВОД ЗУБЬЕВ ПИЛ. 


После того как выровнены профиль и высота зубьев, при 
необходимости зубья разводят, т. е. отгибают все зубья попе- 
ременно в разные стороны на определенную величину. В этом 
‘лучае ширина пропила будет больше, чем толщина полотна, 
Пила свободнее перемещается в пропиле, не зажимается во вре- 
ия работы, Эту операцию проводят реже, чем заточку. Необхо- 
димость в разводе возникает примерно после 5—6 заточек 
Зубъев, 

Развод зубьев пил проводят с помощью специальных инстру- 
ментов — разводок (рис. 155). Полотно пилы при этом надежно 
фиксируют в тисках так же, как и при заточке. 

После развода все зубья должны быть отогнуты на одина- 
Ковую величину, а кончики зубьев с каждой стороны полотна 
должны находиться примерно на одной линии. Контролируют 
Качество развода с помощью специальных шаблонов. 


Запсмните! 
1. Пропил не должен быть больше двойной толщины по- 


Лотна инструмента, Ё 
2. Для пиления сухой и твердой древесины развод зубьев 
Делают меньше, чем для пиления влажного и мягкого мате- 

Риала. 
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5, Величина 
ОТ высоты зубье 
обрабатываемог 


Развода А 
В Пилы Я У, 


Задания, 


1, Разведите ЗУбья на 
из мягкого металла макете р 
2. Разведите зуб 


Убья пил 


Шанного резания древесины” ДЯ сма 


Вопросы, 


1. Зачем разводят зубья Пил? 

2, Чем разводят зубья? | 

8. Что необходимо делать 
затачивать или разводить з 
чему вы так считаете? 


Чаще; 
Убья? Пр. 


СНЯТИЕ ЗАУСЕНЦЕВ 
И УСТРАНЕНИЕ ЛИШНЕГО 
РАЗВОДА У ЗУБЬЕВ ПИЛ. 


Рис. 155. Разводка для пил: осте 
осл гования аз. 
1— рычаг для отгибания зубь- фу ия, „развода 


сво а У зуопая заточки пил на зубьях образуют: 
20 1 сей ого, по 
зазор для прохода пилы; 3 — ре- Са аусенци. Кроме того, ШЕФ 


РОТ ПОЛЕТЫ ЕРОер 4 развода зубья могли отогнуться 

УЛЯЈОр р ) на неодинаковую величину. Все 

указатель величины развода; 5 — боте; 

это будет мешать при работе 

регулировочные винты; 6 — винт; ведь те з бья которые отогнуты 
7 — пружина. У 3 р 


меньше, чем другие, в пиления 

участия принимать не будут 
Возрастет и усилие, необходимое для пиления, и пропил будет 
некачественным. 

Снимают заусенцы и устраняют лишний развод мелким 10 
чильным бруском (рис. 156). Брусок держат под углом к 10" 
лотну. 

Полотно пилы кладут на ровное основание и легкими, 0ст0- 
рожными движениями абразивного бруска снимают заусенцы» 
Работать надо очень аккуратно, чтобы не испортить развод» 
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3, Воличиил 
ОТ Высоты зуб, св 


обрабат шваёмо 


Задания, 


1, Развелите зуб 
д У уа и, 

ИЗ мягкого металла, А иу 
2, Развелите о. 


зубья пил 
шаниого резани. 3 


я превесини, 224 


Вопросы, 


Т, Зачем разводят зубья пил? 

2, Чем разводят зубья? 

8. Что необходимо делать 
затачивать или разводить зубы) 6 
чему вы так считаете? 


СНЯТИЕ ЗАУСЕНЦЕВ 
И УСТРАНЕНИЕ ЛИШНЕГО 
РАЗВОДА У ЗУБЬЕВ ПИЛ. 


Рис. 155. Разводка для пил: 
3 та а После фугования, развода в 
о нчи ЕЯ 58 заточки пил на зубьях образуют 
26; балака ареулирующая С заусенцы. Кроме того, после 
зазор для прохода пилы; 3 — ре- 


гулятор величины развода; 4_— РАЗВОДа зубья могли отогнуться 

указатель величины развода: 5—_ На Неодинаковую велнчияу 
7 ; 3 т | П аботе: 

регулировочные винты; 6 — винт; ЕДО будет стать трям 
ЕЕ ведь те зубья, которые отогнуты 


меньше, чем другие, в пиления 

участия принимать не будут 
Возрастет и усилие, необходимое для пиления, и пропил будет 
некачественным. 

Снимают заусенцы и устраняют лишний развод мелким т02 
чильным бруском (рис. 156). Брусок держат под углом к п0- 
лотну. 

Полотно пилы кладут на ровное основание и легкими, ост0- 
рожными движениями абразивного бруска снимают заусениы. 
Работать надо очень аккуратно, чтобы не испортить развод“ 


таким образом одну сторону полотна 


ают и повторяют операцию. инструмент 


обработа 

008002" 
Запомните! 

| Заусенцы снимают при движении точильного бруска по 

я боковой стороне полотна. 


2, Если не снять заусенны, то инструмент при пилении ухо- 


рт в сторону. 


Задания. 
1. Осмотрите пилу после заточки. 
9, Снимите заусенцы. 

3, Проверьте пилу в работе, 


Вопросы. 


1, Зачем надо снимать заусенцы и устранять лишний развод зубьев? 
2, Зачем и как снимают заусенцы? 


19. РАСКРОЙ ДРЕВЕСНЫХ МАТЕРИАЛОВ. 
СПОСОБЫ РАСКРОЯ МАТЕРИАЛОВ. 


При первичной обработке древесины получают пиломатери- 
алы, древесностружечные и древесноволокнистые плиты, фане- 
ру, шпон. При вторичной обработке древесных материалов 
Получают мебель, различные изделия: оконные рамы, двери, 
доски пола, плинтусы, деревянные музыкальные инструменты, 
Корпуса и футляры для телевизоров, приемников, часов, спор- 
тивный инвентарь и многое другое. 

Процесс изготовления изделий делится на несколько этапов. 
аскрой древесных материалов —один из важнейших этапов. 

ри раскрое получают черновые заготовки. Размеры черновых 
заготовок всегда больше размеров детали, так как необходим 
Припуск на последующую обработку. Заготовки из пиломатери- 
алов имеют припуск по толщине, ширине н длине, а у заготовок 
и3 плит и фанеры есть припуск только по ширине и дличе. Иног- 
Ла припуск у заготовок из фанеры и плит не делается. 

Раскраивать доски или плиты нужно экономно, то есть стре- 
инться получить как можно, больше заготовок высокого качест- 


ва почти без отходов. 
ов материалов может быть групповым и индивидуаль- 
Ным При групповом раскрое доски и плиты раскраивают без 
ета качества материала по одной и той же схеме. 5 
При индивидуальном раскрое выбирают нанболее выгодную 
Схему раскроя доски или листа фанеры с учетом качества дре- 
Веснны и расположения пороков. При таком способе работа 
Идет медленнее, но количество качественных заготовок больше. 
ндивидуальный раскрой применяется при низком качестве ма- 


Териалов. 
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Д; е - 
Иногда раскрой п 
лают разметку. 


ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОЧИХ МЕСТ ПРИ РАС 


От организации рабочего места зависит Производите» 
труда при раскрое материала. Станки для раскроя р. 
прислособлениями и роликовыми столами, Вуду 

Станок для раскроя обслуживают станочн 
бочих низшей квалификации. Один рабочий 
матернал, станочник осуществляет раскрой, второй рабо 
убирает заготовки и обрезки в контейнер и в штабель, Иногда 
станочник работает с одним рабочим или даже И без него 
В этом случае он делает все сам. і 


При раскрое материала очень важно 
рналы и заготовки, чтоб 
жений. 


Кров 


ИК И ОДИН-два 3 
подает стано, = $ 


так разместить мате 
Ы не приходилось делать лишних дви. 


Запомните! 


1. При раскрое материала необходимо соблюдать правила 
безопасности труда. 


2, Укладывайте заготовки ровно и надежно. 
‚ Не заг 


ромождайте отходами проходов — своевременно 
убирайте их, 


Вопросы, 


1. Какие вы зн 


аете способы раскроя древесных материалов? 
2, Как организ 


2 
Уют работу при раскрое древесных материалов на станке? 


ПРАКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ. 


щитовой стол, 


Порядок изготовления стола (рис. 157) следующий: 

1, Подготовить щиты — заготовки для крышки и ножек: скле- 
ить из отдельных элементов и обработать по толщине. 

2, Изготовить крышку, Выпилить и выстрогать ее по задан: 
вон размеру, скруглить углы, зачистить, 

8. Изготовить ножки. Разметить длин 
ные кромки, выпилить выкружной пилой, 
(стамеской, иапильником и зачистить шкур 
‹ вить проножку и клинья, 
ть подстолье, В гнезда но 


У, гнезда, криволиней 
обработать рубанком; 
кой. Выдолбить гнезда: 


жек поставить пронож- 


ь крышку на подстолье на круглых вставных ши 
пах (они в иваются только в ножки), сжать подстолье клинь- 


Рис. 157. Щитовой стол. 
7. Тщательно зачистить лицевые поверхности и грани, по- 
рыть лаком. 


ТАБУРЕТКА РАМОЧНОЙ КОНСТРУКЦИИ. 


Табуретка (рис. 158) состоит из двух боковых рамок и мяг- 
ры сиденья Рамки соединены вверху и внизу по середине 
русками. Бруски рамок соединяются между собой шипами, вхо- 
дящими в глухие гнезда. 
Сиденье делают из Д 
дермантином или тканью. Сидень 
Детали табуретки выполняют из древесины мяг 


покрывают лаком. 
20. ОТДЕЛКА ИЗДЕЛИЙ ОБЖИГАНИЕМ 
И МОЗАИКОЙ. 


ОБЖИГАНИЕ. 


Поверхность древесины (сосны, ели, осины и т. п.), на кото- 
Рой видны сучки, можно и без фанерования сделать очень кра- 


сивой, если слегка обжечь ее. 


СП, поролона или ватина и обтягивают 
е крепят на шкантах. 
кой породы н 
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[вязь вающие 
бруски 


Рис. 158. Табуретка рамочной конструкцин. 


Шри обжигании получают различные оттенки — от светлых 
до темных. Все детали приобретают ровную окраску, сучки н 
смолистости становятся незаметными. Кроме того, при этой опе- 
рации выделяется и усиливается текстура древесины, 

еред тем как приступить к работе, следует подготовить по- 
верхность: выстрогать и зачистить шкуркой. 

Обжигают изделие паяльной лампой, а затем покрывают ла- 
ком. Работать паяльной лампой в школьных помещениях за- 
прещается. 
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Запомните! 


у пу за Г 
у , Паяльную лампу аправляют керосином, использовать 
ме бензин ЛОМ работы (по 

„Перед 5 д навесом, на площадке) в 


чашечк наливают керосин, который, сгорая, нагревает горелку, 
‚ Нельзя направлять пламя в ту сторону, где находятся люди, 
{, Работать нужно в брезентовом фартуке и в рукавицах, 
5, Нельзя сильно накачивать воздух в лампу, 
6. Разжигать можно только сухую лампу с закрытой горло- 
иной и регулятором. 
7. Гасить лампу можно только после закрытия регулятора, 
8, Выпускают воздух из лампы только после того, как она 
погашена и остыла горелка, 


МОЗАИКА. 


Общие сведения. Мозанкой называют изображения, выпол- 
пенные из цветных камней, стекла, керамических плиток, ме- 
талла, кости. Широко известны виды мозаики по дереву — ин- 
крустация, интарсия, маркетри и др. 

Инкрустация — это украшение поверхности древесины 
пластинками из других материлов — металла, кости и т. п. 

Интарсия — украшение поверхности древесиной иной по- 
роды, когда в углубления вставляются (на клею) тонкие пла- 
стины, имеющие другой цвет и текстуру. 

Маркетри — украшение изделия древесиной другой поро- 
ды; обычно рисунок набирают из шпона и наклеивают готовый 
набор на поверхность изделия. 

Материал. Наиболее доступный и простой вид мозаики — 
Маркетри. Для работ этого вида пригоден шпон различных 
пород, 

При составлении рисунка большое значение придается тек- 
суре древесины, ее цвету. Древесина различных пород дает 
разные цвета; белый — береза, клен, осина; серый — грецкий 
орех, ясень; черный — мореный дуб; темно-коричневый — орех, 
палисандр: розовый — груша, бук, ольха; желтый — лимонное 
дерево, карельская береза. Но при окраске можно получить 


Практически любой цвет древесины. 
Инструменты. Мозаичные работы выполняют на верстаке. 


тЫХ 

ги Подкладная доска делается из древесины мягкой породы. 

пе" Основным ииструментом является плоский нож — резак с 
косым лезвием (рис. 159, а). Он может служить очень долго 


При умелом и бережном обращении. Нож необходимо постоян- 
но затачивать. Угол заточки 10—15°. Фаска может быть с одной 


или с двух сторон. Затачивают нож па электроточиле, точиль- 
Чых брусочках, правят на оселках. Доводят лезвие на кожаном 


ремне, используя пасту ГОИ. 
в. 
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Рис. 159. Ножи-резаки для выполнения мозаики: 
а—с косым лезвием; аб — сой сменными резцами. 


Применяются также ножи со сменными резцами (рис. 159,6). 

Выполнение рисунка. Выбирая сюжет для мозаики, нужно 
учитывать его сложность: не следует сразу останавливаться на 
слишком трудном для выполнения узоре. Наиболее прост риз 
сунок из геометрических фигур — квадратов, прямоугольников, 
ромбов, параллелограммов, 

Из квадратов, например, можно изготовить шахматную дос" 
ку. Вот как это делается. Шпон размечают и по линейке режут 
на полосы. Полосы должны быть двух цветов. После нарезки 
полосы соединяют гуммированной лентой (рис, 160, а). 

Затем строго перпендикулярно к линиям, соединяющим по- 
лосы, проводят риски (рис. 160,6) и разрезают набранное по- 
лотно на полосы, состоящие из квадратов (рис. 160, в). Эти по» 
лосы склеивают, в результате получается набор для шахматной 
доски (рис. 160, г). 

Шахматное поле можно окантовать одной или несколькими 
полосками шпона из древесины разных пород. Соединяются по- 
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ЕЕ 
ЕЕ 


Рис. 160. Шахматная доска: 
а —г— последовательность изготовления, 


лоски под углом 45. Набор шахматной доски надо наклеить на 
фанеру, на крышку плоского ящика для шашек или шахмат. 

абор из повторяющихся геометрических фигур (рис. 161) 
выполняется следующим способом: на бумагу (кальку) нано- 
т рисунок и закрепляют лист на фанере. Из шпона после раз- 
метки вырезают фигуры и приклеивают к бумаге (с учетом ли- 
ний разметки). Набор нужно начинать с левого верхнего угла 
и ряд за рядом собирать весь рисунок. 

абор из вставок позволяет добиться лучшего качества мо- 
заики. Начинать эту работу следует с простых геометрических 
игур, постепенно переходя к более сложным. Контур вставки 
(рис. 162) рабочего рисунка через копировальную бумагу на- 
Носят на фоновый шпон и затем вырезают ножом точно по ли- 
ниям разметки, Из хорошо прорезанного материала элемент 
легко вынимается кончиком ножа, 

Под образовавшееся гнездо подкладывают лист шпона дру- 
той фактуры для вставки. При необходимости лист передвига- 
ют с учетом расположения волокон, текстуры. 

Острым кончиком ножа обводят рисунок и вырезают вставку. 
Лист шпона — фон и вставку переворачивают на лицевую сто- 
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Рис. 161. Набор из повторяющихся геом: 


трических 


Рис. 162. Набор из вставок в фон. 


рону. Вставку помещают в гнездо, приглаживают кончиком 
ручки ножа и закрепляют клеевой лентой. 
Таким путем можно получать различные рисунки: геометри- 


ческие узоры, орнаменты, сюжетные формы, пейзажи и т. п. На- 
оры мозаики наклеивают на изд 


елне, зачищают и отделывают 
точно так же, каки облинцованную поверхность, 


21. ДЕРЕВООБРАБАТЫВАЮЩИЕ СТАНКИ. 


НАЗНАЧЕНИЕ И КЛАССИФИКАЦИЯ СТАНКОВ. 


Деревообрабатывающие станки предназначены 
ки древесины резанием, Они облегчают труд люда 
производительность работы. 
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для обработ- 
й, повышают 


обрабатывающий станок, как и всякая другая маши 


гаши 


Деев из трех основных механизмов: двигательного, пере. 
№ 0 ого и исполнительного. Е. 
отельный механизм выполняет рабочие движе. 

ДА и, подачи, вспомогательные движения. = 

арочный механизм передает движения от дви- 


к исполнительному механизму. 
И" испол нительный механизм непосредственно участ- 

в обработке древесины, т. е. выполняет операции техноло- 
инеского процесса. 

В зависимости от степени механизации деревообрабатываю- 
щие станки подразделяются на механизированные, полуавтома- 
тические и автоматические. 

На механизированном станке вспомогательные ра- 
боты выполняются вручную. На полуавтоматическом 
станке рабочий должен делать лишь некоторые вспомога- 
тельные операции. На автоматических станках всеопе- 
рации выполняются без участия человека, рабочий лишь конт- 
ролирует работу станка-автомата. 

По’ технологическим признакам станки общего назначения 
подразделяются на следующие виды: ленточнопильные, 
круглопильные, продольно - фрезерные, фрезер- 
ные, шипорезные, сверлильные, дол бежные, то- 
карные шлифовальные. Каждый станок имеет свое ус- 
ловное обозначение. Назначение станка обычно отражено в его 
названии. Но мы с вами чуть позже подробно остановимся на 
каждом из этих видов. 


Запомните! 


1. Все деревообрабатывающие станки относятся к опасным 


рабочим машинам. 

2. К самостоятельной работе на станках допускаются только 
совершеннолетние лица, прошедшие специальное обучение и 
медицинскую комиссию. 

3. Знать основные сведения о деревообрабатывающих стан- 
ках и правила безопасной работы на них обязан каждый столяр. 


Вопросы, 


1. Какие вы знаете основ! 
2. Чем отличается механизирова: 
3. Можна ли начинать работу на станке, 
Правил безопасности труда? Почему вы так счита 


ные механизмы деревообрабатывающих станков? 
иный станок от автоматического? 

не изучив его устройства и 
сте? 


ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ СТАНКОВ. 


Каждый станок состоит из основных элементов: сганины, 
Рабочего стола, шпинделя, суппорта, подающего механизма н 
Магазина, провода, направляющих и прижимных устройств. 
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Станина представляет собой основание, 
подвижно и неподвижно все остальные части, 
Изготавливают станину из чугуна, а иногда з др Танка 

Рабочие столы поддерживают, фиксируют и и вены А 
готовки при их обработке на станках, Столы бываю 28190 
НЫМИ И ПОДВИЖНЫМИ, Пед 

Шпиндель — рабочий вал служит л 
инструмента (пил, ножевых головок, 
ему движения. Вращается шпиндель 
Он может располагаться как горизонтально, так и Вертикаль 

Подающие механизмы нужны для перемещения инструмент 
или заготовки при обработке, Подача может осуществляться 
вручную. или механически. 

Направляющие устройства предназначены 
направлять заготовки при обработке, К ним от 
угольники, расположенные на столе или станин 

Прижимные устройства (пружины, ролики с пружинами, 
гладкие башмаки, винтовые, эксцентриковые, пневматические 
гидравлические устройства) необходимы для фиксации и удер- 
жания заготовок при обработке. 

Главный привод приводит в движение рабочий вал, режу- 
щий инструмент. Это движение передается непосредственно от 
электродвигателя или через плоские либо клиновые ремни, шес- 
терни, цепи. Пускают и останавливают электродвигатель с по- 
мощью выключателей. 

Все основные участки станков должны быть ограждены — 
закрыты кожухами, откидными колпаками, щитками. Для пред: 
упреждения обратного выброса деталей при контакте с режу 


щим инструментом станки оборудуются когтевой защитой. 


„94 
ОДВИж. 
для крепления по, 
р реж 
фрез, сверл) и пер 
на шарикоподшипій кая 


Для того, чтобы 
носятся линейки, 
е станка, 


Вопросы. 


1. Из каких основных элементов состоит станок? 

2. Для чего предназначены станина и рабочий стол станка? 
3. Как расположен рабочий вал станков? 

4. Для чего на станке ‘устанавливают ограждения? 


ФУГОВАЛЬНО-ПИЛЬНЫЙ СТАНОК (ШКОЛЬНЫЙ). 


Станок предназначен для фрезерования и распиливания о 
резков досок и брусков. Состоит из следующих основных узл о 
(рис. 163): станины, пильного и фуговального агрегатов, элеки 
рооборудования, защитных устройств, патрубков для подсоед 
нения к пневмосистемам, для удаления опилок и стружки. 

Станина служит для размещения всех основных узлов. 
К ней крепятся фуговальный и пильный агрегаты, 

Фуговальный агрегат состонт из лух плит, ножево- 
го вала, защитного устройства. Плиты подала и регулиро- 
вочных винтов могут перемещаться, чт ляет Устанавли- 
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Предохранительная коробка, 


/ 


"инам 
ГИК 
Ги дер. 
Кнопка вкаючения 
т, режу. станка 
зенно от 
ЧИ, Шес- 
ть С ПО: 
Рис. 163. Фуговально-пильный станок (школьный): 
девы | — выдвижной ящик для стружек и опилок; 2 — стол-подставка; 3 — ста- 
тя пред: ина; 4 — электродвигатель; 5 — задняя плита для фугования; 6 — направ- 
‚ режу ‘яющая линейка для пиления; 7 — ограждение пильного диска; 8 — рабо- 
Той. И стол для пиления; 9 — передняя плита для фугования; 10 — ограж- 
дене ножевого вала; 11— кнопка для включения и выключения станка, 
ВАТЫ их в необходимое положение. Задняя плита находится на 
одном уровне с режущей кромкой ножей, а передняя — немного 
иже задней, Чем ниже устанавливают переднюю плиту, тем 
толще получается стружка, т. е. перемещением передней плиты 
Можно регулировать толщину срезаемого материала. Ножевой 
1), | Зал вращается в шариковых подшипниках, установленных в кор- 
| усе, Фуговальные ножи крепятся на пем в пазах клиньями со 
7 от | Тружколомателями, прижимными винтами. Шроем между сто- 
3108 Лами над ножевым валом защищен ограждением верного типа, 
ек!" Ер закреплен на оси, вра слав обе. Возвратная пру- 
"ДН И ходном пол . 
оед! 18 А СОСО из стола, направляющей ли- 
И: 00. Пейки, ограждения, пилы, рычага подъема и расклинивающего 
3л итное устройство для ограж- 


ножа. Над пилой установлено защ 
дения инструмента и предупреждения выброса заготовки назад, 


На работающего. 
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Электрооборудование ст 
тель, магнитный пускатель, кнопки у 
Кнопка включения на неработающем станке сажа Л 
охранительной коробкой, окрашенной в краспь “Рывает 
движения от электродвигателя на рабочий в 
через клиноременную передачу. 


анка— 


ТО Эу 
включения Е 


Запомните! 


1. К работе на станке допускаются сове 
прошедшие специальное обучение, 

2. Запрещается работать на станке без от 
вой пилы и ножевого вала. 


3. Запрещается работать пилами, имеющими трещины и 
сломанные зубья. у 


4. Нож не должен выступать более чем на 2 мм над стру 
коломателем. 

5. Пол вокруг станка должен быть чистым и ровным, 
не должно быть посторонних предметов. 

6. Настройку и уборку станка разрешается производить 
только на остановленном и выключенном оборудовании, 


7. Во время работы нельзя находиться напротив пильного 
диска. 


8. Пиление и строгание заготовок длиной менее 40 мм без 
толкателя запрещено. 


9. Нельзя отходить ол включенного станка, 


Ршеннолетние лац 


раждения диско 


нанем 


Вопросы. 


1. Из каких основных узлов состоит фуговально-пильный станок? 
2. Кто допускается к работе на станке? 
3. Когда можно убирать станок? 


КРУГЛОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ. 


Круглопильные станки служат для раскроя пиломатериал а 
заготовок, клееной фанеры. Шо, назначению они подразделяются 
на станки для продольной, поперечной распиловки и унивеј 
сальные. Я 
у ая круглопильный станок (рис. 164) соот Е 
станины, на которой крепятся пильный вал, электродвига к 
стол. На столе размещены упорный угольник, рава 
линейка и ограждающий кожух, расклинивающий нож 
продольном распиливании древесины). 


Запомните! 


Ио подходить и прикасаться! даже, к неработающем 


Б 2. Работать на станке можно только после получения | 
решения учителя, 
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М, на Нем 


13водить 
ии, 
ІИЛЬНОГо 


мм без 


палов» 
яютсЯ 
ниве” 


ит ПЕ) 


| тель 
оша 
| (п ри 


ем у 


рё", 


Рис. 164. Универсальный круглопильный станок: 

1 — станина; 2— кожух ограждения пильного диска; 3 — рабо- 

ЧИЙ стол; 4 — прорезь в столе; 5 — верхнее ограждение пильного 

диска; 6 — направляющая линейка; 7— щиток кнопочпого управ- 
ления; 8 — маховичок подъемного механизма. 


3. Перед началом работы необходимо тщательно проверить 


(Танок, 
4, Пильный диск должен иметь ограждение — подвижное 


“верху и неподвижное снизу. 
` 5 При продольном распиливании древесины разрешается 
| Работать только с расклинивающим ножом. 

необходимо пользоваться толка- 


6. Заканчивая пиление, 


Пелем, 
’ 7. Направляющая линейка должна ‘быть прочно закреплена 


| Параллельно пильному. диску. 
8, Нельзя стоять напротив распиливаемой детали; 
9. При работе запрещается держать ‘руки на столе. 
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10. Нельзя загромождать полы вокруг 
дождавшись его полной остановки, 

11, Запрещается распиливать на 
менее 300 мм, 

12. Запрещается продольное распиливание кр 

13. При продольном распиливании по обоим с 
ного диска устанавливается защита - 
ратного выброса заготовки, 


станка и 


"один, 


станке Матв 


зи 
Риал дли 
Углых 


торонд 
Для предупреждения 


Вопросы, 
1. Для чего пужны круглопильные станки? 


2. Из чего состоит круглопильный станок? 
3. Какие вы знаете правила безопасной работы па Круглопильном стан 


ФУГОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ, 


Обычно после раскроя на круглопильных станках заготоз 
ки, имеющие неровные и шероховатые поверхности, посгупают 
для дальнейшей обработки на продольно-фрезерные стапа 
Продольно-фрезерные станки подразделяются на фуговаль 
ные и рейсмусовые. 

На фуговальных станках с помощью вращающихся ножевых 
головок и валов получают гладкие поверхности по размеру 
пласти или пласти и кромки заготовки. 
Фуговальный станок (рис. 165) состоит из станины, стола ё 


Толщина снимаё- 


2 9 мой стружки 
р = 7 


Рис. 165. Фуговальный станок; 
а — общий вид; б— схема работы; 1 — электродвигатель; 2— задняя пли“ 
та рабочего стола; 8— паправляющая линейка; 4 — рукоятка указателя 
высоты передней плиты; 5 — ножевой вал; 6 — веерное ограждение; 7— 
передняя плита рабочего стола; 8 — пусковое устройство; 9 — стапина. 
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ощей линейкой, ножевого вала, вес 

8. 

риа 0 вигателя- Е 

581. представляет собой две плиты, которые 
а по высоте винтами. 
(5 

ТН ожевом вале фиксируются строгальные ножи. Направл 
“линейка крепится болтами к столу. 


рного огра; 


могут регули- 
я- 


Запомните! 


| 1. Прорезь в столе для ножевого вала должна автоматиче- 
| си закрываться ограждением. 


2, При строгании деталей короче 400 мм, уже 50 мм и тонь- 
| 230 мм следует пользоваться толкателем. 

3. Нельзя держать руки напротив ножевой прорези. 

4, Ножи из ножевого вала не должны выступать более чем 
| а 2 мм, 

5. Запрещается выполнять на станке фасонное строгание. 

| 6 Расстояние между краем стола и лезвием ножа должно 
| быть не более 3 мм. 


РЕЙСМУСОВЫЕ СТАНКИ. 


Рейсмусовые станки, относящиеся к группе продольно-фре- 
| *рных, предназначены для точной обработки деталей по тол- 
пине. Различают односторонние и двусторонние станки. На од- 
| зосторонних рейсмусо- 
вых станках строгание заго- 
| 1080к выполняется после их об- 
| работки на фуговальном станке, 
Слой древесины снимается со 
 ороны, противоположной базо- 
01. В двусторонних рей- 
| ‘мусовых станках (рис. 
166) заготовка обрабатывается 
Фазу с двух сторон. 
| Рейсмусовый станок состоит 
3 станины, ножевого вала, по- 
ДВИЖНого стола с двумя гладки- 
И вальцами и механизмов подъ- 


0 
5) Сань 


Заготов. 
ступают 
Станке 
Овадь. 


чожевых 
размеру 


стола 6 


108, Ма, механизма подачи заготовок 
[переднего рифленого и задних 
едких вальцев), когтевой, за- 
т- 
По она и б9рА Рис. 166. Рейсмусовый двусто- 
ЗИВЫбросуйваготовоки ронний станок: 
я Запомните! ии, еа ура 
пл 1 ым валом ил: З— ограждение но 
сл" Е перева ножея ифленого вала и когтевой 
я = Спереди и сзади должны быть вала, риф 


защиты; 4 — подвижной стол. 
Прижимы. 2 
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Рис, 107, Фрезерный станок: 

1 — станииа; 2 маховичок Установки суппорта шпинделя па опр ; 

ленную пмсоту; 3 = стол; 4 — направляющая линейка, 5 — перхиее при 

жимное устройство; В — лампа; 7 — ограждение; 8 — шпиндельная пасад- 

иа, 0 — приемник стружки; 10 — маховичок натяжного устройства эл 
ролвигателя, 


2, Необходимо, чтобы станок был оборудован защитным 
приспособлениями в видо когтей или секторов, предотвращают 
щими выбрасыванив дотали назад, 

3, На рифленых валиках не допускаются трещины, выби 
тив ребра и машна поверхности. 

о 


должна быть на 50 мм 
И задними подающими 


осы. 
опр р 
че 4 0 применяются фуговальные и рейсмусовые станки? 
ә 1, Д каких основных частей состонт фуговальный станок? 
3. р требования нужно выполнять, работая на фуговальном станке? 
і ХЕ отличаются односторонние рейсмусовые станки от двусторонних? 
Е ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ. 


| фрезерные станки служат для различной профильной икон- 
| ной обработки деталей. На них можно нарезать шипы, про- 
| ны. Применяются фрезерные станки с ручной и механиче- 
ой подачей, с нижним и верхним расположением шпинделя. 
Станок (рис 167) состоит из станины, суппорта, маховичка 
| крдвижения шпинделя, стола, направляющей линейки, шпин- 
теля, электродвигателя. 
Основной рабочий инструмент — фреза (рис. 168). 


Запомните! 


|. Шпиндель и укрепленный на нем инструмент, а также 
щель для рабочей части фрезы должны быть надежно ограж- 


дены. 

2. Обязательно ограждение нерабочей части режущего ин- 
струмента, 
’ З. На станке должны быть установлены прижимы, предот- 
| ‘ращающие обратное выбрасывание заготовки, 

4. Не допускается расстояние между шпинделем и столом 
более 15 мм. 

5. Суппорт шпинделя должен надежно стопориться. 

6. Заготовку необходимо плотно прижимать приспособле- 


Ниями к линейке и столу. 


Рис. 168. Составные (п), цельные (6) и концевые (в) фрезы, 
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7. Если отсутствует направляющая линейка 
1 


лаги, Шаблоны, опи следует 
нять салазки, цу | Ї Рающиеся на колт Прин 
фрезы. Ьцо ниже 
8. Запрещается фрезеровать заготовки с 


ечение 

ДО 40 мм без специальных приспособлений; х меньше 
9. Криволинейное фрезерование надо ВЫПОЛНЯТЬ т 

специальных цулагах, Олько 


Вопросы. 


1, Для чего служат фрезерные станки? 
2. Что такое фреза? 
3. Какие бывают фрезы? 


4. Какие требования предъявляются к фрезерному станку? 


СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ. 


Сверлильные станки используют для получения сквозных 
несквозных отверстий, выборки гнезд, пазов. Применяются го 
ризонтальные и вертикальные сверлильные станки. 

Вертикальный сверлильно-пазовальный ста: 
нок (рис. 169) состоит из станины, вертикально расположенно- 
го шпинделя, стола, прижима, электродвигателя, рукоятки по- 
дачи, маховика подъема стола, педали подачи сверла. 

Горизонтальный сверлильно--пазовальный 
станок (рис. 170) отличается горизонтальным расположением 
шпинделя. 

Режущим инструментом сверлильных станков являются кон. 
цевые фрезы и сверла. Для сверления материала вдоль волокон 
используются сверла ложечные, спиральные с конической а= 
точкой, для сверления поперек волокон — центровые и спираль“ 
ные с подрезателями. Для получения глубоких отверстий приз 
меняют винтовые, штопорные инструменты, для сверления фа“ 
неры — сверла с зубчатыми подрезателями. Для работы на 
сверлильно-пазовальных станках часто бывают нужны фрезы 
концевые цельные и концевые со съемными ножами. 


Запомните! 


1. Патрон для крепления сверл должен быть гладким И 
иметь обтекаемую форму. у 
2. Для патронов и сверл обязательны подвижные ограж 
дения. . 
3. Обрабатываемый материал необходимо прочно закреп 
лять прижимом. 
: се движущиеся части станка должны быть огражденв! 
ть стружку руками запрещается. 


4. 


1. Чем 

льного? р 3 

о Какие режущие инструменты применяются при работе на сверлильном 
‘станке? , х 
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ичается горизонтально-сверлильный станок от вертикально“ 


‚№ 
м { 
Г 
Т 
ЫЯ 
Тол 
ыо 
в 
ЗН 
0 
тоя го 
ИЙ ст а- 
ТОЖенно- 
ЯТКИ П0- 
ЛЬНЫЙ 
›жением 
| Рис. 169. Вертикальный сверлильно- Рис. 170. Горизонтальный сверлиль- 
гся КоН- пазовальный станок: но-пазовальный станок: 
волокон ЇЕ станина, 2— педаль; 3— махо- 1р— стол па салазках; 2 — упоры; 
кой за: вичок перемещения стола по направ- 3 — прижимы, 4 — шпиндель; 5— 
пираль- аяющим, 4 — стол; 5 — прижим; электродвигатель; 6 — станина. 
«л прл“ б= шпиндель; 7 = рукоятка подачи 
И фаг | Чпинделя; 8— маховичок поворота 
ты на стола. 
фрезы 
22. РЕМОНТ ШКОЛЬНОЙ МЕБЕЛИ. 
ким * ОСОБЕННОСТИ РЕМОНТА МЕБЕЛИ, 
гра | У нас в стране обучение бесплатное. Всем ребятам выдают- 
ся учебники, школьные здания оснащены современной мебелью, 
кре" оборудованием. Но и школьная мебель часто выходит из строя. 
| И ее приходится ремонтировать. Хорошо, если вы сможете сде- 
оны” | Лать это своими руками. Вот несколько советов. 
А т. е, многие ее предметы (однотип- 


Мебель унифицирована, 

Ные) состоят из одинаковых элементов, деталей. Поэтому рабо- 

„о пу можно упростить, если собрать вместе однотипные изделия 
22 И ремонтировать их одновременно. В этом случае нужно со- 
о“ | брать всю одинаковую мебель, на основании дефектной ведо- 
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мости изготовить необходимое количество детале 
сборку и некоторые другие работы ВЫПОЛНЯТЬ в 
труда по операциям. Раз 

Восстановление клеевых соединений, Во 
цин мебели клеевые соединения часто р 
ходит, во-первых, из-за неправильного использовани 
во-вторых, из-за высыхания древесины, применения 
то качества, неравномерного нанесения кле 
еднняемые поверхности во время изготовления. 

В зависимости от состава (марки) клея кле 
восстанавливают различными способами. 
мендации: 

1. При скленвании казеиновым п ГЛЮТИНОВЫМ Клеям; 
ходимо старый клей полностью счистить с помощью ст 
напильников, циклей. Волосяной щеткой удалить пыль, а на 
шипы наклеить шпон или вставку из однородной древесины 
(для плотного последующего сопряжения элементов). Взам 
старых круглых шипов после сверления установить новые, боль 
шего диаметра. 

2. При склеивании поливинилацетатным дисперсионным кле 
ем (эмульсией) очистить волосяной щеткой клеевые поверхно- 
сти от пыли и нанести клей ровным слоем на все сопрягаемые 
элементы; ослабленное сопряжение уплотнить шпоном. Затем 
соединенне собрать и зажать на 20—95 мин. 

3. При восстановлении синтетическими смолами очистить по- 
верхности волосяной щеткой, ослабленный шип уплотнить шпо- 
ном и нанести на все склеиваемые элементы смолу тонким ров- 
ным слоем, без пропусков. После этого выдержать несколько 
минут. Элементы соединить и зажать в тисках (струбцинах) на 
2—3 ч. 

Ремонт мебели, состоящей из деревянных и металлических 
деталей. Деревянные части мебели изготавливаются из фанеры 
или плиты. Деревянные детали соединяются с металлическими 
заклепками, шурупами, винтами и болтами. При ремонте чаи 
всего такую мебель приходится разбирать или отсоединять ла 
ревянные детали. Деревянные детали ремонтируют или заме Е. 
ют новыми. Новые детали изготавливают с большой точно 
по образцу. При сборке мебели на винтах соединения оо 
тельно усиливают клеем, чтобы прн эксплуатации винты пр 
извольно не откручивались. 


время ЭК 
азрушаются, Это 104 з 

0 
Я из л 


Клея ни. 
ящего состав 


Н 
Изко 
а насо 


евые соедин 
ДиНения 
Вот пекоторые рек 


Т необ. 
амесок 


РЕМОНТ СТОЛОВ И СТУЛЬЕВ. 


Ре о А Порядок проведения ремонта столов следу 
Н сто 
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о разобрать стол, собранный на болтах, виптах, шипах 
2 удалить щеткой, ветошью пыль и грязь с поверхности де- 
“хп элементов. 
ле Очистить соединения от клея, 

` Отремоптировать детали и элементы. 
в Изготовить недостающие и восстановить испорченные де- 


= 
=> => 
=. 


АН, 
“Я Собрать стол па шипах и клею, винтах и болтах. 


$ Установить направляющие и ходовые бруски, полку, за- 

препить крышку. 

9, Зачистить поверхность стола. 

10. Окрасить стол или покрыть его лаком, 

В мастерской группа учащихся может одновременно выпол- 

зять все эти операции. При этом двое школьников сначала бу- 
разбирать, а затем собирать столы, выполнять 1, 2, 7 и 

бо операции, Другие ребята станут удалять пыль и грязь, счи- 

щать клей (3-я и 4-я операции). Оставшиеся операции произ- 

водят остальные школьники группы. 

Лучше выполнять работу побригадно, организовав соревно- 


НЫМ кде 

говерхио. занне между бригадами и учащимися, которые заняты одинако- 
эягасмне выми операциями. 

г. Затем Ремонт стульев. Существует множество конструкций стуль- 


ев. И даже в одной школе бывают стулья различных конструк- 
ций. Но все они состоят из ножек и деталей, соединяющих нож- 


-ТИТЬ ПО- 

ть ШП0" кн между собой, — это царги, проножки и спинка. Чаще всего 

им ров- стулья при ремонте приходится перекленвать: разбирать, очи- 

сколько Щать соединения (гнезда и шипы) от клея и вновь склен- 
7 вать. 

тах) на е 

20 При ремонте соединений на шурупах необходимо старые от- 
еских Верстия от шурупов заделать вставками на клею; затем вновь 

и неры проколоть отверстия шилом или просверлить дрелью, чтобы шу- 
а РУпы легко ввертывались и соединение было прочным. 

еск? 

‚ чаще 

ть Д6 Запомните! 

р 
еня 

П, 1. Школьная мебель может служить не один десяток лет, 

О Если ею правильно пользоваться, 

ро 2. Соединения в стульях быстро расшатываются, если рас- 
П 


Качиваться на стульях. 
З. Необходимо систематически осматривать школьную ме- 
бель и своевременно ее ремонтировать: подтягивать соедине- 


Ния, переклеивать. 


Вопросы. 
1. Как продлить срок службы школьной мебели? 


2. Как ремонтируют школьную мебель? 
3. Какими способами соединяются детали в школьной мебели? 
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ПРАКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ 


КУХОННЫЙ СТОЛ-ТУМБА С ЯЩИКАМИ 


Посмотрите на рисунок 171. Изучите его, П Одумаў 
Майте 


работы и приступайте к делу. Вот некоторые рос 
1. Подобрать материал для корпуса стола. Для К 
дойдет ДСИ или другая плита. Боковые стенки Рышки 
струкции или из ДСП; они могут быть изготовлены и а 
рамки с филенкой. Нижняя стенка — рамочной Конс зиде 
но допускается использовать ДСП, ПЛИТЫ, щиты, Задняя ИВ 
делается из фанеры или ДВП, оргалита. тенка 
Верхнюю и боковые наружные стороны ок 
покрасить нитроэмалью или покрыть водостой 
2. Изготовить элементы корпуса стола: 
вые стенки, нижнюю и заднюю стенки, 
ровать, покрасить нитроэмалью. 


3. Собрать корпус стола на круглых вставных шипах бе 


клея. Проверить размеры, качество работы. Шри необходимост 
подогнать все элементы. 


ленть пластиком 
ким лаком, 

крышку, две боко 
плинтус. Кромки отлаки- 


ки до высыхания клея. Шрисоединить к корпусу заднюю стенку 
на гвоздях и шурулах, застрогать и зачистить кромки. 

5. Изготовить ящики. Для стенок берется 10-миллиметро- 
вая фанера или доски примерно такой же толщины; соединя- 
ются элементы открытыми шипами «ласточкин хвост». Дно де 
лают из фанеры или древесноволокнистой плиты (оргалита) и 
крепят к корпусу снизу на гвоздях и шурупах. 

Внутреннюю поверхность ящика целесообразно окленть М0= 
ющейся пленкой или пластиком. 

6. Изготовить опорные ходовые бруски для ящиков и уста- 
новить их в корпусе стола на шурупах. 

7. Подогнать ящики, выполнить и установить накладки на 
клею и шурупах на передние стенки, 

8. Снять дно, зачистить внутреннюю и наружную поверхно- 
сти ящика, покрыть тонким слоем лака, 

9. Выточить на токарном станке ручки, покрыть их лаком, 
установить на клею на передней стенке, Окончательно закре- 
пить дно ящика. 

10. Установить ящики в корпусе стола, проверить, как они 
ещаются по опорным брускам, смазать маслом трущиеся 
хности. 


ла можно изготовить стол-тумбу для н? 
р и применяются при сборке’ деталей н элементов 


Рис. 171. Кухоппый стол-тумба с ящиками, 
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КУХОННЫЙ СТОЛ-Ш КАФ, 


Вот еще одна конструкция кухонного стола (рис 15 
пробуйте его сделать по следующему плану: * 172), По. 

1. Ознакомиться с устройством, сост 
стола. Подобрать матерналы. Крышка может быть НТО 
из ДОШ или щита и оклеена пластиком, боковые вну 
нижние стенки из ДС или мебельного щита и покрите 
роэмалью. Задняя стенка фанерная или из ДВП. Плинтус | 
цован пластиком, ли; 


Дверцы изготавливают из рамок с филенками из д вео 
хвойных пород, отделывают светлым лаком, Для поло Ч 


К подой- 
дет клееная фанера или ДВП. Ручки — точенные из сосны Е 
кированные, 5 


Шетли потребуются карточные или четырехшарнирные, 

2. Изготовить детали корпуса: крышку, стенки, 
дверцы. 

3. Собрать корпус стола на круглых вставных шипах без 
клея. Проверить размеры, плотность соединений. 

4. Склеить корпус, сжать места соединений, удалить высту- 
пивший клей. Оставить конструкцию в таком виде до высыха- 
ния клея. Закрепить заднюю стенку, плинтус. 

5. Навесить дверцы, установить задвижку и защелку. 

6. Разметить и просверлить отверстия для круглых шипов, 
ручек и винтовых полкодержателей. Установить ручки полко- 
держателя, 


7. Установить полки. Проверить изделие, при необходимости 
устранить выявленные недостатки, 


авитр ЭСКИЗЫ э 


полки, 


ЖУРНАЛЬНЫЙ СТОЛ. 


Вот примерный план изготовления журнального стола 
(рис. 173): 


1. Подобрать материал для крышки и ножек. 

2. Изготовить крышку. Выстрогать бруски и соединить их в 
рамку прямыми шипами. Наклеить фанеру с двух сторон, ус- 
тановив бруски по диагонали. 

3. Выстрогать кромки крышки, установить раскладку, зачис- 
тить поверхности. 

4. Выточить ножки на токарном станке, 


5. Изготовить, установить на клею и шурупах сухари и про- 


х отверстия для шипов ножек. 
нить ножки с крышкой, 


7. Зачистить стол, покрасить морилкой, притереть ворс, по- 
крыть лаком. 


166 са 


Рис. 172, Кухонный стол-шкаф. 
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Бруски для нрепления ножек 


Рис, 178. Журиальный стол. 


168 _ 


23. КАЧЕСТВО ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ 


ПОНЯТИЕ О ДОПУСКАХ И ПОСАДКАХ 


При массовом производстве столярных изделий детали де- 
т так, чтобы они были взаимозаменяемыми. Это означает 
все ОДНОТИИНЫе детали должны быть одинаковых размеров” 
бая из них должна при сборке устанавливаться на свое ме. 
без подгонки, подбора или дополнительной обработки. 

При конструировании изделия определяют необходимые раз- 
теры, Их и проставляют на чертеже, называя номи нальны - 
уп, Так, на рисунке 174, а номинальный размер равен 60 мм. 
Но деталь нельзя изготовить по этим параметрам абсолютно 
| очно — бывают различные отклонения. Измерив готовую де- 
тель, мы определяем размер, который называется действи - 
тельным. Разность между действительным и номинальным 
размерами называется погрешностью размера. В нашем 
примере (рис. 174,6) действительный размер оказался равным 
@ мм. Следовательно, погрешность составляет: (61—60) мм= 
=1 мм. 

Еще один пример. На чертежедана длина проножки 320 мм — 
зто номинальный размер. Длина готового изделия 322 мм — это 
действительный размер. В этом случае погрешность размера бу- 
дет равна: (322—320) мм=2 мм. 

Если при изготовлении столярных изделий допускать боль- 
шую погрешность размеров, то нарушится взаимозаменяемость 
деталей, Чтобы это не происходило, устанавливают предель- 
ные размеры, т. е. наибольшие и наименьшие допустимые 
| Размеры, между которыми должен находиться действительный 
размер готовой детали. Разность между наибольшим и папмень- 
Шим предельными размерами называют допуском. На рисун- 
к 174,6 наибольший размер 63 мм, наименьший допустимый 
Размер 59 мм, значит, допуск равен: (63—59) мм —=4 мм. 


- = 
= 


65 


л 
ю 
?) 


а 
Рис, 174. Номинальный (а) и предельные (6) размеры деталей; 


60 мм — номинальный размер на чертеже; 61 мм — действительный (нзме- 
рениый) размер; 63 мм — наибольший допустимый размер; 
меньший допустимый размер. 


59 мм — нан- 
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Плотность соединения столярных деталей друг с 
вает различной. В одних случаях между проушино УГО бы. 
остается зазор, в других для их сопряжения необхо 1 Нпоз 
ложить довольно большое усилие — соединение выс Н 
патягом. Шри натяге размер шипа больше размера 010 
Величиной зазора или натяга определяют посадку ри 
нении деталей. соеди, 
Установлены определенные виды посадок: прессовая 
напряженная, плотная, скользящая, ходовая, легкоходовия в 
бор посадок производится в зависимости от требуемого каче Е 
ва соединения и назначения изделий. `` 
В неподвижных соединениях различают след 
прессовая (при бесклеевых соединениях); тугая (при со 
единении средних брусков в дверных полотнах); напряжен 
ная (при соединении рамок из брусков на один шип); Лот. 
ная (при соединении досок в шпунт и гребень, при концевы 
соединениях на двойной шип); скользящая (при соединении 
деталей вручную). 
В подвижных соединениях различают ходовую посадку 
(например, в дверках мебельных изделий) и легкоходовую 
(например, для выдвижных ящиков) 
Вопросы. 


Ующие посадки; 


- Что называется номинальным размером? 

Что такое действительный размер? 
. Как определяюг погрешность размера? 

Что такое предельный размер? 
Какие виды посадок установлены в деревообработке? 


ОБЕСПЕЧЕНИЕ ТОЧНОСТИ ОБРАБОТКИ. 


пьют 


выше точность. 

Точность обработки заготовок зависит от применяемых став 
ков, приспособлений и инструментов. Станки повышенной 0ч. 
ности обеспечивают получение размеров по 13—11-му хвалите 
там, Такая точность получается на фрезерных, шипорезны у 
сверлильно-пазовальных и круглопильных станках для чистовой 
распиловки. 

Станки средней точности обеспечивают выполнение разме 
ров деталей по 15—13-му квалитетам. Такую точность можно 
получить обработкой на строгальных, фрезерных, шипорезных 
токарных и круглопильных станках. Д 

На станках низкой точности можно обработать детали по 
18—14-му квалитетам. Такая точность получается при обработ 
ке на круглопильных станках для черновой распиловки н лен 
точно-пильных станках. 

Использование калибров. Нужную точность можно получить, 
только в том случае, если размеры деталей при обработке будут 
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Рис 175. Контроль размеров деталей предельными калибрами: 
= 
скобой малых размеров; б — скобой больших размеров; в — пробкой; 
г — уступомером. 


контролироваться. Самый простой способ контроля — рн по- 
175). Для контроля внутрен- 


| Мощи предельных калибров (рис. 

` ИХ размеров гнезд и проушин применяют калибры-пробки, для 
| Контроля длины, толщины, ширины, диаметра деталей — скобы, 
| Для контроля уступов, высоты гребня шипа, ширины четверти — 


| Уступомеры. 
| Предельный калибр имеет два контрольных шаблона. Раз- 
мер одного шаблона равен наибольшему допустимому размеру 
Проверяемой детали, а размер другого — наименьшему размеру. 
Один шаблон будет проходным, а другой непроходным. 
Калибры бывают двусторонние и односторонние. У односто- 
ронних оба шаблона расположены на одной стороне. При поль- 
зованин калибром нельзя прикладывать слишком больших уси- 


лий и допускать перекос. 
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Вопросы, 


1. На каких станках можно получить на, 


ибольшую л 
2. Какими инструментами контролируют Ую точность 


обраба тываемые деталей 
ШЕРОХОВАТОСТЬ ПОВЕРХНОСТИ 


На поверхности древесины после обработки ост 
ности; риски от пил, волнистость от пожевого вала ста; 
ровности обработки волокон по годичным слоям, ворсистор а, 
это определяет ее шероховатость, Шероховатость зави 
своиств древесины, состояния инструмента и станков, ост Я 
резцов, направления и угла резания, скорости обработки Та 
щины снимаемой стружки. В! зависимости от величины не са 
ностей установлены параметры (показатели) шероховатости | 

На практике шероховатость обработанной поверхности о 
ределяется сравнением на глаз с эталонами. В лабораторнь 


условиях для контроля шероховатости применяются микроскопы 
И индикаторные глубиномеры. 


Требования к ше 
весины определяютс 
щей обработки. 


аются Не 


роховатости поверхностей детале 


й из дре 
Я их назначением и характером 


последую 


Запомните! 


1. Качество обработки деталей характеризуется точностью 
формы, размеров и шероховатостью поверхности, 
2. Неровности на поверхности деталей (риски, волнистости, 
ворсистость, мшистость, выколы и вырывы) появляются от ра 
боты тупым инструментом, 
3. Неровности характеризуют 


шероховатость поверхности 
древесины. 


Вопросы, 

1. Что такое шероховатость поверхности древесины? 

2. Какие неровности бывают на поверхности? 

3. Как проверяют шероховатость обрабатываемой поверхности? 


24. ИЗГОТОВЛЕНИЕ МЕБЕЛИ ПО ОБРАЗЦАМ, 
ВЫПУСКАЕМЫМ БАЗОВЫМ ПРЕДПРИЯТИЕМ. 


'Деревообрабатывающие предприятия выпускают различную 
мебель. Устаревшие образцы снимают с производства и начи“ 
нают выпускать другие, более современные, На деревообраба- 
тывающих предприятиях используются специальное оборудова- 
ние в приспособления, внедряются автоматические и конвейе 

Постоянно идет освоение передовых приемов 


ные лини н. 
чество выпускаемой 


методов организации труда, борьба за ка 
продукции и рост производительности труда, 
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У 


мебель и другие столярные изделия изгот 
ам с учетом технических требований, 
я изготовления в школьной мастерской выби 
‚ очень больших размеров, которые вы 


авливают По че р“ 


рают изделия 
сможете по ЛНОСТЬЮ 


стелать сами. Примером такого изделия может быть бс рно- 
ы ризборный стул (рис. 176). Вот план его изготовления: 
( Ае я 
ка |. Ознакомиться с образцом и чертежом, Составить эскизы 
| лей. 
сть ро дета И 
си Ве 7. Подобрать материал, изготовить детали, сравнить с об- 
т о | изками, 
и | а т т: а. 
т Роты 3. Собрать на клею части стула: сиденье, боковые рамки, 
У Тод. 4, Собрать стул. 
ст 108 5. Зачистить в разобранном виде и снова собрать, 
Е И, 6, Покрыть изделие лаком, сравнить с образцом, проверить 
к. Оп. по чертежу размеры. 
рН 7, Сравнить время, затраченное при индивидуальном изго- 
копы | товлении и поточном производстве, 
іЭу дре Задания. 
ледую 1, Ознакомиться с процессом изготовления различной мебели на произ- 
водстве во время экскурсия. 
2. Ознакомиться с документацией на изготовление простой мебели, 
3. Собрать из деталей изделие, выпускаемое базовым предприятием. 
| 4. Отремонтировать детали, взятые на деревообрабатывающем предпри- 
аятин и собрать из них изделия. 
[018040 5, Из деталей списанной мебели изготовить столярные изделия. 
Е т Вопросы, 
ј | 
- М 1. Какие требования предъявляют к мебели и другим столярным изде- 
отра лиям? 
2. Из чего можно изготовить столярные изделия? 
‘НОСТИ 


25. ОБРАБОТКА ДРЕВЕСИНЫ РУЧНЫМИ 
ЭЛЕКТРИФИЦИРОВАННЫМИ 
И ПНЕВМАТИЧЕСКИМИ ИНСТРУМЕНТАМИ. 


ЭЛЕКТРИФИЦИРОВАННЫЕ ИНСТРУМЕНТЫ. 


е- 
При обработке древесипы для облегчения труда и повыш 
Пия ли ельновти рабочие используют различные элект- 
рифицированные инструменты. 

и электрические пилы (рис. 177, 178) при- 
меняются для поперечного и продольного раскроя пиломате- 


а оделей. 
Риалов. Выпускаются пилы различных м 
Элект БЕ ческие рубанки (рис. 179) используют для 


и различных моде- 
строгания древесины. Выпускаются рубанк 
пећ. В рубанки можно применять в качестве стацио- 
нарных станков. Ширина строгания рубанком от 75 до 100 мм, 
глубина 2 мм, масса инструмента 5—10 кг, 
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Рис, 176, Сборио- 


175 


9делочено 


Сиденье 


разборный стул. 


Рис. 177. Дисковая электриче- Рис. 178. Дисковая электрическая ре 
ская безредукторная пила: дукторная пила: 
1 — передняя рукоятка; 2 — не- 1 — линейка; 
подвижная часть кожуха; 3— нель; 3 — кронштейн с дуговыми на’ 
задняя рукоятка; 4 — электродви- правляющими для установки на косой 
гатель; 5 — полозоопорная па- пропил; 4 — направляющие глубины 
нель; 6 — шарнир; 7 — подвижная пропила; 5 — колпак; 6 — винт регули 
часть кожуха; 8 — пильный диск. ровки глубины пропила; 7 — электро- 
двигатель; 8 — рукоятка; 9 — шнур для 
подвода питания; 10 — неподвижная 
часть защитного кожуха; 11 — пильный 
диск; 12 — подвижная часть кожуха, 


2— полозоопорная пах 


Электрический лобзик (рис. 180) применяется для 
выпиливания деталей из фанеры и досок. Пилка совершает во3- 
вратно-поступательные движения. На лобзик могут крепи 
пилы различной ширины. Хорошо обрабатываются доски то. 

Н о 20 мм. 

К" о р одолбежники (рис. 181) применяются для а 
борки отверстий и гнезд прямоугольной формы, а также т 808 
Долбежник может быть использован и как стационарны 
Е электрические дрели (рис. 182) предиз 
начены для сверления отверстий, Часто выпускаются в к РТ 
плекте с другими о САИ и. лы Электр 
рели могу ЛИЧНЫ . 

и электрифицированных инструментов 
учащимся разрешается самостоятельно работать только элект- 
родрелью; о изучить назначение и устродотьо ти НИЙ 
тов, а также правила безопасной работы вы должны уже С 
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Рис. 179. Электрический рубанок: 


курковым включателем, 5 


ГЕ передняя рукоятка; 9 — крышка, 3 — электродвигатель; 4 — рукоятка с 


панель, 


б — корпус; 7 


ременная передача. 


Рис. 180. Электрический лобзик: 

1 — привод пилы; 2— электродви- 

Гатель; 3— шнур для подвода пи: 

тация; 4 — опорные основания; б— 
пильное полотно, 
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Рис. 181 Электродолбежник; 


1— цепь; 2 — паправляющая колон» 

ка с пружиной; 3 — щит; 4 — элек- 

тродвигатель; 5 — кожух; 6 —ри* 

чажнос приспособление (рукоятка); 

7 — винт; 8— паправляющая лиией- 
ка; 9 — основание, 
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Рис. 182. Ручная сверлильная 
1 — отверстие под ключ 
включатель фиксатора; 


машина — дрель: 
ДЛЯ патрона; 


2— патрон; 3— включатель; 4— 
5 — ручка; 


6 — кабель для подвода питания. 


час. Вот основные правила без 
цированными инструментами: 
1. Шрименять инст 


опасности при работе электрифи- 


румент можно только по его прямо 
значению, указанному в инструкции по эксплуатации. 
2. Нужно бережно обращаться с инструментом, не подвер- 
гать его ударам, перегрузкам, воздействию влаги. 
3. Шеред началом необходимо убедиться в полной исправ- 
ности инструмента. 


4. На обрабатываемой поверхности не должно быть посто- 
ронних предметов. 


5. Обрабатываемую деталь, заготовку необходимо надежно 
закрепить. 


6. Во время перерыва в работе инструмент надо отключать 
от сети. 


Т. Запрещается работать электрифицированным инструмен- 
том в сырых помещениях, на открытых площадках. 


му на- 


Запомните! 
1, Основная задача при изучении электрифицированных ин- 
струментов — ознакомиться с их устройством и назначением. 


2. Учащимся запрещается работать электрифицированными 


инструментами (кроме электродрели) и даже включать их в 
сеть. 


Вопросы. 
1. Какие влектрифицированные инструменты применяют при обработке 


ера олняют этими инструментами? 
3. Какие аи о соблюдать при работе электрониструментами? 
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ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ИНСТРУМЕНТЫ 


невматические инструменты работают 
розлух сжимается компрессорами, которые работаю 
Компрессор имеет привод от электрического я 
пет воздух в воздухосборник. От Воздухосбо Етел Д 
х поступает в трубопроводы, Трубопроводи Е КЕБ 
кими шлангами соединены с ппевмоинструментом Бісвнив 
ланги позволяют переносить инструмент. » м. Гибкие 
Пневматическая сверлилка предназначена С 
я отверстий и закручивания шурупов. Сверло крепится в 
атроне. Включается сверлилка нажатием на курок. т 


от сжатого Воздуха. 


Перед началом работы необходимо: 


1. Осмотреть пневмосверлилку. 


2. Проверить шланг, продув его воздухом, 
3. Опробовать машину в работе. 


Во время работы: 


1. Включая инструмент, нажимать на курок постепенно. 

2. Держать инструмент под прямым углом к обрабатывае- 
мой поверхности: 

3. Следить, чтобы инструмент работал бесперебойно. 

4. Избегать работы инструмента вхолостую. 
Я 5. Не допускать повреждения шланга и его перегибов под 
острым углом. 
| 6. Во время коротких перерывов укладывать инструмент на 
>ЖНО, место. 
7. Шри длительных перерывах отсоединять машину эт шлан- 
чать га, 


После работы: 


1. Вынуть вставной инструмент из патрона, 


2. Отсоединить машину от шланга, 
3. а о неисправностях, обнаруженных при работе. 


№: Запомните! 

ми 

ыы нструментом допускаются лица, про- 
; Ја АаРсоте м А асов обучение обращению 


шедшие инструктаж 
с ним. 
2. Работать 
полу, без подставок 
3. Нельзя отсоединять ин 
том кране в воздухопроводе: 


пневматическим инструментом можно только на 


и лестниц. 
струмент от шланга при незакры- 
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ПРАКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ, 


НАВЕСНАЯ КНИЖНАЯ ПОЛКА. 


Посмотрите на рисунок 183. Изучите его, 
работы и приступайте к изготовлению полки. Вот некото і 
комендацин. рые ре 


1. Подобрать материал (доски, фанеру, ДСП). Для о 
ния нужной ширины составных деталей их МОЖНО соединить 
кромке из нескольких заготовок, по 


9). Разметить стенки с припуском по длине и ширине ВЫПИ- 
ЛИТЬ ИХ, | Ў 


Продумайте П 


Обработать наружные и внутренние 


, А поверхност: сте 
уса и внутреннюю поверхность задней стенки Пок 
- 5 к 1 Ы З А 
У и наклеить декоративный бумажно-слонстый о 
ластик 


П) 
(280), СК УВШУ О рулонную бумагу, пленку или моющиеся 


обоин, 

’ Текстурную бумагу, пленку, моющиеся обон приклеива: 
стилатом. Клей необходимо прелнянчь мот 
(УСТИ редварительно процедить перез 

мелкую сетку, чтобы не было комочков, и нанести КИСТЬЮ ТОН- 

им ровным слоем на обе соединяемые поверхности. Затем сле- 
дует приглаживать материал сначала тряпкой, а потом горячим 
упогом через прокладку из бумаги или ткани от центра к кра- 

| ям = это позволит избежать складок. Пластик приклеивают к 

древесине казеиновым клеем, 

4, Выстрогать кромку у стенок корпуса по заданному разме- 
ру. Лицевые кромки можно отделать различными способами: 
зачистить и покрыть лаком, оклеить пластиком и т. п, 

5. Собрать корпус насухо. Стенки можно соединить на круг- 
| "ых вставных несквозных шипах или на стяжках, шурупах. 

6. Разобрать корпус. Подготовить к отделке все дегали из- 
делия, покрываемые лаком. 

7. Покрыть детали лаком. Его лучше наносить на горизон- 
тальную поверхность. Просушить, не допуская слипания поверх- 
ностей при выдержке. 

8. Собрать корпус. Установить на гвоздях и шурупах зад- 
п010 стенку, застрогать и зачистить выступающие кромки. 

9. Установить ушки заподлицо с задней стенкой. Выдолбить 
гнезда и привернуть ушки шурупами. 

10. Установить направляющие полозки (из пластмассы или 
древесины) для стекол, Вверху ставят полозок с глубоким па- 
зом. Крепятся полозки шурупами. Пазы могут быть также по- 
Лучены строганием в верхней и нижней стенках полки, 


Вопросы. 

1, Какой материал потребуется для НЫ полки? 

2. Как подготавливают части полки к сборке 
т можно соединить стенки корпуса полки? 


4. Как устанавливают стекла в полке? 


НАВЕСНАЯ КУХОННАЯ ПОЛКА. 
Навесную кухонную полку (рис. 184) изготавливают в та- 
Е материал. Для корпуса оби, 
щиты для полки ДОСКИ, Дб текдены. Стенки корпуса 
Е о, оурашивают эмалевыми красками, по- 
О НЕЯ вылилить и обработать части корпуса: стенки 


и полку, = 


Собрать корпус на круглых вставных шипах, закрепить 
| пою стенку, установить полку, 
Н ИИ Изготовить двери. Выпилить и выстрогать бруски, соеди- 
с их На шипах, установить с двух сторон штапики. 
| Е Выточить на токарном станке ручки и вставить их в двери. 
6, Навесить двери, установить ушки. а 
7. Зачистить поверхности, покрыть их краской или лаком, 


ПАРНИКОВАЯ РАМА. 


В сельском хозяйстве овощи часто выращивают в парниках. 
Парники собирают из отдельных рам (рис. 185). Изготовьте 


| ю раму. Вот план: А 
о а оЕрать материал. Лучше всего подойдет древесина 


хвойных пород, 


| 
| 
| 
|| 
| 


[4] 
с 
ЕМ 
БҸ 
М 


=== 


Рис. 185. Парииковая рама, 


2. Рааметить бруски с припуском, ВЫПИЛИТ И рыс 
заданным размерам, "7 Вистрогатр ПО 

3. Разметить места соединений, 
ушины, 

4, Выетрогать фальц, Опилить щечки, 

5, Собрать изделие пасухо, подогнать воединения 

6, Пометить соединения деталей и внутренние т с 
зобрать раму, Обработать внутренние стороны деталей т 
пиом рубанком с двойным ножом) “И (строга 

7. Склеить раму, проверить 
отверстия и установить нагели, 

8. Обработать наружные стороны 
жом). Зачистить трапи шкуркой, 


9. Покрыть изделие олифой, зашпатлевать иеплотности мест 
соединения, зачистить, 


10. Покрасить раму, 


1. Вырезать стекло нужного размера, закрепить шпильками, 
12. Нанести замазку между кромкой стекла и бортом фальца, 


сделать шипы, гпиезд 


аи про 


прямоугольност р, просверли р 


(рубанком с двойным но- 


26. СТОЛЯРНО-МЕБЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, 


ВИДЫ МЕБЕЛИ. 


К современной мебели предъявляются высокие требования, 
Мебель должна быть красивой, простой по форме, удобной, ус: 
тойчивой, прочной, надежной в эксплуатации и технологичной 
(удобной) в изготовлении. Следует предусматривать макси- 
мальную унификацию (взаимную заменяемость) деталей и у 
лов, возможность разборки и ремонта конструкции. 

Шо конструкции мебель может быть секционная, разборная 
неразборная, складная, встроенная. У мягкой и попумяг 
кой мебели основные части сиденья выполнены из мягких 
элементов. Шо назначению мебель делят на следующие виды: 

Набор мебели мебельные изделия, необходимые для 
обстановки жилой комнаты или квартиры с учетом количества 
комнат и членов семьи. 

Гарнитур — комплект мебельных изделий для обсгановки 
отдельного помещения или части комнаты. Гарнитуры по назна- 
чению бывают спальные, столовые, кабинетные, гостинные, Ку- 
хонные. 

Секционная мебель состоит из отдельных секций и 
элементов. Из них можно собрать мебель разных форм и разме- 

‚ с различным назначением. 

Встроенную мебель встраивают в ниши, пристраива- 
ют в к стенам, перегородкам. 

По назначению мебель можно подразделить на бытовую и 
используемую для оснащения различных производственных, 
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ЕБЕ 


‚жебных помещений. В т 


акой д 

а) а послед 

он ее рассматривать. "СДовательности мы нб 
\ бу- 


р, 
Бытовая мебель. 
А Стулья бывают следующих конструкций: 
ра | овленные из различных по форме и раз ИИ: столярные, изго. 
Рога | путоклееные; на металлическом ка Н "мерам брусков; гнутые: 
ь полужесткие и мягкие стулья. Ркасе. Различают жесткие, 
ить | Кресла по конструкции близки К сту 
имеют подлокотники. Предназначены и Дополнительно 
‘. Д Выпускаются и универсальные крова ом Для отдыха, 
Столы по назначению делятся на а 
ед ' хурнальные, Крышки — квадратной е Кида, письменные, 
овальной формы. Письменные столы а Угольной, круглой, 
| тумбами, с ящиками или полками. а одной и двумя 
р а раскладные, Е сезонго 
Е | Ы по назначению дел ж 
Ца, бельевые, столовые. Шкафы ЕА А Т 
Комод — низкий шкаф с ящиками для хранения асас жа: 
Секретер — шкаф с откидной или выдвижной крышкой 
для письменных работ, Ў А" 
Сервант — шкаф для посуды и столового белья, 
| Буфет — шкаф для посуды, состоящий из нижней тумбы с 
9 ящиками и дверками и верхней части с нишей и полками, часто 
ШЕ застекленпыми. 
и | Кровати, диваны предназначены для отдыха и сна, Кро- 
10 | вати бывают подростковые, одинарные и двойные. Диван с мяг- 
ким сиденьем и спинкой часто делается раскладным. Диван с 
р? | одушками называется тахтой. 
 Пумбы бывают прикроватные, туалетные, для телевизоров, 
АЯ, радиоприемников. 
е р Кухонная мебель столы-тумбы с ящиками, столы- 
ИХ | шкафы, столы, шкафы-мойки, шры, навесные шкафы, шка- 
ы: | Фы-п и, и, стулья, скамейки. 
ля | в ан ЗЫ выпускаются разборные н неразбор- 
3а | ные, застекленные и открытые. Могут быть навесные н наполь- 


| Ные, соединенные в шкаф. 


Мебель общественных зданий. 


Школьная мебель — парты, г 
бочки, подставки, секционные еВ а 
| ки), застекленные шкафы для выс Но 
КУ, рума аи прикроватные тум- 
лы И олы, стулья 

кафы, палатные столы, . 
| С Я Е СЕЕ сии оа тел) письмен. 
Е, ы, стеллажи. 
| а, книжные шкафы, 
стулья, рабочие кресла, 
ные столы, у. р те 


столы, стулья, шкафы, тум- 
кционная мебель (стен- 
чебных работ, шкафы 


Театральная мебель — кресла, витрины 
лья, буфеты, стойки. 

Мебель для торговых пом ещений — пря 

- 2 при; Е 
стойки, буфеты, столы, стулья, кресла, секционные = = и, 

4 ллажи 

Вопросы. 
1. Что входит в набор мебели? 
2. Из каких предметов может состоять гарнитур? 
3. Как подразделяются столы по назначению? 
4. Что такое комод? 
5. Какая бывает кухонная мебель? 


ДЕТАЛИ И ЭЛЕМЕНТЫ СТОЛЯРНЫХ ИЗДЕЛИЙ. 


Детали. Столярные изделия в основном состоят из бруско 
рамок, щитов, коробок и профильных деталей (рис. 185). 
Рамки это бруски, соединенные шипами. Могуг бь 
филенчатымн. 
Щиты бывают массивные, склеенные из реек; многослойя 
ные — склеенные из реек в два и более рядов в продольном 
поперечном направлениях; столярные — склеенные из реек и 0б* 
лицованные шпоном; пустотелые — рамки с наклеенной фанерой 


оробки состоят из 
„ков или досок, соединен- 
уе ЯШИЧНЫМИ соединениями. 
офильные дета- 
_— это детали с выполнен- 
А мн на их поверхности раз- 
> ИЧНЫМИ элементами. Вот не- 
зоторые детали и элементы 
| (рис. 187): 
штапики — тонкие бруски- 
ріки, ими крепятся стекла 


ИИ, | хркал, филенки, вставленные 
с в фальц и четверть; \ 
2Ррускор фальц или четверть — пря- \ Галтель 
5). № зоугольная выемка на ребре Шпунт  Гредень 
ут быть | летали; Сиягчение 
фаска = плосковыстроган- Рис. 187. Элементы профильных де- 
Огослой. Ч ный прямой угол кромки; талей. 
льном н смягчение — незначительное 
зек ноб- № закругление ребра кромки шкуркой; 
ранерой, шпунт —узкое прямоугольное углубление в кромке для фа- 


веры; 

паз — углубление для гребня или рейки; 

пребень — выступ на кромке, соответствующий по размерам 
| и профилю пазу; 
_ талтель — полукруглая выемка на поверхности детали; 
 калевка — профильно обработанная поверхность бруска. 
р Полка 
Вврхняя гори- 
зонтольная 
стенка 


стуходержатель Задняя сповяка 
2 Скалка для пле- 
роб"? а чика! 


Стенка норуж- 
ная бвртиколь" 


ная 


Нижняя воризон- 


Стенка Внутренняя тальная станка 


бертикальная 
Скамеика. 


Рис. 188. Элементы мебели, 
187 


При соединении элементов сто; 
разованы платики и свесы: 
платик — специально сдел 
лей в одной плоскости; 
свес — выступ сиденья и 
Несмотря на многообразие предметов мебели, 
каждой из них есть много одинаковых по и 
ных по форме и размерам деталей, элементов. Рассмотрим ви 
на примере (рис. 188). Корпус шкафа собирается из вертика на 
ных и горизонтальных наружных стенок (боковых, НИ 
верхней и задней). Внутри корпуса могут устанавливаться 
полнительные щиты, съемные и несъемные полки, 
щие для выдвижных ящиков, скалки для плечиков, 
стекла. С передней стороны шкафа н 
вающие частично или полностью вес 
вается на опорную коробку или ска 
го изделия могут быть отделены накладными продольными де- 
талями в виде карниза, штапика, калевки, плинтуса, пилястр, 
Все это характерно и для других мебельных изделий. з 
Вопросы, 


лярных изделий Могут быть б 
06. 


анный уступ при соединении дет, 


ли крышек за основание, 


В констр 
азначению, но 


полозки для 
авешиваются двери, закры 
ь корпус. Шкаф устанавли- 
мейку. Элементы мебельно- 


1. Из каких деталей и элементов сос 
2. Какие продольные детали встречаются в столярных изделиях? 
3. Из каких элементов состоит корпус мебельного изделия? 
4. Чем отличается книжный шкаф от серванта? 

5. На что устанавливается корпус мебельного изделия? 


тоят столярные изделия? 


РАЗБОРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ 
В СТОЛЯРНО-МЕБЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИЯХ. 


Соединения деталей и узлов корпусной мебели могут быть 
разъемными и неразъемными. Разъемные соединения выполня- 
ют с помощью различных крепежных деталей (шурупов, винтов, 
болтов). Головки шурупов, винтов и болтов должны находиться 
на невидимых сторонах панелей, закрываться раскладками или 
декоративными накладками. к | 

Довольно часто для соединения деталей используют различ 
ные стяжки (рис. 189). А 4 

Резьбовые стяжки состоят из профильной гайки, Е 
та или шпильки и шайбы. Они обеспечивают прочное соо 
ние элементов, но при сверлении под них отверстий требу 

окая точность. я 
с стяжки также позволяют быстро и доста 
чно прочно соединить элементы мебели. Части стяжек (ско А 
е пы) крепятся на шурупах, устанавливаются в наклад 
ездах. 
Н 


АЕ П е- 

риковые стяжк и применяются при сопряж! 6 

НИИ та имеющих в местах соединения небольшие откло 
АМ 


‚ Они состоят из гайки, винта и эксцентрика, 


Рис. 189. Мебельные стяжки: 


| *— резьбовые; б — резьбовые внутренние; в — клиновые; г— клиновые 
`двухкрючковые; д == эксцентриковые; |1 — отверстие под шуруп; 2 — винт; 


8 —гайка-втулка с наружной резьбой; 4 — шайба-дужка; 5— клин; 6— 
пластины; 7 — эксцентрик. 


Корпуса мебели собирают из готовых стенок. В них с высо- 
Кой точностью просверлены отверстия под стяжки, выбраны 
тезда. При массовом производстве мебели корпуса собирают 
на конвейере. 

Окончательно мебель может быть собрана на предприятии 
Или у потребителя. В разобранном виде мебель удобнее перево- 
Зить, она занимает меньше места и лучше сохраняется. 

— Шри единичном производстве мебели каждое изделие собира- 


ра дважды. Предварительно подгоняют и соединяют отдельные 


Части, а затем после разборки и отделки изделие собирают окон- 
‘Чательно. 


Задание. 
Соедините обрезки щитов под прямым углом: Г) шурупами; 2) винтами 


н болтами; 3) резьбовыми стяжками; 4) эксцентриковыми стяжками; 5) кли- 


| 


новыми стяжками. 


Вопросы. 

1. Как обычно соединяют щиты при изготовлении мебели? 

2. С помощью каких деталей получают разнообразные соединения? 
От чего зависят точность и прочность сборки на стяжках? 
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ПЕТЛИ ДЛЯ НАВЕСКИ ДВЕРЕЙ. 


Для навески дверей мебели применяются карточные, пятну 
ковые, штыревые, трельяжные и другие петли. В зависимо; Г 
от конструкции петли подразделяются на одношарнирные — пя 
никовые, карточные, стержневые; двухшарнирные — ломберный 
н комбинированные;  четырехшарнирные — коз 


мбинированные 
Петли могут быть разъемные и неразъемные, Е 


правого и левого 
исполнения. 

Карточные петли (рис. 190) состоят из прямых или 
изогнутых пластин (карт), соединенных осью, Пяти иковые 
петли (рис. 191) также устроены очень просто: две прям 
илн угловые пластины соединены осью. Стержневые петл 
(рис. 192) состоят из стержней. Стержни бывают гладкими с 


Рис. 190. Одношарнирные карточные петли: 
1, 3— карты; 2 — ось. 


Я 
Рас. 191. Одношариирпые Рис. 192. Одношарнирные стержне“ 
1—0сь; 2, 8 — пластины, 1— ось; 2 — стержень. 


Рис. 198. Двухшарнирная лом: 
берная петля: 


1 ось 2— пластина; 3 — серьга. 


Рис, 194. Комбинированная двух 
шарнирная петля: 


Е карта; 2— чаша, 


| 
отверстием под винт или с резьбой, могут иметь одинаковые или 
разные по форме головки. Ломб ершые петли (рис. 193) 
Имеют угловые пластины, соединенные серьгой с осями. 
Комбинированные двухшарнирные петли 
(рис. 194) состоят из чаши и карты. Они соединены серьгой и 
`двумя осями. Комбинированные четырехшарнир - 
| ные петли (рис. 195) состоят из круглой чаши и прямоуголь- 
| ого корпуса с винтом и планкой, Прямоугольный корпус со- 
дшшен с чашей двумя серьгами с помощью осей. 
’ Под петли, как правило, в дверях и корпусе мебели выбира- 
ют пазы, сверлят отверстия для крепления шурупами, винтами. 
Стержневые петли с резьбой на стержнях крепятся в отверсти- 


ях на резьбе. 


Задания. я Ч 
| Г Соедините два обрезка щита рояльной петлей (разновидность карточ- 
ной); 


Рис. 195, Комбинированные четырех» 
| шарнирные петли; 

= оси; 2— чаша; 3 — серьга; 4 — 
’ корпус; 5— винт; 6 — планка- 
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ьм 1 


?. Навесьте вовнутрь корпуса дверь па съемных ка 


3. Навесьте дверь на пятниковых петлях, 


точных петлях, 
4. Навесьте дверь на четырехшарнирных петлях, 


Вопросы, 


1. Как подразделяются петли для навески дверей? 
2. С помощью чего крепятся различные петли? 


РУЧКИ, ЗАМКИ, ЗАДВИЖКИ И ЗАЩЕЛКИ, 


Специально для мебели выпускают ручки 
струкции (рис. 196). Они могут быть де 
ские, пластмассовые и стеклянные. Деревянные ручки крепятся 
круглым шипом на клею в отверстие дверей, Металлические и 
стеклянные фиксируются на клею в высверленных отверсти 

Мебельные замки (рис. 197) делаются накладные 
врезные. Врезные запоры вставляют в специальные гнезда, и 
установка довольно трудоемка. Более широкое распространени 
получили накладные замки, которые крепятся на дверях шуру 
пами. 

Задвижки (рис. 198) — шпингалеты фиксируют подвиж- 
ные элементы мебели в закрытом положении; крепятся шурупа: 
ми. Иногда их устанавливают на кромках в гнездах, 

Защелки (рис. 199) бывают шариковые, роликовые и мага 
нитные, крепятся шурупами, реже — в гнездах на клею, 


Задания. 


различной коп. 
ревянные, металличе 


1. Установите на дверцы ручки различной конструкции. 
2. Установите на дверь замок. 

3. Установите на дверь задвижку. 

4. Установите на дверь защелку. 


Вопросы. 


1. Из какого материала изготавливают мебельные ручки? 
2. Как крепятся мебельные ручки к дверцам? 

3. Как крепятся замки? 

4, Зачем устанавливают защелки на дверцы мебели? 


По ӘБ. 'Анопка Неподвижное кольцо. Подвижное кольцо 


— Рис, 196, Ручки для мебели, 


о н 
езда, их 
Гранение 
ЯХ шуру- 


пОДВИЖ- 
шурупа- 


е и маг- 


Винты необходимо выполня 
отверстия накалывают шилом у 


д 
Рис. 197, Накладной (а) и врезной (6) Рис. 198. Накладная 
мебельные замки. (а) и врезная (6) 


задвижки — шлинга- 
леты. 


УСТАНОВКА МЕБЕЛЬНОЙ ФУРНИТУРЫ 
НА ПРОИЗВОДСТВЕ. 


Все, что мы перечислили — стяжки, крепежные детали, зам- 
Ки, ручки, защелки, — называется фурнитурой. От ее правиль- 
ной установки во многом зависит качество продукции, 

Мебельная фурнитура должна быть установлена точно, не 
Допускается повреждение обработанной и отделанной поверхно- 
Сти элементов изделия. 


Фурнитура крепится к панелям шурупами, винтами. Под 


ть сквозные отверстия. Под шурупы 
т чуть высверливают. На пред- 
шурупы с крестообразным шли: 


приятии в основном используют 
фиксируют на изделии 


цем, Некоторые элементы фурнитуры 
шпильками, запрессовыванием. 
Для установки фурнитуры используются специальные рабо- 
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Рис. 199. Защелки: 
а — шариковые; б — роликовые; в— магнитная, 


чие столы, снабженные мягкими прокладками и ящиками ДЛЯ 
хранения шурупов и элементов. фурнитуры. Рабочее место осна: 
щено двумя сверлильно-пневматическими машинами: одна не- 
обходима для сверления, другая— для завинчивания шурупов 
Это намного облегчает сборку, способствует повышению произ 
водительности труда. Но иногда рабочему приходится использо 
вать и обычные ручные отвертки. 

Последовательность операции такова: изделие размещают 
на столе и на него устанавливают кондуктор. По кондӯктору 
сверлят отверстия под фурнитуру. Благодаря этому сокращае 
ся время на разметку, повышается точность и исключаются 
ошибки. Затем кондуктор убирают, ставят на его место фурни- 
туру и фиксируют ее шурупами или винтами. 


Вопросы. 


1. Как организовано рабочее место для установки фурнитуры? 
2. Зачем под шурупы сверлят отверстия? 
3. Что дает применение шаблонов? 


27. РЕМОНТ МЕБЕЛИ, 
ЭКСПЛУАТАЦИЯ МЕБЕЛИ. 


При длительной или неправильной эксплуатации Вет. 
возникает необходимость в ее ремонте. У изделий ослабля я 
клеевые соединения, древесина разрушается и староста р; Маи 
тах соприкосновения деталей. Если мебель наход г 


1 ДЛЯ 
осна- 
а не- 
упов. 
роиз- 
ль30- 


цают 
стору: 
цает- 
ются 
грниз 


Е. пительных приборов ИЛИ В сырых помещениях 
А ЯХ 


| ещины. Е огоц › На ней > 
ото о г за небрежного Обращения, а Могут 
ОЯВЛЯЮТСЯ А ты, заколы, задиры. аи вае а мебели 
красочное покрытие, образуются трещины ается и лако- 


белые пятна, изме- 


| яется цвет. Шроисходит это от попадани; 
| бели воды, растворителей, размещения 
| предметов. Итак, мы видим, что сохранность 
| 1 продолжительность их Использования зависит не тольк 
конструкции и качества изготовления, НО и от П са 
ращения и ухода за ними. Мебель должна находиться и. 
н0 в сухом и отапливаемом помещении, В то же время ая 
| ставить стулья, столы и другие предметы близко котопительным 
| приборам, подвергать воздействию прямых солнечных лучей 

| Во время эксплуатации мебель нужно устанавливать на ров- 
| ном полу так, чтобы предметы касались пола всеми опорными 
точками и не было перекоса, Нельзя использовать предметы 
бихода не по назначению и допускать небрежность при пере- 
‘становке. Мебель лучше переносить, а не передвигать, все вещи 
Іри этом следует предварительно вынуть, 


ВИДЫ РЕМОНТА МЕБЕЛИ. 


же при правильной эксплуатации мебель стареет. И ее 
нодически необходимо восстанавливать, ремонтировать. По 

у восстановления мебели можно выделить несколько ви- 
ремонта. Вот основные из них. (Характеристику и способы 
анения дефектов вы изучите позднее.) 


Ремонт узлов соединения склеиванием: 


Переклейка узлов соединения на прямой шип в рамках, 


ках. 

среклейка узлов соединений на ящичные шипы в ящи- 
бках. 

Шереклейка каркаса стульев и кресел. 

реклейка корпуса обеденного стола. 

Переклейка а журнального и письменного столов. 

переклейка корпуса неразборного шкафа, соеди- 

руглых вставных шипах — шкантах. 


ние при косом изломе. Е 
‘ивание лАКаци или шкантами при изломе в то 
ан. 


рец (рис. 20 Ў Ё 
Е з Ва ‘сломанного прямого о вставкой но 
вого ПЛОСКОГО или круглого шипа (рис. 200, б). 

10 Сращивание Е части детали с изготовленной новой 
на ус (рис, 200, в), 

5. Наклеивание на поверхность шипа шпона, марли. 
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Рис. 200. Ремонт деталей: 
а — сращивание вставками; б — замена 


на ус. 


шипа; в — сращивание по длине 


6. Восстановление замочных гнезд 
заделок. 


7. Устранение механических пов 
сколов, вырывов в деталях из мас 
цвету и текстуре. 

8. Приклейка пластика. 


9. Установка или замена полихлорвиниловых обкладок. 
Ремонт с заменой деталей: 


и отверстий, установка 


реждений — выбоин, трещин 
сива с подбором заделок по 


1. Замена направляющих брусков для ящика. 

2. Замена деталей (продольных, средних и боковых брусков, 
ножек) в ящиках, скамейках, табуретках. 

3. Замена пилястр, обкладок, штапиков в рамках и щитах. 

4. Замена ножек, царг и проножек в стульях и креслах. 

5. Замена ножек, царг, проножек, направляющих брусков, 
полок в письменных и обеденных столах. 


Подгонка и навеска элементов при ремонте: 


1. Подгонка и установка полок. Замена полкодержателей 
различной конструкции. у 

2. Шодгонка и установка плинтусных коробок и скамеек на 
шурупах, болтах и шкантах, 

3. Подгонка и навеска дверей с заделкой старых гнезд 
отверстий, 

4. Установка полихлорвиниловых раскладок и направляю; 
щих полозков из древесины твердых лиственных пород, 
5. Подгонка и установка ножек к шкафам. 


Задания. 


1. Расскажите о правилах ухода за мебелью, 
2. Назовите основные виды ремонта. 
3. Определите вид ремонта мебельного изделия. 


Вопросы, 


Т Как должна храниться мебель 
2. Как ремонтируют детали мебели? 
3, Какие детали можно заменить при ремонте? 


ПЛАН РАБОТЫ ПРИ РЕМОНТЕ МЕБЕЛИ, 


Прежде чем приступать к восстановлению мебели необходи- 
Мо; как всегда» составить план. Вот один из образцов. Пре чи. 
тайте предлагаемый план, продумайте его и на этой основе ус- 
| тшавливанте последовательность работы при ремонте изделий: 

1, Ознакомиться с конструкцией изделия, соединениями де- 
талей и элементов. 
ої Определить вид ремонта, Составить дефектную ведомость 
(см. далее). 


лине ) 3. Разобрать изделие частично или полностью. При разбор- 
| ке необходимо сохранить Узлы и детали, крепежную и лицевую 
вка фурнитуру и высвободить детали и элементы, требующие заме- 
зы (ремонта). Дополнить при необходимости дефектную ведо- 
и мость. 
Те 4. Очистить соединения от старого клея, отремонтяровать 
детали (элементы), изготовить новые взамен тех, которые 
Восстановить невозможно. Зачистить поверхности и покрыть 
лаком. 
5. Өкленть элементы, собрать корпус изделия. 
6. Подогнать и установить направляющие и ходовые бруски, 
полкодержатели, полки, ящики, плинтусовые коробки, скамейки 
(в зависимости от вида изделия). 
ков; 7. Шодогнать и навесить двери, установить фурнитуру, за- 
А | Чистить отдельные места и покрыть лаком; 
па На каждое мебельное изделие, подлежащее ремонту, состав- 
_ ляется дефектная ведомость. В ней отмечаются все виды де- 
9) фектов, способы восстановления и последовательность работы. 
’ На с. 198 приведена дефектная ведомость на ремонт стула 
| (см. также рис, 200). 
лей } . Запомните! 
на | 1. Разбирать старые клеевые соединения нужно аа 
| не ло я шипов; при ударе киянкой и молотком 
сок, 
А И ОТЕ аруа делать разметку для по- 
10“ | следующей сборки. 


Вопросы, 


1. Как переклеивают шиповые соединения? 
2. Как осуществляется ремонт мебели? д 
3. Что указывается п дефектной ведомости 
4. Как организуется ремонт школьной мебели? 
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Вид дефекта Вид ремонта 


Последовательность 
выполнения работ 


Выпадает сн- | Переклеить со- 
денье единения сиденья 
н корпуса 
Царги и про-| Переклеить. ши- 
Ножки шата- | пы и проножки в 
ются в задних | задних ножках 
ножках 


Сломаны ши-| Заменить перед- 
пы у передней | Юю проножку. 
царги н про- | Установить на 


ус царге круглые 
вставные шипы 


. Снять сиденье 
5 Опистить поверхность от ста 


рого 
клея 
3. Собрать сиденье и корпус «насу- 
ХО», без клея, прижать друг к 
другу, проверить 
4. Подготовить клей, разъединить си- | 


денье и корпус, снова соединить 
нх на клею и прижать друг к 
другу 

. После выдержки удалить при не- 
обходнмости выступивший клей 


. Вынуть сухари в задней царге 
Вынуть боковые царги н пронож- 
ки из задних ножек 
Очистить поверхность 
гнезд от старого клея 
. Накленть на шнпы шпон 
Соединить детали на 
сжать в зажимах 

- Удалить при необходимости вы- 
ступивший клей 


ә = 


шипов и {| 


б 


клею и | 


Вынуть переднюю царгу и про- 
ножку 

. Изготовить новую проножку 
Очистить гнезда от старого клея 
Заделать гнезда для царги встав- 
ками 

. Разметить отверстия в царге 
ножках под круглые шипы 


© > 


Нарушено Зачистить по- 
лаковое покры- | верхность и по- 
тне крыть ее лаком 


Собрать на клею царгу и пронож- 
ку с ножками и сжать их 


Зачистить поверхность шкуркой 

. Смочить влажной тряпкой — под- 
нять ворс 

‚ Зачистить мелкой шкуркой 

. Внимательно осмотреть  поверх- 
ность и при необходимосгн повто- 
рить зачистку 

. Нанести лак 

. Проверить выполненную работу 


о л 


›0- 


| № МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА ЗАГОТОВОК 


ОБРАБОТКА ЧЕРНОВЫХ ЗАГОТОВОК, 


| После раскроя Заготовки имеют перовную поверхность, не- 
| правильную форму, поэтому их необходимо обработать до еа 
ных размеров и заданной конфигурации, е" 
У заготовок обрабатывают одну или 
вые — стороны, 
Для получения базовых сторон используют фуговальные 
| станки с ручной и механической подачей. Заготовку кладут во- 
18 Туой стороной на переднюю плиту стола и левой рукой 
| прижимают к столу, а правой, прижимая, надвигают 
| на Ножевой вал. У относительно ровных заготовок поверх- 
| бать обрабатывают за один проход, у более неровных — за 
несколько. 
После выравнивания одной стороны обрабатывают вторую. 
Если стороны разного размера, то начинать обработку надо с 
более широкой. При строгании второй стороны заготовку сле- 
дует одновременно прижимать к плите стола н к направляющей 
линейке. 
| Для получения нужной толщины и ширины заготовки обра- 
_ батывают на рейсмусовых станках. После этого заготовки тор- 
| от на специальных станках. Сначала обрабатывают один ко- 
| 65, а затем другой. Торцевать заготовки на торцовочном стан- 
| к можно и одновременно с обеих сторон. 


две базовые — лице- 


=: ОБРАБОТКА ЧИСТОВЫХ ЗАГОТОВОК. 


При обработке чистовых заготовок получают элементы ши- 
товых соединений, различные профили, шлифованную по- 
_° верхность, детали, соответствующие чертежу по форме и раз- 
мерам. 

: няют на фрезерных, 
— Шипы, проушины, пазы, гнезда выпол лай 96 
_ шипорезных и сверлильно-пазовальных станках. рофи 
заготовках получают фрезерованием. 
= Заканчивают механическую обработку 
° шлифованием, подготавливая поверхность 
“отделке. 


чистовых заготовок 
к облицовыванию и 


Вопросы. ң 
ые заготовки 
1. На каких станках обрабатывают чернов 
2. сона обрабатывают на фуговальном А Ре: 
3. Какими получаются заготовки после обработки па р у 
ках? з 
4. Как получают заготовки нужной длины 
5. Как обрабатывают чистовые заготовки? 
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29. ТОКАРНЫЕ РАБОТЫ. 


ПОНЯТИЕ О ТОЧЕНИИ, 


Токарные станки, как вы знаете, предназначены д; 
деталей. Гочение — это такой вид обработки резанием, при 
тором из заготовок получают детали, имеющие форму тед вра 
щения — цилиндр, шар, конуси т. д. Заготовки прочно крепятся 
и во время обработки вращаются на токарном станке, 

Различают следующие основные виды точения древесины» 
продольное, тангентальное, торцовое, радиальное. Наиболее ча. 
сто применяют продольное, или осевое, точение, 

По качеству обработки различают черновое или чистовое 
точение. 

Конструкции деревообрабатывающих станков определяются 
их назначением, приемами и видами точення, 


ля точения 


УСТРОЙСТВО ТОКАРНОГО СТАНКА. 


Токарный станок для обработки древесины (рис. 201) состо- 
ит из станины, передней и задней бабок, каретки с суппорто 
подручника, стойки, крепежных приспособлений, различных ма- 
ховиков, электродвигателя с включателем, рычагов управления. 

Станина — опорная часть станка выполнена из двух 
тумб, на которых размещена горизонтальная часть — постел 
(направляющая). На последней крепятся суппорт и задняя 
бабка. 

В передней бабке на двух подшипниках вращается ра 
бочий вал шпиндель. На шпинделе устанавливаются раз 
личные приспособления для надежного крепления материала 
при обработке. Эти приспособления называются крепеж- 
ными. 

Вращательное движение от электродвигателя па шпиндель 
передается через механизм передачи (шестеренный илн 
ременный). 

Включается механизм передачи рычагами управле- 
ния, с помощью рукояток регулируют и частоту вращения 
шпинделя. 

Задняя бабка служит опорой для обработки длинных за- 
готовок. Ее можно перемещать по направляющим и устанавли- 
вать в необходимое положение, В верхней части бабки помеща- 
ется пиноль, в которую вставляют центр или патрон для креп- 
ления сверл. Центр может быть вращающимся и неподвижным. 
Пиноль перемещается в осевом направлении с помощью махо- 
вика. | 

а с суппортом необходима для крепления рез 
_цов и их перемещения при обработке заготовок вручную и мо 


Рис. 201. Токарный станок: 
(станина); 2— передняя бабка; 3 — подручник; 
_ бабка; 6 — постель; 7 — электродвигатель. 


4 — задняя 


етка может перемещаться в осевом и продоль- 


к служит опорой для режущего инструмента 

заготовок без применения каретки. Его использу- 

и заготовок небольших размеров, для обработки 
сокой ТОЧНОСТЬЮ. 

редставляет собой тумбу: она необходима для ло- 

закрепленных на планшайбе заготовок доволь- 

размера при небольших скоростях. 

анки по дереву, как о таки дрокышлец 

" осторожного обращения. ежде чем приступит 

к работе на а Е ео г стройство и м, экс- 

плуатацин, кроме того, п ‘инструктаж и сдать зачет по пра- 


°вилам безопасности труд! 
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Запомните! 


1. Перед установкой крупной заготовки На станок ее нуз 
обработать вручную, сняв лишний материал. ук 

2. Склеенные заготовки необходимо проверять на проч- 
ность. 

3. При установке тяжелых заготовок н 
ные пластины для центра и гребенки. 

4. При обработке заготовок большог 
танавливать высокую частоту вращения 

5. При обработке изделия длиной более 0,8 м необходимо 
применять подставку, крепить заготовку в патроне, а на про- 
тивоположном конце устанавливать кольцо. 


6. Пусковые устройства должны 
станочника. 


адо применять опор- 


о диаметра нельзя уст 
шпинделя, 


быть не далее 0,7 м от 


Задания. 


Ір Назовите основные ча 
каждой из них. 


2. Повторите правила безопасной работы на токарном станке. 
$. Прочитайте и перескажите инструкцию о работе на токарном станке. 


Вопросы. 


сти токарного станка и расскажите о назначении 


1. Зачем необходимо знать и соблюдать правила безопасной работы на 
токарном станке? 


2. Как подготавливают к обработке на станке тяжелые детали? 
3. Как обрабатывают длинные заготовки? 


ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ ТОКАРНЫХ РАБОТ. 


Для токарных работ применяются резцы (стамески) различ- 
ной формы (рис. 202), насаженные на удлиненные ручки. Для 
работы на станках с механической подачей используются резцы 
без ручек. Такие инструменты крепятся на каретке и передвига- 
ются вместе с ней по суппорту, 


а 5 6 г а 


Рис. 202, Типы токарных резцов; 


а—с полукруглым лезвием; б—с прямолинейным или косым лезвием; в, 
г, д фасонные. 


ачении 
станке, 


ты на 


1злич- 


‚ Для 


резцы 
твига- 


Токарные инструменты подразделяются 
очные, специальные. на обдирочные, от- 
Стамески с полукруглым лезвием 
грубых (зерновых) обдирочных работ. Ф аа И 
с вогнутой стороны. Такие инструменты В еа 
Е; у" м е от а 1 
шириной режущен кромки, обычно от 6 до 50 ММ У о 
.95—30°. 1 ММ. Угол заточки 
ета иески с прямолинейным или косо располо - 
хенным лезвием необходимы для чистового точения па 1- 
резки торцов и выполнения других операций. Фаски затачива 
я с одной или с двух сторон. в. 
_Стамесками с одной фаской и прямолинейным лезвием мож- 
но вытачивать выемки с прямыми углами; эти инструменты 
асто используются в лобовом точении. 
'Стамесками С косым лезвием обрабатывают выпуклые по- 
верхности: острым углом подрезают торцы, отрезают изделие 
м обтачивают закругления. к 
ы Плоские прямоугольные стамески применяются для точения 
б углублений, а внутри цилиндра — для вытачивания до- 


тачиваются стамески под углом 30°, угол наклона лезвия 

мке до 30°. 

пециальные инструменты служат для выполнения 

токарных станках различных операций, которые осуществить 

меской или невозможно, или просто неудобно. К ним отно- 

крючки, фигурные резцы и т. п. 

ючки имеют с одной или с двух сторон фаску, применя- 

для точения внутренних полостей. 

ски для валиков используются при точении выпуклых 

ых поверхностей. 

е (фасонные) резцы предназначены для обгачива- 
әнных профилей изделия. 

резные резцы служат для быстрого отрезания заготовок 

лальными затратами времени, усилий и материаля. 

лми и перовыми (ложечными) сверлами получают 

аготовках. Инструменты могут быть насажены па 

закреплены в патроне. 

никами — плоскими стамесками со специальной за- 


полняются отверстия. 


Запомните! 


р Е 
рные стамески отличаются от столярных большей 


длиной и толщиной, а также формой и размерами ручек. 
2, Инструменты для токарных работ изготовляют из угле- 
родистой инструментальной стали, 
3. Ручки токарных инструментов должны иметь широкое, 
плотно насаженное кольцо. 
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Рис. 208. Ручки. 


Вопросы. 


1. Какими инструментами выполняют токарные работы? 


2. Какие инструменты потребуются для разметки и проверки качества 
изделий, изготовленных на токарном станке? 


3. Какой разметочный и токарный инструмент потребуется для изготов- 
ления изделий, показанных на рисунке 2032 


ЗАТАЧИВАНИЕ ТОКАРНЫХ ИНСТРУМ ЕНТОВ. 


Токарные инструменты, как и всякие другие, при обработке 
древесины тупятся. Но, к сожалению, это не единственная при- 
чина снижения качества инструмента. Лезвия затупляются и 
при неправильном хранении резцов — навалом, а не в специ- 
альной готовальне. Обратите, пожалуйста, на это внимание и 
бережно относитесь к инструментам. 

Затачивают токарные инструмелты на специальных заточных 
станках, а затем точат и правят на абразивных брусках. 

Стамески с прямолинейными лезвиями и двумя фасками за- 
‘тачивают и правят в основном только на брусках. При правке 
лезвия брусок перемещают по фаске, причем не прямолинейно, 
а слегка вращая, 

Стамески с полукруглыми лезвиями затачивают и правят 
на брусках с плоской или полукруглой поверхностью. Делать 
это можно двумя способами: перемещать стамеску по непо- 
движному бруску или перемещать брусок, держа стамеску не- 
подвижно» Шолукруглым абразивом снимают заусенец и дово- 
дят переднюю вогнутую грань, перемещая брусок вдоль инст- 
румента, Нельзя закруглять переднюю плоскость, так как угол 
заточки получится большим и такой стамеской работать будет 
тяжело. 

Затачивать фаску н править ее у стамесок с прямым и во- 
гнутым лезвием удобнее движением плоских брусков по фаске. 


$ СЬ ЕЖ л. Е | 


ва 


ОЕ- 


> 


`пециальный о затачивают на заточны 
3: тыХ с Ках 
КИМИ, брусками и брусками, имеющими НЕ ре 
м ле профи- 


Запомните! 


При заточке необходимо собл 
) Юдать осо 
ь чтобы не поранить руки. бую осторож- 
Плоские и полукруглые бруски 

должны имет 
ерхность. 78 


_ Вопросы. 
ие: 
_ 1 Почему острым инструментом работать лучше? 
|2. Как затачивают различные инструменты для токарных работ? 


ЗАГОТОВКИ ДЛЯ ТОКАРНЫХ РАБОТ, 


Для того чтобы токарные изделия получались качественны- 
‚нужно очень тщательно отбирать и подготавливать заго- 
И большая роль здесь отводится знанию пород древеси- 
свойств обрабатываемого материала. 
тем как поместить заготовку на станок, ей необходи- 
ать определенную форму. Обычно это бруски квадрат- 

ия или заготовки, напоминающие по форме (в торце) 
угольный многогранник. 
из высушенной древесины должны быть без тре- 

сучков, гнили. 
а токарном станке хорошо обрабатывается древесина липы, 
Ь хи, груши, бука, ореха, клена, граба. Труднее то- 
делия из сосны, осины, ели, дуба, ясеня. 
‹ древесины надо выбирать и в зависимости от на- 
зделия. Из древесины липы, например, делают иг- 
на, дуб, ясень, орех применяются для изготовления 
‘ручек. Особенно хороша для этих целей древесина 
куба, т, е. древесина дуба, выдержанная определен- 
2, де и затем тщательно просушенная. 

ины березы делают ручки, декоративные изделия, 
арельская береза, орех, груша наиболее пригодны для 
явной отделки изделий или для изготовления таких из- 


зы, шкатулки и т. п. 
ины вяза вытачивают винты, гайки, ручки для ин- 


Запомните! 


1. Прежде чем подготавливать заготовку для токарной 57 
работки, нужно определить способ ее крепления на станке. 
2. Для мелких токарных изделий необходимо использовать 


прежде всего обрезки и отходы древесины. 
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Задания, 


1, Подберите материал для токарных работ. Определите породу древе. 
сины, 


2, Сделайте заготовки для различных токарных изделий, 


Вопросы. 


1. Из древесины каких пород лучше выполнять токарные 


изделия? 
2. Из древесины каких пород делают ручки для мебели? 


ТОКАРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ, 


В этом параграфе даются рекомендации по изготовлению 
различных изделий на токарных станках. Изготовьте их, рабо- 
тая в соответствии с приводимыми планами, 

Ножка для детского стола (рис. 204): 

1. Ознакомиться с рисунком (чертежом), продумать план 
работы, подобрать материалы, разметить заготовку с припус- 
ком на крепление в зажимах станка. 

2. Выпилить заготовку по длине, ширине и толщине. 

3. Разметить на торцах центры заготовки, проведя днаго- 
нали. 

4. Установить заготовку в центрах с помощью гребенки. Об- 
работать один конец на конус под патрон, а другой — под 
КОЛЬЦО. 

5. Установить заготовку в патрон, надеть кольцо, смазать 
центр маслом, зажать и провести пробное включение станка. 
Поджать центр н зафиксировать пиноль. 

6. Разметить заготовку карандашом по линейке или гре- 
бенке. 

7. Включить станок, надрезать стамеской кромки по лини- 
ям разметки, обозначить размеры отдельных элементов фигур. 

8. Проточить контуры фигур’ (с припуском). 

9. Выточить прямолинейные фигуры плоской стамеской сод- 
ной фаской. 

10. Выточить выпуклые фигуры серединой плоской стамески 
с двумя фасками. 

11. Обточить вогнутые поверхности фигур полукруглой ста- 
меской с выпуклым лезвием. 


Пластина 


Рис. 205. Опорная пластина для фиксации заготовки 


12. Зачистить поверхности изделия мелкой шкуркой. 
13. Отрезать припуск. 


Запомните! 


1. Вместо Кольца для фиксации сборной заготовки может 

Б установлена опорная пластина с шипами или на шурупах 

_205). 

Тупой угол плоской стамески при обработке должен быть 
в сторону движения инструмента. 

При обточке заготовок стамеску необходимо плотно при- 

к подручнику. 


для лопаты (рис. 206): 

гакомиться с рисунком, чертежом, продумать план ра- 
обрать материал, разметить заготовку. 

ить заготовку квадратного сечения, выстрогать и 
‚ провести диагонали на торцах. 

чить и выстрогать ручку. 

адить лопату на ручку: подстрогать конец ручки на 
ырезать галтель под заклепку, спилить угол; ударом 
і по подкладной доске насадить лопату па зажатую в 
чку. Завернуть шуруп. 

ть ручку олифой. 

делия. На токарном станке можно выточить мно- 
елий: фигуры шахмат, шашек, пуговицы, различ- 
готовки для них обычно закрепляют в патроне. 
а, прочно фиксируются заготовки в патроне с внутрен- 
ней конусной резьбой. Воку заготовки крепятся быстро, 
но недостаточно падежно, Этот способ могут использовать толь- 
ко те, кто хорошо овладел приемами работы на токарном стан- 
ке, прочно усвоил правила безопасности. Вот в чем его суть. 
На токарном станке вытачивают вставку из твердой древесины 
207 


1000 


РРР НЕ 


22201 


Рис, 206, Ручки: 
а — для обычной лопаты; б— для малой лопаты, 


Всгплавка 


“патрон 


Рис, 207. Закрепиение в патроне вставки из твердой древесины: 
ав — последовательность работы, 


Рис. 208. Мелкие изделия, выточенные на токарном станке; 
а — галстукодержатель; б — подсвечник; в— ручка, 


то- 
Рис. 209. Шаблоны (а) и гребенки (6) для разметки и контроля при 
карных работах, 
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по размерам патрона (рис. 207, а), заколачив 
(рис. 207,6), отрезают лишний материал и протачиваю 
вставке отверстие (рис. 207, в). Размер отверстия вставки ЗА 
сит от параметров обрабатываемых заготовок, причем толи 
на се стенки должна быть не менее 10 мм, Обрабатываемую за 
готовку заколачивают в патрон со вставкой. 

Мелкие изделия (рис. 208) обычно выпускают се 
несколько десятков штук, а иногда п более. Р 
руют по шаблонам, разметку делают гребенка 


аЮт ее в патрон 


риями по 
аботу контроли 


ми (рис. 209). 


Запомните! 


1. Мелкие изделия из древесины 
щают шкуркой — после обработки ос 
имеют гладкую блестящую поверхнос 


2. Мелкие Изделия обрабатывают 
щения шпинделя станка. 


твердых пород не зачи- 
трым" инструментом они 
ть. 


при большой частоте вра- 


Задания. 


1. Изготовьте образцы мелких 
собии, и указанию учителя). 
2. Изготовьте серию изделий. 


изделий (по рисункам, приведенным в по- 


Вопросы. 


1. Где применяют мелкие точеные изделия? 
2. Как крепят заготовку прн изготовлении мебельной ручки? 


3. При какой частоте вращения шпинделя обрабатывают мелкие заго- 
товки? 


Точеная ваза (рис. 210). Ваза, тарелка, бочонок, кубок — 
все эти изделия обрабатывают на планшайбе. При их изготов- 
лении применяют как наружное, так и внутреннее точение. 

Вазу можно изготовить из целого куска древесины или скле- 
ить из нескольких частей. 

При изготовлении изделия из нескольких частей их необхо- 
димо хорошо подогнать друг к другу и плотно склеить. Заго- 
товке придают форму, близкую к форме изделия, и крепят на 
планшайбе. При фиксации применяют шурупы длиной 12— 
15 мм с резьбой по всей длине стержня. 

Вначале обрабатывают заготовку с наружной стороны. По- 
дача инструмента должна быть очень маленькой. Для работы 
применяют плоские и полукруглые стамески. 

Внутри заготовку обрабатывают сверлами, проходниками, 


Рис. 210. Точеная ваза. 


Рис. 211. Уголок школьника, 
лукруглыми стамесками разной ширины. После прохода рез- 
вазу необходимо хорошо зачистить шкуркой н покрыть 


ке изделия с внутренней проточкой можно изготовить на токарном 


пится заготовка на планшайбе? 2 
карные инструменты потребуются для изготовления вазы? 


ЛУ 


Рис. 212. `Разделочная доска с резьбой. 
р, 
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ПРАКТИЧЕСКОЕ ПОВТОРЕНИЕ, 
УГОЛОК ШКОЛЬНИКА. 


т УК школьника (рис. 211) оборудуется в кабинеге с 
ьно-оытовой ориентации, в игровых комнатах. В него в Г 
шкаф и стол, в котором размещают учебные принадле; о” 
игрушки, игры. 594 
Посмотрите на рисунок. Продумайте план, подберите м 
риалы и инструменты, составьте эскизы и приступайте к 2204 


те. Если вам что-нибудь непонятно, 06 ращаитесь за помощ; 
0 
1:709] 


РАЗДЕЛОЧНАЯ ДОСКА. 


На рисунке 212 показана разделочная доска с резьбой. Шод- 
берите материал, продумайте план работы и изготовьте доску. 
Нанесите на нее рисунок. 


ТАБУРЕТКА. 


Ознакомьтесь с рисунком 213. Сиденье табуретки изготавли- 
вают из древесной плиты, а остальные детали — из древесины 
твердой породы. Изделие необходимо тщательно зачисгить И 
покрыть лаком. Составьте план и изготовьте табуретку. 


НЕКОТОРЫЕ ДРУГИЕ ИЗДЕЛИЯ 
ДЛЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ. 


На рисунках 214—216 показаны изделия, которые вы сможе- 
те изготовить самостоятельно. Перед тем как приступить к иза 
готовлению, составьте план работы. 


(п) Проножка 


Рис, 218, Табуретка, 
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Рис, 214. Стол, 


Отделение для 
пластинок 


Рис, 216, Тумба под проигрыватель и телевизор. 
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ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ СТОЛЯРНЫХ РАБОТ 


Линейка миллиметровая металлическая. Шрименяется при 
измерении деталей, разметке, установке рейсмуса на заданный 
размер. 

Метр складной металлический или деревянный, Применяет- 
ся при разметке длинных деталей и может заменить линейку. 

Рулетка. Заменяет метр и линейку, очень удобна при размет- 
ке длинных деталей, 

Угольник. Применяется для разметки древесины при пилении 
поперек и вдоль волокон, для разметки мест соединений, для 
контроля работы при строгании, склеивании. 

Ерунок. Используется при разметке углов в 45 и 135 граду- 
сов, для контроля работы при строгании размеченных этим ин- 
струментом деталей. 

Малка Применяется для разметки углов больше или мень- 
ше 90 градусов, для контроля при строгании. 

Транспортир. Служит для установки малки на заданный 
угол и измерения углов. 

Карандаш простой твердый. Используется для разметки де- 
талей по линейке, угольнику, шаблонам. 

Шило разметочное. Заменяет карандаш при многочисленной 
разметке. 

Рейсмус. Шрименяется для разметки шипов, проушин, а так- 
же деталей, обрабатываемых строгальным инструментом. 

Рубанок одинарный — основной инструмент для строгания. 
Применяется для обработки поверхностей после шерхебеля, 
строгания брусков и досок под заданный размер, кромок фане- 
ры и другого тонкого материала, застрагивания рамок. 

Рубанок двойной. Предназначен для зачистки поверхностей 
после строгания рубанком одинарным и фуганком. Не рекомен- 
дуется пользоваться рубанком двойным и фуганком, если по- 
верхность можно качественно обработать одинарным рубанком. 

Занзубель. Шрименяется для подчистки фальца, реже для 
строгания после предварительной разметки рейсмусом. 

Ножовка. Ножовка для поперечного пиления применяется при 
распиливании поперек волокон досок, брусков, горбылей, фа: 
нерных листов, материала большого размера. Ножовка для про- 
дольного пиления нужна при распиливании заготовок вдоль во- 
локон, для запиливания шипов и проушин, 


овая пила. Используется для пр 
ны, пиления поперек волокон, заоль 
Лучковой пилой с узким полотном и 
о пилить древесину по кривым н 
оток. Предназначен для заби 
й, при настройке строгального 
ги деталей не остава 
е изделий необходимо 
ревесины. 
гачки. Нужны для откусывания шляпок У гвоздей 

еска и долото. Применяются при резании и ЗИМ 


ного раст 
вания ШИП 
(вы; 
линиям, 

вания гвоздей пон 
инструмента, Чтоб; 
уз ‚ Чтобы на 
лись вмятины от бойка молотк 

пользоваться подкладками из 
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ЖНОЙ 


! 
пилой) 


сборке 


БЕРЕЖНОЕ ХРАНЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА И УХОД ЗА НИМ 
аботе инструмент изнашивается. Но чаще инструмент 
непригодным для работы в результате неправильно- 
нения, плохого хранения. 

янные части инструментов от влаги коробятся, а после 
я трескаются. Металлические детали от влаги ржаве- 


ть инструмента от соприкосновения с металлом, 
зными досками тупится и становится непригодной 


нструмент может служить очень долго — десятки 
еру всю жизнь, если, работая им, выполнять следую- 


ъзовать инструмент по назначению в соответствии с 


работой. = 

рабочем месте только необходимый инстру- 

> его от падения на пол. 

только исправным инструментом, проверив каж- 

ачалом работы. 

ъко острым инструментом, тупой инструмент 

ТЬ. пам а 

все части инструмента очистить от струж: 
аллические части протереть сухой тряпкой 


а. 
оем масл 5. 


адкой ручки. Ручки долж- 
ой древесины без суч- 
зак ЯННЫМ КЛИ- 
закреплять в молотке дерев 

тея из твердой древесины н ус- 
При сильном износе боек головки сле- 


х бработать грубойнаж- 
пе0бходимо оер Я боек 


дачной бумаго 
‘молотка необходимо . 9 


Сверла. Хранятся в деревянной колодке с отве 


рстиями. Их 
периодически надо протирать и смазывать маслом. 


Затачивают 


их с помощью напильников или на точильном камне. 

Напильник и рашпиль. Эти инструменты необходимо обере- 
гать от соприкосновения с другими инструментами. Хранить их 
следует сухими, нельзя смазывать их маслом. Р 


учка должна 
иметь прочную и прямую насадку на хвостовик, обязательно с 
кольцом. Работать напильником без ручки нельзя. 

Линейка, складной метр, рулетка. Их необходимо беречь от 
сырости н периодически смазывать машинным маслом. 

Рубанок. Этот инструмент необходимо беречь от сырости. 
Подошва рубанка всегда должна быть чистой. Подошву метал- 
лического рубанка следует смазывать машинным маслом, а де- 
ревянного рубанка — льняным маслом. После строгания метал- 
лическим рубанком смолистого дерева подошву инструмента не- 
обходимо очистить керосином. После окончания работы в ру- 
банке следует ослабить клин. 

Пилы. Их нужно беречь от сырости. Полотна необходимо пе- 
рнодически смазывать маслом, а керосином удалять смолу и 
ржавчину. Натяжение полотна у лучковой пилы после оконча- 
ния работы следует ослаблять. 

Стамеска и долото. Эти инструменты следует хранить в ви- 
сячем положении, лезвием вниз. На верстаке их кладут режу- 
щей кромкой вниз. 


СПОСОБЫ! СОЕДИНЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ 
В СТОЛЯРНЫХ ИЗДЕЛИЯХ 


Соединение на гвоздях различной длины. Шляпки у гвоздей 
иногда сплющивают, а иногда и откусывают. Чтобы детали не 
раскалывались, в них часто сверлят под гвозди отверстия мень- 
шего диаметра. Если в местах соединения деталей из твердой 
древесины встречаются сучки, в них также сверлят отверстия 
под гвозди, чтобы гвозди не гнулись, 

Гвозди легко забивать в детали, когда под ними находится 
чурак, толстая доска, металлическая плита. Забивать гвозди на 
весу в деталь очень трудно. Лучше забивать гвозди без заусен- 
цеви молотком с ровным, а не выпуклым бойком. Масса молотка 
зависит от размера гвоздя: трудно забивать большие гвозди 
маленьким молотком и наоборот. 

Соединение на гвоздях и клею. Этот способ широко приме- 
няется в столярном деле, особенно при производстве мебели. 
Шляпки у гвоздей, как правило, откусывают. Сначала забивают 
гвозди в деталь, которую нужно присоединить, затем наносят на 
поверхности клей, соединяют детали и забивают гвозди. Прежде 
чем окончательно забить гвоздь, у него откусывают шляпку. 
Гвозди прибивают пробойником, а отверстия шпаклюют. 

_ Соединение на шурупах. С помощью шурупов можно прочно | 
соединять детали. В мягкую древесину небольшие шурупы мож" и 


авернуть и без предварительного све 
под шурупы все-таки высверливают не к 
Эчень часто толстые детали соединяют другсд 
пами, установленными впотай. Ругом корот- 
КОНЕ 07е: Это один из Основных видов соедине- 
СТОЛЯрном деле. При таком способе ровная поверхность 
дета. и присоединяется К другой. Затем детали плотно 
тся между собой спомощью различных приспособлений. 
держки зависит от вида клея. 
соединяются только сухие, хорошо подогнанные, чи- 
сти. 

нение на шипах и клею. Этот вид соединения самый 

ый и надежный, но и самый сложный, так как он требует 
тва исполнителя. Существует очень много спо- 

Н на шипах. Но чтобы выполнить любое из НИХ, 
ь разбираться в чертежах соединений, изготавливать 
ому размеру бруски и доски, выполнять элемен- 
Л т. е запиливать шипы и проушины, долбить 
личные врезки. мин 
делятся на брусковые и дощатые. Брусковые 
т концевые и серединные угловые. Дощатые, 
гловые концевые соединения. 
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